Micro-Reibahlen aus VHM
Carbide Micro Reamers

613.610 Vem/min gopl
VHM 9 <0,345 9 < 0,445 ¢ < 0,545 9 < 0,595
STs00 <500 N/mm? 20 0,010 0,015 0,020 0,030
< 800 N/mm? 15 0,010 0,015 0,020 0,030

ST1000 10 0,010 0,015 0,020 0,030

m 7 0,010 0,015 0,020 0,030
GG <180 HB 15 0,010 0,015 0,020 0,035

> 180 HB 10 0,010 0,015 0,020 0,035
“ 20 0,010 0,015 0,020 0,035
n 20 0,010 0,015 0,020 0,035

Grafit 20 0,010 0,015 0,020 0,035

Reibahlen aus HSS-E und VHM
HSS-E and Carbide Reamers

Allgemein v, m/min | v;m/min =mm/U

General HSS(-E) | VHM @2 26 210 @15 220 025 ®30 045
ST <500 N/mm? 15-22 | 25-40 0,15 0,15 0,25 0,25 0,30 035 0,37 045
300 _ 200 N/mm? 12-17 | 2025 o010 012 018 018 025 030 033 0,40
ST1000 DES N/mm?2 7-10 12-18 0,08 0,10 0,18 0,18 0,22 025 0,30 0,35
<1.300 N/mm? 5-7 10-15 008 009 015 020 025 027 030 035

HRC 54 HRC 8-10 0,04 0,13 0,16

62 HRC 4-6 0,02 008 0,10
ferrit 3.5 7-12 0,07 0,10 0,12 0,5 0,20 025 0,25 0,30
martensit 3-5 7-12 007 010 012 015 020 025 025 0,30
austenit 3-5 7-12 007 010 0412 015 020 025 025 0,30
Ni/Co 2-3 6-10 0,07 0,10 0,12 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30
S <000 N/mm? 3-5 6-10 0,07 0,10 0,12 0,5 0,20 025 0,25 0,30
S - 900 N/mm? 2-3 6-10 007 010 0212 015 020 025 025 0,30
GG <ot 6-15 30-40 0,0 012 020 020 025 030 030 0,30
> 180 HB 4-5 8-15 007 010 015 018 020 020 025 025
140-360 N/mm? 25-35 | 40-60 015 018 025 030 035 035 040 045
Silizium < 10% 15-25 | 15-25 008 020 038 048 063 075 0,80 1,00
Silizium > 10% 10-15 | 15-30 006 016 025 032 040 048 050 0,80
Bronze 12-17 | 20-25 0,15 018 022 035 037 037 045 0,50
Kupfer 12-20 | 25-30 012 018 020 025 030 030 035 040

Messing/ Brass 20'30 35'40 0,20 0,22 0,30 0,35 0,40 0,40 0,45 0,50

Plast 25-35 40-60 0,15 0,18 0,25 0,30 0,35 0,35 0,40 0,45

Grafit 30-50 0,004 0,014 0,022

Empfohlene Schnittdaten (geeignet) - Erweiterte Schnittdaten (bedingt geeignet)
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Vorbohrungsdurchmesser fiir Reibahlen
Predrilling Diametres for Reamers

Inox § ) Plast Plast
)] STsoo  [SLEGL) Inox - 900 GG N|/Co Thermo Duro

0,3 9024 024 ¢024 0024 ¢0,24 ¢0,24 90,24 90,24 90,24 ¢0,24 90,24 ¢0,24
0,4 9032 ¢032 ¢032 ¢032 ¢032 ¢032 9032 ¢032 9032 ¢0,32 ¢0,32 ¢0,32
0,5 9042 0042 ¢042 0042 ¢042 ¢042 9042 9042 90,42 ¢042 0042 ¢0,42
0,6 9050 ¢050 ¢050 ¢050 ¢050 ¢050 9050 ¢050 9050 ¢0,50 ¢0,50 ¢0,50
0,8 $068 0068 ¢068 0068 ¢068 ¢068 90068 ¢068 9068 ¢068 ©¢0,68 ¢0,68
1,0 08 008 ¢08 ¢08 ¢08 ¢08 908 ¢08 9085 ¢085 ¢085 ¢0,85
2,0 18 ©18 ¢18 18 ¢180 ¢180 ¢180 ¢180 9180 ¢180 ©¢180 ¢1,80
3,0 28 028 028 0280 ¢28 ¢28 ¢28 ¢28 ©280 ¢280 280 ¢280
4,0 38 ¢©38 38 ¢38 ¢38 ¢38 ¢38 ¢380 ©380 ¢380 380 ¢3,80
5,0 48 0480 0480 0480 ¢480 ¢480 0480 ¢480 0480 0480 0480 ¢4,80
6,0 58 58 ¢58 ¢58 ¢58 ¢580 ¢580 ¢580 ¢580 ¢580 ¢580 ¢5,80
8,0 $78 78 ¢78 078 ¢78 ¢78 ¢7,80 ¢7,70 97,80 ¢7,70 97,80 ¢7,70
100 ¢980 9980 998 ¢980 ¢980 ¢980 ¢980 ¢970 ¢9,80 ¢9,70 99,80 ¢9,70
120 ¢11,70 ¢11,75 911,70 ¢11,75 ¢11,75 ¢ 11,75 ¢11,75 ¢ 11,70 ¢ 11,75 ¢ 11,60 ¢ 11,75 ¢ 11,60
16,0 ¢15,70 ¢15,75 ¢15,70 ¢15,75 ¢ 15,75 ¢ 15,75 ¢ 15,75 ¢ 15,70 ¢ 15,75 ¢ 15,70 ¢ 15,75 ¢ 15,70
20,0 ¢19,70 919,75 ¢19,70 ¢19,75 ¢ 19,75 ¢19,75 ¢ 19,75 ¢ 19,70 ¢ 19,75 ¢ 19,70 ¢ 19,75 ¢ 19,70
25,0 ¢24,50 924,75 ¢24,50 ¢24,75 ¢24,75 ¢ 24,75 ¢ 24,75 ¢ 24,50 ¢ 24,75 ¢ 24,50 ¢ 24,75 ¢ 24,50
32,0 ¢31,50 931,75 ¢31,50 ¢31,75 ¢31,75 ¢31,75 ¢ 31,75 ¢ 31,50 ¢ 31,75 ¢ 31,50 ¢ 31,75 ¢ 31,50
40,0 39,50 939,50 939,50 ¢39,50 ¢39,50 ¢ 39,50 ¢ 39,50 ¢ 39,50 ¢ 39,50 ¢ 39,50 ¢ 39,50 ¢ 39,50
50,0 ¢49,50 949,50 ¢49,50 949,50 49,50 ¢ 49,50 ¢ 49,50 ¢ 49,50 ¢ 49,50 ¢ 49,50 ¢ 49,50 ¢ 49,50

Hochleistungsreibahlen aus VHM mit IK
Carbide High Performance Reamers with Internal Cooling

613.280 v.m/min f=mm/U
613.281 VHM+IK 94 95 96 ?8 810 912 914
S ot < 1.000 N/mm? 60 0,16 0,20 0,24 0,30 0,36 0,40 0,42
< 1.300 N/mm? 40 0,16 0,20 0,24 0,30 0,36 0,40 0,42
m 25 0,80 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21
HRC 12 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
GG <l0Ms 60 0,16 0,20 0,24 0,30 0,36 0,40 0,42
> 180 HB 40 0,16 0,20 0,24 0,30 0,36 0,40 0,42

613.290 v, m/min f=mm/U
91-3 93-6 96-8 98-10 910-12

SYEGDIN < 1.300 N/mm? 0,025-0,035 0,035-0,09 0,09-0,10 0,10-0,12 0,12-0,14

<54 HRC 8-10 0,03-0,05 0,05-0,12 0,12-0,15 0,15-0,16 0,16-0,17
(o [ { O < 60 HRC 6-8 0,02-0,03 0,03-0,075 0,075-0,09  0,09-0,10 0,10-0,11
<65 HRC 4-6 0,02-0,03 0,03-0,075 0,075-0,09  0,09-0,10 0,10-0,11
GG 60 0,06-0,09 0,09-0,18 0,18-0,25 0,25-0,26 0,26-0,28

Berechnung der Steigung fiir konische Reibahlen
Taper Calculation for Conical Reamers

Konus Konus Konus
e Taper e Taper a e Taper a
1 1:100 0° 34’ 10 1:10 5° 42’ 25 1:4 14° 20’
2 1:50 1° 08’ 10,5 - 6° 28 - 16°
3 3:100 1° 43’ 11 = 6° 20" 30 = 17°
4 1:25 2° 16’ 12 3:25 6° 50" 40 = 22° 40"
5 1:20 2° 51’ 13 = 7° 25’ 50 1:2 28° 05’
5,25 = 3° 14 = 8° 60 = 33° 25’
6 3:50 3225 15 3:20 8° 35" 70 = 38° 35’ i -
6,25 1:16 3° 34’ 16 = 9° 10’ 80 = 43° 40’ -?-;elgtmg in (y = DTd - 100
7 7:100 4° 18 = 10° 20" 90 = 48° 30’ P
8 2:25 4° 34’ 20 1:5 11°30° 100 1:1 53° 10’
9 9:100 5¢ 21 = 12°
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Reibahlen - Definitionen
Reamers - Definitions

Hauptschneide
Nebenschneide
Schneidecke

Anschnittlange

Freiflache der Hauptschneide
Freiflache der Nebenschneide / Rundschlifffase

Spannut

Drallwinkel A

Linksdrall genutete Reibahlen flihren die Spane in Vorschubrichtung ab und kénnen nur bei Durchgangsbohrungen
verwendet werden. Sie werden fir Bohrungen, die z. B. durch eine Langsnut unterbrochen sind, und fir langspanende
und weiche Werkstoffe verwendet.

Gerade genutete Reibahlen eignen sich fiir Bohrungen ohne Unterbrechungen, fiir Grundlochbohrungen und fiir harte und
sprode Werkstoffe.

> O M moO®w >

Fehlerbehebung beim Reiben
Troubleshooting for Reamers

Zu kleine Bohrung 5 Reibahle bricht aus

Zu groBe Bohrung 6 Schlechte Oberflachengite
Konische Bohrung 7 Vorschubriefen in der Bohrung
Reibahle klemmt oder bricht

A W N =

Probleme Fehlerbehebung
Schnittgeschwindigkeit erhéhen

Schnittgeschwindigkeit verringern

(o)} W)

Vorschub erhéhen

Vorschub verringern

Kihl-/ Schmiermittel prifen

1
U | o

WerkzeugmaBe prifen

Z 37

Reibahle stumpf

Zu geringes Bearbeitungsaufmal

Rundlauffehler Reibahle

Rundlauffehler Aufnahme

1
WIWlWlh|O|AIN
1
Ul
1
()}

Rundlauffehler Spindel

Anschnitt der Reibahle zu kurz

1
w
1
(o))

Fehlerhafter Anschnitt

Vorbohrung und Reibachse fluchten nicht

Pendelhalter verwenden

1
0)]

Rundschlifffase zu breit

Werkstoff neigt zum Klemmen

1
aion|u

Schalreibahle verwenden

Werkzeug auf Schneidenausbruch und -aufbau prifen

NIN|PAR|PRIPARITWIWINININININ|IFIRIRIEINIERIN|-
1

Werkzeugwechsel
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Passungsreibahlen - DIN 1420 (Auszug)

Herstellungstoleranzen flr Reibahlen (Werte in pm)
Special Tolerance Reamers

Oberer
/Sicherheits—
abstand
3,028
Toleranzfeld
der Bohrung 15%
3,024
Nenn-g Toleranzfeld der
- Reibahle @ 3,02
diinmm | C8 | C9 |C10|cC11 3,020 o 3E8 ’
von bis DIN 1420
+71| +81| +94|+111 35%
1,00 | 3,00 | o) 72| +80|+ 90 o1
+85| 4+95|+ 110 + 133 ’ Unterer
3,01 | 6,00 +78| +84| + 93| + 106 DIN 7161 Sicherheits-
+98| +110| + 129 | + 156 abstand
6,01 110,00 o5 | 97| 4+ 108| + 124
+ 117 | + 131 | + 154 | + 188 3,000
10,01 118,00 | , 17| 4 115 | + 129 | + 149
18.01 | 30,00 | * 138 | + 154 ] + 181 ] +220
' ' +126 | +135]| +151 | + 174 | Viele Passungen sind im 1/100-Bereich moglich: Toleranzen unserer 1/100-Reibahlen:
30,01 | 40,00 | © 153 | * 172 | +205| + 256 Beispiel: @3 E8 = +25/+20 Bis @ 3,00 = 0/+ 0,003
! ! +139| +150| +170| +200| 3,020 - 3,025 (Toleranzbereich der Passung) Bis @ 6,00 = 0/+ 0,004
40,01 | 50,00 * 163 | + 182 | + 215 | + 266 + 0/0,003 (+ Toleranzbereich der 1/100-Reibahlen) Ab @ 6,01 = 0/+ 0,005
! ! +149| +160| +180| +210| = 3,02 (1/100-Reibahle méglich!)
+179 | + 202 + 242 + 301
50,01 16500 , 15| 4176 + 200 | + 234
Nenn-@
d1lin mm D8 D9 D10 (D11 | E7 E8 E9 F6 F7 F8 F9 G6 G7 H6 H7 H8
von bis
100 | 300 | +31] +41] +54 +71[ +22] +25] +35] +11| +14| +17[ +27[ +7| +10] +5| +8] +11
4 4 +26| +32| +40| +50| +18| +20| +26| + 8| +10| +12| +18| +4| + 6| +2| +4| + 6
301 6,00 + 45 + 55 + 70 + 93 + 30 + 35 + 45 + 16 + 20 + 25 + 35 + 10 + 14 +6 + 10 + 15
4 4 +38| +44| +53| +66| +25| +28| +34| +13| +15| +18| +24| + 7| + 9| +3| + 5| + 8
6.01 | 10.00]| *58] +70| +89[+16| +37] +43] +55] +20] +25] +31] +4a3[ +12[ +17[ +7[ +12] +18
4 4 +50| +57| +68|+ 84| +31| +35| +42| +16| +19| +23| +30| + 8| +11| +3| + 6| +10
10.01 | 18.00| +72| +86|+109] + 143 +47[ w54 w68 +25[ +31] +38] +52[ +15[ +21| +9| +15] +22
4 4 +62| +70| + 84| +104| +40| +44| +52| +21| +24| +28| +36| +11| +14| +5| + 8| +12
18.01 | 30.00| +93|*109] +136[ +175[ +57[ +68| +84[ +31[ +37] +48] +64| +18| +24| +11| +17| +28
4 4 +81|+ 90| +106| +129| +49| +56| +65| +26| +29| +36| +45| +13| +16| + 6| + 9| +16
30.01 | 50.00 | * 113| +132| + 165 +216[ +71| +83[+102| +38| +46| +58] +77| +22] +30] +13] +21] +33
! ! + 99| + 110 | + 130 | + 160 + 62 + 69| + 80 + 32 + 37 + 44 + 55 + 16 + 21 + 7 + 12 + 19
5001|8000 | * 139 | +162| +202] +261| +85[ +99]+122[ +46[ +55| +69] +92] +26[ +35[ +16[ +25] +39
4 001 L 122| +136| +160| +194| +74| +82|+ 96| +39| +44| +52| +66| +19| +24| + 9| +14| +22
Nenn-@
d1in mm H9 |H10 | H11 (H12 | J6 37 J8 | JS7 | S8 | JS9 | K6 K7 K8 | M6 | M7 | M8
von bis
100 | 300 | +21| +34] +51] +85[ +1[ +2[ +3[ +3[ +4] +s -1 -2 -3 -3 -4
4 4 +12| +20| +30| +50| -2| -2 -2 -1| -1| -1 -4 -6 -8 -6 -8
301 | 600 | *25| *40] +e3[+102] +3[ +4] +7[ +4] +6| +10 o +1] +2 -3 -2 -1
4 4 +14| +23| +36|+ 60 o] -1 ol -1| -1| -1 -3| -a| -5 -6 -7 -8
+30| +49| +76|+127| +3| +5| +8| +5| +7| +12 o +2| +2 -5 -3 - 3
6,01 110,00 %71 o8| +44|+ 74 o| -1 ol -1 -1] -1 -4| -4| -e| -9| -9| -11
+36| +59| +93|+153| +4| +7| +10| +6| +9| +15 ol +3| +3| -6 -3] -3
10,01 118,00 | 5,| 34| 14|+ 90 0 0 o] -1| -1] -1 -4| -a| -7| -10| -10| -11
+44| +71|+110| +178| +6| +8| +15| +7| +11| +18 ol +2| +s| -6| -4 -1
18,01 130,00 | 5| L 41| 4 63| +104| +1 o + 3| -1| - 1] - 1 -s| -6| -8| -11| -12| -13
+52| +85|+136| +212| +7| +10| +18| +8| +13| +21 ol +3| +6| - 7| - 4| -1
30,01 50,00 | 30| ,50|+ 80| +124| +1| + 1| + 4| -1| - 1| - 1 -6| -6| -8| -13| -13| -1s
50,01 |80.00| *62|+102]+161]+225[ +10] +13] +21| +10| +16| +25] +1| +4| + 7] - 8] - 5[ -2
4 4 +36|+ 60|+ 94| +150| + 3| + 2| + 4| - 1| - 1| - 1| -e| -7| -10| -15| -16| -19
Nenn-@ Nenn-@
d1lin mm N6 N7 N8 N9 [N10|N11| P6 P7 d1in mm R6 R7 S6 S7 (V]9 U7 | z10
von bis von bis
-5| - 6| - 7] -8 -10] -13] - 7] -8 -11| -12| -15| -16| -19| -20] -32
1,00 | 3,00 -g| -10| -12| -17| -24| -34| -10| -12 1,00 | 3,00 | 4| _i5| -18| -20| -22| -24| -46
-7 - 6| -5 -5 -8 -12] -11] -10 -14| -13| -18| -17| -22| -21| -a3
3,01 1600 | 5| _y1| -12| -16| -25| -39| -14| -15 3,011 600 | 451 _ig| _21| -22| -25| -26| -60
-9 -7 -7 -6 -9 -1a] -14] -12 -18| -16| -22| -20| -27| -25] -s1
6,01 110,00/ 3| 43| _i5| -19| -30| -46| -18| -18 6,01 110,00 5| 5| -26| -26| -31| -31| -72
11| - 8| - 8| - 7| -11| -17| -17| -14 “22| -19| -27| -24| -32| -29| -e1
10,01 118,00 15| 5| _4g| -23| -36| -56| -21| -21 10,01 114,00 55| 56| _31| -31| -36| -36| -86
13| -11| - 8| - 8| -13] -20| -20| -18 -22| -19| -27| -24 -32| -2 -7t
18,01130,00| 15| _jo| _p0| -27| -43| -66| -25| -26 14,01 118,00 5| 56| _31| -31| -36| -36| -9
-15| -12| - 9| -10| -15| -24| -24| -21 -26| -24| -33| -31| -39 -37| - ss
30,01150,00 51| 51| .p3| -32| -50| -80| -30| -30 18,01 124,00\ 37| _35| .38| -39| -aa| -as| -116
~17| -14| -11| -12| -18| -20| -29| -26 -26| -26| -33| -31| -46| -44| -101
50,01 /80,00 5,1 55| .23| -38| -60| -96| -36| -37 24,01130,00| 3| _3| ._38| -39| -51| -52| -131
-32| -29| -41| -38| -s8| -s55] -127
30,01140,00| 35| 33| _47| -47| -64| -64| -162
-32| -29| -41| -38| -es8| -65| -151
40,01150,00| 35| 35| _47| -47| -74| -74| -186
-38| -35| -s50| -47| -84| -81| -190
50,0116500| ;5| _46| -57| -s58| -91| -92| -232
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Passungsauswahl fiir 1/100-Maschinenreibahlen nach DIN 1420

Selection of fit for reamers
Werte in mm - 0,01 mm

Bohrung Passung (Fit)

2 mm c8 C9 | Ci10 | C11 | D8 D9 | D10 | D11 | E7 E8 E9 F6 F7 F8 F9 G6 G7
1,0 1,07 . 1,08 1,10| 1,03 . 1,04 1,06| 1,02 1,02| 1,03| 1,01 1,01 1,01| 1,02 3 .
2,0 2,07 . 2,08 2,10| 2,03 . 2,04 2,06| 2,02| 202| 203 201| 201 201| 2,02 . .
3,0 3,07 . 3,08| 3,10 3,03 . 3,04| 3,06 3,02| 3,02 3,03| 3,01| 3,01| 3,01| 3,02 . .
4,0 4,08 4,09| 4,10| 4,12| 4,04| 4,05| 4,06| 4,08 . 4,03 | 4,04 . . 4,02 | 4,03 . 4,01
5,0 508| 5,09 5,10| 5,12| 5,04| 5,05| 5,06 5,08 . 5,03| 5,04 . . 5,02| 5,03 . 5,01
6,0 6,08| 6,09| 6,10 6,12| 6,04| 6,05 6,06 6,08 . 6,03| 6,04 . . 6,02| 6,03 . 6,01
7,0 7,09\ 7,10, 7,12 7,15 7,05 7,06 7,08 7,11| 7,03 7,04| 7,05 . 7,02 3 7,04 3 7,01
8,0 8,09( 8,10| 8,12| 8,15| 8,05| 8,06| 8,08| 8,11| 8,03| 8,04| 8,05 . 8,02 . 8,04 . 8,01
9,0 9,09( 9,10 9,12| 9,15| 9,05| 9,06| 9,08 9,11| 9,03| 9,04| 9,05 . 9,02 . 9,04 3 9,01
10,0 10,09| 10,10| 10,12 10,15| 10,05| 10,06 | 10,08| 10,11 | 10,03 | 10,04 | 10,05 . 10,02 . 10,04 . 10,01
11,0 11,11 11,12 11,14 | 11,18| 11,08 11,10 11,13 | 11,04 | 11,05| 11,06 | 11,02| 11,03 | 11,04 | 11,01 .
12,0 12,11 12,12 12,14 | 12,18 12,08 | 12,10 12,13 | 12,04 | 12,05| 12,06 | 12,02| 12,03 | 12,04 | 12,01 .
14,0 . 14,04 | 14,05 14,02 o 14,03 | 14,04 | 14,01 .
16,0 . 16,04 | 16,05 16,02 . 16,03 | 16,04 | 16,01 o
18,0 . 18,04 | 18,05 18,02 . 18,03 | 18,04 | 18,01 .
20,0 20,05 . 20,03 | 20,04 | 20,04 3 20,02
2 mm H6 H7 H8 H9 | H10 | H11 | H12 | J6 J7 J8 | JS7 | JS8 | JS9 | K6 K7 K8 M6
1,0 . . . . 1,02 1,04| 1,08 . 1,00 1,00| 1,00| 1,00 1,00 . . ° .
2,0 . . . . 2,02 2,04| 2,08 o 2,00 2,00| 2,00| 200| 2,00 . . o .
3,0 o . . o 3,02 3,04| 3,08 o 3,00 3,00| 3,00 3,00 3,00 . 3 o .
4,0 . . 4,01 4,02| 4,03| 4,05| 4,09 4,00, 4,00 4,00, 4,00, 4,00 4,00 . . . o
5,0 . . 5,01 5,02, 503| 5,05| 509 5,00| 500 500| 500( 500| 5,00 . . 3 o
6,0 . ] 6,01| 6,02, 6,03| 6,05| 609 6,00| 600 6,00| 6,00 6,00| 6,00 . . o o
7,0 . ] 7,01 7,02, 704 7,07 7,12| 7,00 7,00 7,00 7,00( 7,00| 7,00 . . . o
8,0 . . 8,01 8,02| 8,04| 8,07| 8,12 8,00, 8,00 8,00| 8,00, 800 8,00 . . . o
9,0 3 . 9,01 9,02| 9,04 9,07| 9,12 9,00, 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 . . . .
10,0 3 . 10,01 10,02| 10,04 | 10,07| 10,12 10,00 | 10,00 10,00 10,00| 10,00 | 10,00 . . . .
11,0 . 11,01 o 11,03 | 11,05 11,08 11,14 | 11,00| 11,00| 11,00| 11,00 | 11,00| 11,00| . . 10,99
12,0 . 12,01 . 12,03 | 12,05 12,08 | 12,14 | 12,00| 12,00| 12,00| 12,00| 12,00 | 12,00| . . 11,99
14,0 . 14,01 . 14,03 | 14,05 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00| 14,00 | 14,00 . 3 o 13,99
16,0 . 16,01 . 16,03 | 16,05 16,00 | 16,00| 16,00| 16,00| 16,00 | 16,00 . o o 15,99
18,0 . 18,01 . 18,03 | 18,05 18,00 | 18,00| 18,00| 18,00| 18,00 | 18,00 . 3 ° 17,99
20,0 3 20,01 20,02 | 20,03 20,00 | 20,00 20,01 | 20,00 20,00 | 20,00 . 3 20,00| 19,99
2 mm M7 | M8 | N6 N7 N8 N9 | N10 | N11 | P6 P7 R6 R7 S6 S7 ue U7 | 210
1,0 . . . 0,99 0,99| 0,98| 0,98| 0,98 0,99| 0,99 . . . 0,98 o ° 0,96
2,0 . . . 1,99 1,99| 1,98| 298| 1,98 1,99| 1,99 . . . 1,98 . . 1,96
3,0 o . . 2,99 2,99| 2,98| 2,98| 2,98| 2,99| 2,99 3 3 o 2,98 3 o 2,96
4,0 . 3,99 3,99| 3,99| 3,99| 3,99| 3,98| 3,98 . . . ° 3,98 | 3,98 o o 3,95
5,0 . 4,99 4,99| 4,99| 4,99| 4,99| 4,98| 4,98 o . o o 4,98 | 4,98 3 o 4,95
6,0 . 599| 5,99 599| 5,99| 599| 5,98| 5,98 . . 3 o 598| 5,98 3 o 5,95
7,0 6,99 | 6,99 . 6,99 6,99| 6,98| 6,98| 6,98 . . . 6,98 o . 6,97| 6,97| 6,94
8,0 7,99 7,99 . 7,99 7,99| 7,98| 7,98| 7,98 3 . . 7,98 . . 7,97 7,97| 7,94
9,0 8,99 | 8,99 . 8,99 8,99| 8,98| 8,98| 8,98 3 . . 8,98 . . 8,97 | 8,97| 8,94
10,0 9,99 9,99 3 9,99| 9,99| 9,98| 9,98| 9,98 o o 3 9,98 o . 9,97| 9,97| 9,94
11,0 10,99 | 10,99 . o 10,99 10,98 | 10,98 | 10,97 o 10,98 . . 10,97 | 10,97 . . 10,93
12,0 11,99| 11,99| . 11,99 11,98 11,98 | 11,97 | e 11,98 o . 11,97 11,97 . 11,93
14,0 13,99 13,99 . . 13,99 13,98 | 13,98 | 13,97 . 13,98 . 3 13,97 | 13,97 . .

16,0 15,99 | 15,99 . . 15,99 15,98 | 15,98 | 15,97 o 15,98 . . 15,97 | 15,97 . o

18,0 17,99 17,99 . . 17,99 17,98| 17,98 | 17,97 . 17,98 . . 17,97 | 17,97 . .

20,0 19,99 | 19,99 . 19,98 | 19,98 | 19,98 | 20,98 | 20,97 . . 19,97 | 19,97 . 19,96 . o

e = Keine 1/100-Maschinenreibahle mdglich, muss auf Passung geschliffen werden.
Die Werte kdnnen um 0,001 mm abweichen.
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