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Schnittdatenempfehlung @)_I’PN

Hochleistungsbohrer

Spanabhebende Prazisionswerkzeuge

Hochleistungsbohrer VHM X.Cut ohne Innenkiihlung | Carbide High Performance Drills without Internal Coolant Feed
SPPW-ID: 761230

[P] Stahl [K] Guss
P1.3-14 P15 P1.6+1.7 . . K3.1-3.2 K3.3
60-80 - 30-50
0,08-0,15 0,07-0,13 0,07-0,13 0,06-0,12 0,06-0,10 0,06-0,10 0,05-0,13 0,05-0,13 0,06-0,10
0,15-0,20 0,13-0,16 0,13-0,16 0,12-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,13-0,17 0,13-0,17 0,10-0,15
0,20-0,25 0,16-0,22 0,16-0,22 0,15-0,20 0,15-,018 0,15-,018 0,17-0,22 0,17-0,22 0,15-,018
0,25-0,30 0,22-0,30 0,22-0,30 0,20-0,30 0,18-0,25 0,18-0,25 0,22-0,35 0,22-0,35 0,18-0,25

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren konnen sie abweichen.
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