Spanabhebende Prazisionswerkzeuge GmbH | Gottlieb-Daimler-Str. 10 | D-35423 Lich - GERMANY | T: +49 6404 6634-0 | E: technik@sppw.de

Schnittdatenempfehlung @)_I’PN

Microfraser fiir NE-Metalle

bhebende Préizisionswerkzeuge

Micro-Formenbaufraser fiir NE-Metalle | Carbide Micro End Mills for NF-Metals

SPPW-IDs: 752853 - 752854

[N] NE-Metalle
N1.2-1.3 N2.1-N 2.4

[O] Plast
01.1-1.2

12

fz

0,007-0,01

0,013-0,015
0,013-0,015
0,016-0,022
0,016-0,020
0,017-0,023
0,016-0,022
0,025-0,035
0,020-0,033
0,020-0,030
0,018-0,028
0,030-0,040
0,040-0,050
0,050-0,060

vc

fz
0,004-0,007
0,013-0,015
0,013-0,015
0,016-0,022
0,014-0,018
0,016-0,020
0,015-0,019
0,018-0,028
0,016-0,026
0,020-0,030
0,018-0,028
0,020-0,030
0,030-0,040
0,040-0,050

vC

fz
0,008-0,013
0,016-0,022
0,013-0,022
0,018-0,032
0,018-0,028

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren kdnnen sie abweichen.

(c) SPPW 2023 | www.sppw.de These recommendations are indicative values only. 06.07.2023 10:44
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Schnittdatenempfehlung @)_I’PN

Microfraser fiir NE-Metalle

bhebende Préizisionswerkzeuge

Micro-Formenbaufraser fiir NE-Metalle | Carbide Micro End Mills for NF-Metals

SPPW-IDs: 752853 - 752854

[N] NE-Metalle
N1.2-1.3 N2.1-N2.4

[O] Plast
01.1-1.2

Dc-0

12

fz
0,009-0,013
0,017-0,020
0,017-0,020
0,021-0,029
0,021-0,027
0,023-0,031
0,020-0,028
0,033-0,048
0,030-0,040
0,027-0,030
0,025-0,028
0,040-0,053
0,053-0,067
0,067-0,080

vC

fz
0,005-0,009
0,016-0,019
0,016-0,019
0,020-0,028
0,018-0,023
0,020-0,025
0,018-0,022
0,023-0,035
0,019-0,028
0,025-0,038
0,022-0,032
0,025-0,038
0,038-0,050
0,050-0,063

vC

fz
0,008-0,013
0,016-0,022
0,016-0,022
0,018-0,032
0,018-0,028

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren kdnnen sie abweichen.

These recommendations are indicative values only. 06.07.2023 10:44

(c) SPPW 2023 | www.sppw.de
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Schnittdatenempfehlung @)_I’PN

Microfraser fiir NE-Metalle

bhebende Préizisionswerkzeuge

Micro-Formenbaufraser fiir NE-Metalle | Carbide Micro End Mills for NF-Metals

SPPW-IDs: 752854 - 752855
Radius/Kopierfrasen

[N] NE-Metalle
N1.2-1.3 N 2.1-N 2.4

[O] Plast
01.1-1.2

Dc-0

12

fz
0,008-0,010
0,013-0,015
0,015-0,017
0,020-0,024
0,018-0,022
0,025-0,030
0,023-0,028
0,032-0,038
0,030-0,036
0,030-0,070
0,028-0,060
0,050-0,100
0,053-0,100
0,053-0100

vC

fz
0,008-0,010
0,013-0,015
0,015-0,017
0,020-0,024
0,018-0,022
0,025-0,030
0,023-0,028
0,032-0,038
0,030-0,036
0,040-0,080
0,037-0,075
0,050-0,100
0,053-0,100
0,053-0100

vC

fz
0,008-0,013
0,016-0,022
0,016-0,022
0,026-0,032
0,022-0,028

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren kdnnen sie abweichen.

These recommendations are indicative values only. 06.07.2023 10:44

(c) SPPW 2023 | www.sppw.de




