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Schnittdatenempfehlung
Hochleistungsfraser

Hochleistungsfraser | High Performance End Mills
SPPW-IDS: 751653, 751683, 757032

[N] NE-Metalle [O] Plast
Aluminium-Legierungen Kupfer/Messing-Legierungen [ Thermoplast
N1.1 N 1.2 N1.3 N 2.1 N 2.3 01.2
600 600 250 145 120 250

Eck-/Konturfrisen | Nutfrisen | Trochoidal

ae max. ap max. ap max. ap max. ae max.
0,5 x Dc 1,5 x Dc 1,0 x Dc 2,0 x Dc 0,3 x Dc

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren kdnnen sie abweichen.
These recommendations are indicative values only.
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