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Schnittdat.ener.r'mfehlung @‘—)L_',LE‘,'AJ’
Radiusfraser

Radiusfrdser VHM fiir Leichtlegierungen | Radius End Mills
SPPW-IDs: 751105 (z:1) - 751025 (z:2) - 751035 (2:3)

[N] NE-Metalle [O] Plast

Schruppen Schlichten Aluminium-Legierungen Kupfer-Messing Legierungen Duroplast Thermoplast Polycarbonat Holz

Dc-0 Dw * Dw * N1.1+N 1.4 N1.2 N1.3 N2.1 N 2.2 N 2.3 011 01.2 01.3 021

Schruppen Schlichten 250 200 200 200 220 230 200 200-250 150 200
1,2 0,9
1,8 1,3
2,4 1,8
3,0 2,2
3,6 2,6
4,6 3,4
6,0 4,3
7,5 5,0
9,6 7,0
12,0 9,0

Kopier-Schruppen Kopier-Schlichten

ae max. (Dw*) ap max. |ae max. (Dw*) ap max.
0,2 x Dc 0,1 x Dc 0,1 x Dc 0,05 x Dc

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren kdnnen sie abweichen.
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