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Schnittdatenempfehlung @)_I’PN

Pulvermetall-Fraser e s

Schruppfraser Pulvermetall | Powder Metal Roughing End Mills
SPPW-IDs: 574416 - 574516

[P] Stahl [K] Guss [O] Plast
P13 P15 K 3.3 011

30-45

Eck/Konturfrasen Nutfrasen
Contouring Slotting
ae max. Korrektur ap max. Korrektur
1,5 x Dc 0,25 x Dc -20% 1,0x Dc -60%
0,5 x Dc -60%

3 xDc 0,25 x Dc -60%
0,5 x Dc -80%

Diese Schnittdatenempfehlungen sind Richtwerte. Aufgrund duBerer EinfluRfaktoren kdnnen sie abweichen.
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