Spanabhebende Prazisionswerkzeuge



MHIII Gewindewerkzeuge - Threading Tools

Mini-Gewindeformer und Gewindebohrer

HSS-E Mini Taps and Forming Taps Art.No./Page
(HSS ( A ( DIN (Form (Isol ( M (Former 360 491
® ® B0s J| e )| s f| o J] e ) IS Seite M 1
oe ® (wss [((x |(ow |(rom |( 102 | M (Mim 360421
M 31t ) B )] s J J Seite M 1

FlashCut - Gewindeformer und Gewindebohrer

FlashCut Taps and Forming Taps Art.No./Page
° o ® 0 (wss [(Cx |(ow |(rom |(on |(1s02 [((omn | ™ 360620
E0s J| Nt J| 371 )| B J| 34 )| 6H J| 376 )| MF | gaita M 2
® o ® 0O Cwss | x | ow |(Fom | on |((102 [((ow [ ™ 360 650
B05 J| Nt J| 37t ) a5 J| 314 )| eH J| 376 )| MF ] gaita M 3
° (wss | A | om |(Fom | oN |(102 [((ON [ ™ 360520
E0s J| ce J| 371 J| B JI 34 )| 6H J| 376 )| MF | gaita M 4
° (wss | a |(ow |(Fom [N |02 [(ow [ ™ 360 550
B0s J| cut J| 371 )| 35 ) 374 )| 6H J| 376 )| MF | gaira M 4
oe ® (wss | ¢ | om |(Fom |((oN |(102 [((ON [ ™ 360 490
M J an J|smL ffc J) 374 J1eAX J| 376 J| MF ] gaite M 5
oe ® (wss [(( ¢ |(ow |(rom |(on | 1s02 [((omn | M 360 420
PMOJLa )| st fl B )| 374 f| eH J| 36 )| M) geiva Mg
oe ° (wss | ¢ | om |(Fom |(oN |(102 [((om [ ™ 360450
MO e J| s7L ff css f| 374 Jl eH J| 36 f| MF ) gaite Mg
o ® (uss [ & |(ow |(rom |(on |(1s02 [ o | ™ 360 190
PMOJLan )| st ffoc J] s | e J| 376 )| MF ) gaiva M 7
o ° (wss | a | ow [(Fom |((oN |((102 [(om [ ™ 360120
Mo Jl an Jl sr ff B J) 374 J| eH J| 36 f| MF ) caite M 8
o ® (wss [(C & |(ow |(rom |(on |(1s02 [((omn | ™ 360 150
PMOJLan )| st ffas J| s J| eH J| 36 )| MF ] geita M 8
o ° (wss [(( ¢ |(ow |(rom |(on | 1s02 [((on | 360 310
ol an J s ffoc f) sra fl eH | 36 f| MF ) caite M9
o ® (" hss fblank Com |(rom |(on (02 |((on | M 360 210
E05 Jl )| ¢ ) 3 )| eH )| 36 || MF ] Gaite M 9
° o Cuss | x |(rom |02 | M | 2 360510
PM J| ct )| D JI eHx | MFJ| HRC ) Seite M 10
® ( HSS ( C (Form (Isoz ( M (Titan 360721
ML L B J[ ) M) y Seite M 10
Gewindebohrer HSS/-E - Metrisch, Sonderformen
HSS-E Taps - Miscellaneous Art.No./Page
o ® (wss [(Cx |(on |(Fom |((1s02 | on |( M ( AL 360125
S L Qe )L 8 JL )] 37 ) Y, J  SeiteM 11
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EOSJ Cut) 371) C35) 6H ) 376) ) ) Seite M 11
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Gewindewerkzeuge - Threading Tools
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Gewindebohrer HSS-E - Andere Gewinde
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Handgewindebohrer-Satze
HSS Hand Taps Art.No./Page
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HSS Nit EN Form IS0 300 502
.o B8 E80
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360 491

Mini-Gewindeformer HSS-E+A.Cut M
HSS-E Mini Forming Taps+A.Cut M

- Stahle mit guter Kaltverformbarkeit
- Grund- und DL bis 2x@
- Stabile Ausfiihrung ohne Kiihlnuten
- Oberflache A.Cut beschichtet
- Lieferzeit 3 - 5 Arbeitstage

- Steels, good cold forming properties
- Through and blind holes 2x@
- Especially rigid, without oil grooves
- With A.Cut coating
- Delivery time 3 - 5 working days

L]

e e
HSS A
EQ5 Cut
J J
e e
DIN Form
37 C
J J
Iso2 (
S0
M
HX
6 J J
—
Former
Mini

M Stg L 1 @d2 Qa Art. No. M Stg L 1 @d2 Qa Art. No.
TPl TPI
1,0 0,25 40 4 2,5 2,1 3604910100 1,7 0,35 40 6,8 2,5 2,1 3604910170
1,2 0,25 40 4.8 2,5 2,1 3604910120 1,8 0,35 40 7,2 2,5 2,1 3604910180
1,4 0,3 40 56 2,5 2,1 3604910140 2,0 0,4 45 8 2,8 2,1 3604910200
1,6 0,35 40 64 2,5 2,1 3604910160 2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3604910250
. o . O} 0O
360 421 Mini-Gewindebohrer Pulvermetall+X.Cut M
HP Powder Metal Mini Taps+X.Cut M 0l
- Allgemeine Anwendung e s
- Schilanschnitt fiir DL bis 3x@ HSS X
- Langer Anschnitt 3-5 Gang PM Cut
- Verstarkter Schaft J J
- Oberflache X.Cut beschichtet 4 4
DIN Form
- General use 3 B
- Spiral point for through holes 3x@ J ~
- Long chamfer 3-5 threads 4
- Reinforced shank Is02 M
- With X.Cut coating 6HX
QL] S
—
Mini
L J
Stg L 11 @d2 @a Art. No. Stg L 11 @d2 0a Art. No.
TPI TPI
1,0 5HX 0,25 40 55 2,5 2,1 3604210100 1,7 6HX 0,35 40 8 2,5 2,1 3604210170
1,2 5HX 0,25 40 55 25 2,1 3604210120 1,8 6HX 0,35 40 8 2,5 2,1 3604210180
1,4 5HX 03 40 7 2,5 2,1 3604210140 2,0 6HX 04 45 7 2,8 2,1 3604210200
1,6 6HX 0,35 40 8 2,5 2,1 3604210160 2,5 6HX 045 50 9 2,8 2,1 3604210250
M1
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360 620

Universal-Gewindebohrer HSS-E+X.Nit [M/MF]
HSS-E Universal-Taps X.Steam [M/MF]

- Breites Anwendungsfeld
- Schalanschnitt fur DL bis 2,5x@

- Langer Anschnitt 3-5 Gang
- Flankenhinterschliff

- Bis M10 mit verstarktem Schaft

- Oberflache vaporisiert X.Nit

- Universal application tap
- Spiral point for through holes 2,5x@
- Long chamfer 3-5 threads
- Reduced torque due to back taper

- Up to M10 with reinforced shank
- Steam tempered

- JOIO] O

360620 - verstarkter Schaft | reinforced shank

M/MF

© oo A A

[N
o O O

Stg
TPI
0,4
0,45
0,5
0,6
0,7
0,5
0,8
0,5
1
0,75
1,25
1
1,5
1
1,25

L

45
50
56
56
63
63
70
70
80
80
90
93
100
90
100

1

10
10
7
8,4
10
10
11,2
11,2
14
14
17,5
18
21
18
20

@d2

2,8
2,8
3,5
4
4,5
45
6

N 0O O O OO

~

Qa

2,1
2,1
2,7
3
3,4
3,4
4,9
4,9
4,9
4,9
6,2
5

8
6
6

Art. No.

3606200200
3606200250
3606200300
3606200350
3606200400
3606200405
3606200500
3606200505
3606200600
3606200607
3606200800
3606200810
3606201000
3606201010
3606201012

360620UE - Uberlaufschaft | reduced shank

M/MF

Stg
TPI
0,5
0,7
0,8

L

56
63
70

1

10
12
13,5

0d2

2,7
2,8
3,5

Qa

2,1
3,4
4,9

Art. No.

3606200300UE
3606200400UE
3606200500UE

M/MF

12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
18
20
22
24

M/MF

10

Stg L
TPI
1,75 110
1 100
1,25 100
1,5 100
2 110
1 100
1,25 100
1,5 100
2 110
1 100
1,25 100
2,5 125
2,5 140
2,5 140
3 160
Stg L
TPI
1 80
1,25 90
1,5 100

11 0d2
22 9
22 9
22 9
22 9
25 11
22 11
22 11
22 11
28 12
22 12
22 12
32 14
32 16
32 18
32 18
u 0d2
15,5 45
17 6
20 7

-
HSS

X
E05 Nit
J J
P
DIN Form
371 B
J J
p
DIN Iso2
374 6H
J
f e
DIN M
376 MF
J J
Da Art. No.
7 3606201200
7 3606201210
7 3606201212
7 3606201215
9 3606201400
9 3606201410
9 3606201412
9 3606201415
9 3606201600
9 3606201610
9 3606201612
11 3606201800
12 3606202000
14,5 3606202200
14,5 3606202400
Qa Art. No.
49  3606200600UE
6,2  3606200800UE
5,5  3606201000UE
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Universal-Gewindebohrer HSS-E+X.Nit [M/MF]

360 650 HSS-E Universal Taps X.Nit [M/MF] Ol
- Breites Anwendungsfeld e e
- Gedrallt fir Grundlocher bis 2,5x@ HSS X
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang E05 Nit
- Flankenhinterschliff o /
- Bis M10 mit verstarktem Schaft 4
- Oberfldche vaporisiert DIN Form
3 (35
- Universal use tap J /
- Spiral flute for blind holes 2,5x@ e
- Short chamfer 2-3 threads DIN Iso2
- Reduced torque due to back taper 374 ) 6H
- Up to M10 with reinforced shank -
- P p
Steam tempered » DIN M
° (:).(:) 376) MF/
360650 - verstarkter Schaft | reinforced shank
M/MF Stg L i @d2 ©@a  Art. No. M/MF Stg L 1 @d2 @a Art. No.
TPl TPI
2 0,4 45 10 28 2,1 3606500200 12 1 100 14 9 7 3606501210
2,5 0,45 50 10 2,8 2,1 3606500250 12 1,25 100 14 9 7 3606501212
3 0,5 50 7 35 2,1 3606500300 12 1,5 100 14 9 7 3606501215
3,5 0,6 56 8,4 4 5 3606500350 14 2 110 18 11 9 3606501400
4 0,7 63 10 45 34 3606500400 14 1 100 16 11 9 3606501410
5 0,8 70 1172 6 4,9 3606500500 14 1,25 100 16 11 9 3606501412
6 1 80 14 6 4,9 3606500600 14 1,5 100 18 11 9 3606501415
8 1,25 90 17,5 8 6,2 3606500800 16 2 110 18 12 9 3606501600
8 1 90 17,5 8 4,9 3606500810 16 1,5 110 18 12 9 3606501615
10 1,5 100 21 10 8 3606501000 18 2,5 125 25 14 11 3606501800
10 1 90 12 7 55 3606501010 20 25 140 25 16 12 3606502000
10 1,25 100 14 7 5,5 3606501012 22 2,5 140 25 18 14,5 3606502200
12 1,75 110 16 9 7 3606501200 24 3 160 30 18 14,5 3606502400
360650 UE - Uberlaufschaft | reduced shank
M/MF Stg L u @d2 Qa Art. No. M/MF Stg L 1 0d2 0a Art. No.
TPI TPl
4 07 63 7 2.8 2,1 3606500400UE 8 1,25 90 10 6 4.9  3606500800UE
5 0,8 70 85 3,5 2,7  3606500500UE 10 1,5 100 14 7 5,5 3606501000UE
6 1 80 9,5 3,5 2,7  3606500600UE
M3
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360 520

HP-Gewindebohrer HSS-E+A.Cut M/MF - Stahl

HSS-E Taps+A.Cut M/MF - Steel

- Stahle bis 950 N/mm? e e
- Schéalanschnitt fir DL bis 2,5x@ HSS A
- Langer Anschnitt 3-5 Gang E05 Cut
- Flankenhinterschliff / /
- Bis M10 mit verstarktem Schaft e
- Oberflache A.Cut beschichtet ?y‘i F°B""
- Steels up to 950 N/mm? J J
- Spiral point for through holes 2,5x@ e
- Long chamfer 3-5 threads DIN Iso2
- Reduced torque due to back taper 374 ) 6H
- Up to M10 with reinforced shank -
~ Wi i s s
With A.Cut coating DIN M
o
M/MF Stg L l1 0d2 0Oa Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a ArtNo.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3605200300 10 1 90 18 10 8 3605201010
4 0,7 63 12 45 3,4 3605200400 12 1,75 110 22 9 7 3605201200
5 0,8 70 14 6 49 3605200500 12 1,5 100 22 9 7 3605201215
6 1 80 16 6 49 3605200600 14 2 110 25 11 9 3605201400
8 1,25 90 18 8 6,2 3605200800 14 1,5 100 22 11 9 3605201415
8 1 90 18 8 6,2 3605200810 16 2 110 28 12 9 3605201600
10 1,5 100 20 10 8 3605201000
360 550 HP-Gewindebohrer HSS-E+A.Cut M/MF - Stahl Qe
HP HSS-E Taps+A.Cut M/MF - Steel o
. Stahle bis 950 N/mm? e -
- Gedrallt fiir Grundlécher bis 2,5x@ HSS A
- Kurzer Anschnitt Form D, 2-3 Gang E05 Cut
- Gerade Flanken / /
- Bis M10 mit verstarktem Schaft 4 (
- Oberfliche A.Cut beschichtet DIN Form
371 (35
- Steels up to 950 N/mm? J J
- Spiral flutes for blind holes 2,5x@ s
- Short chamfer 2-3 threads DIN Iso2
- Reduced torque due to back chamfer 374 6H
- Up to M10 with reinforced shank o 4
~ Wi i e e
With A.Cut coating DIN M
376 MF
J J
M/MF Stg L l1 @d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a Art No.
TPI TPI
3 0,5 56 5 3,5 2,7 3605500300 10 1 90 14 10 8 3605501010
4 0,7 63 7 4.5 3,4 3605500400 12 1,75 110 16 9 7 3605501200
5 0,8 70 9 6 4,9 3605500500 12 1,5 100 14 9 7 3605501215
6 1 80 10 6 4,9 3605500600 14 2 110 18 11 9 3605501400
8 1,25 90 12 8 6,2 3605500800 14 1,5 100 18 11 9 3605501415
8 1 90 12 8 6,2 3605500810 16 2 110 18 12 9 3605501600
10 1,5 100 14 10 8 3605501000
M4
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HP-Gewindeformer Pulvermetall+C.Cut M/MF - Inox Eﬁﬁ
360 490 Eﬁ.
O} o

HP Powder Metal Forming Taps+C.Cut M/MF - Inox

- Rostfreie Stahle s e
- Grund- und DL bis 2x@ HSS C
- Kuihlnuten fur Schmiermitteltransport PM Cut
- Bis M10 nach DIN 371 - -
- Oberflache C.Cut beschichtet 4 4
DIN Form
- Stainless steels 371 C
- Through and blind holes 2x@ / o
- Oil grooves for better lubrification e e
- Up to M10 with reinforced shank DIN Iso2
- With C.Cut coating 374 6HX
J J
QL] 7 Tl
DIN M
376 MF
J J
M/MF Stg L l1 0d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 0a Art No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 35 2,7 3604900300 10 1 90 18 10 8 3604901010
4 0,7 63 12 4,5 34 3604900400 12 1,75 110 22 9 7 3604901200
5 0,8 70 14 6 49 3604900500 12 1,5 100 22 9 7 3604901215
6 1 80 16 6 49 3604900600 14 2 110 25 11 9 3604901400
8 1,25 90 18 8 6,2 3604900800 14 1,5 100 22 11 9 3604901415
8 1 90 18 8 6,2 3604900810 16 2 110 28 12 9 3604901600
10 1,5 100 20 10 8 3604901000

M5
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360 420 HP-Gewindebohrer Pulvermetall+C.Cut M/MF - Inox = EI
HP Powder Metal Taps+C.Cut M/MF - Inox O]
- Rostfreier Stahl und legierter Stahl e e
- Schalanschnitt fiir DL bis 2,5x@ HSS c
- Langer Anschnitt 3-5 Gang PM Cut
- Flankenhinterschliff / J
- Bis M10 mit verstarktem Schaft e
- Oberflache C.Cut beschichtet ?y‘i F°B""
- Stainless steel and alloyed steel J =
- Spiral point for through holes 2,5x@ e
- Long chamfer 3-5 threads DIN Iso2
- Reduced torque due to back taper 374 ) 6H
- Up to M10 with reinforced shank @ @ ‘ ~
- Wi i e s
With C.Cut coating DIN M
376 ) MF )
M/MF Stg L l1 @d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 0a Art No.
TPl TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3604200300 10 1 90 18 10 8 3604201010
4 0,7 63 12 45 3,4 3604200400 12 1,75 110 22 9 7 3604201200
5 0,8 70 14 6 49 3604200500 12 1,5 100 22 9 7 3604201215
6 1 80 16 6 4,9 3604200600 14 2 110 25 11 9 3604201400
8 1,25 90 18 8 6,2 3604200800 14 1,5 100 22 11 9 3604201415
8 1 90 18 8 6,2 3604200810 16 2 110 28 12 9 3604201600
10 1,5 100 20 10 8 3604201000
360 450 HP-Gewindebohrer Pulvermetall+C.Cut M/MF - Inox E [
HP Powder Metal Taps+C.Cut M/MF Inox ilil ;
- Rostfreier Stahl und legierter Stahl e e
- Gedrallt fir Grundlocher bis 2,5x@ HSS C
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang PM Cut
- Flankenhinterschliff o’ /
- Bis M10 mit verstarktem Schaft 4 4
- Oberflache C.Cut beschichtet DIN | | Form
37 (35
- Stainless steel and alloyed steel ~ J
- Spiral flutes for blind holes 2,5x@ e
- Short chamfer 2-3 threads DIN Is02
- Reduced torque due to back taper 374 6H
- Up to M10 with reinforced shank @ @ ‘ - /
- Wi i e e
With C.Cut coating DIN M
376 MF
Y Y,
M/MF Stg L l1 @d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a ArtNo.
TPI TPI
3 0,5 56 5 35 2,7 3604500300 10 1 90 14 10 8 3604501010
4 0,7 63 7 4.5 3,4 3604500400 12 1,75 110 16 9 7 3604501200
5 0,8 70 9 6 4,9 3604500500 12 1,5 100 14 9 7 3604501215
6 1 80 10 6 49 3604500600 14 2 110 18 11 9 3604501400
8 1,25 90 12 8 6,2 3604500800 14 1,5 100 18 11 9 3604501415
8 1 90 12 8 6,2 3604500810 16 2 110 18 12 9 3604501600
10 1,5 100 14 10 8 3604501000
M6
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Gewindeformer Pulvermetall+A.Cut M/MF - Aluminium

360 190 HP Powder Metal Forming Taps+A.Cut M/MF - Aluminum &
- Aluminium-Legierungen e s
- Grund- und DL bis 2x@ HSS A
- Ohne Kihlnut fur hohere Stabilitat PM Cut
- Bis M10 mit verstirktem Schaft - -
- Oberflache A.Cut beschichtet 4
DIN Form
- Aluminum alloys 371 C
- Through and blind holes2x@ J o
- Higher rigidity, without oil grooves e
- Up to M10 with reinforced shank DIN Iso2
- With A.Cut coating 374 6HX
J J
Ol | 0
DIN M
376 ) MF )
M/MF Stg L 1 @d2 0a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 0a Art No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3601900300 10 1 90 18 10 8 3601901010
4 0,7 63 12 45 34 3601900400 12 1,75 110 22 9 7 3601901200
5 0,8 70 14 6 49 3601900500 12 1,5 100 22 9 7 3601901215
6 1 80 16 6 4,9 3601900600 14 2 110 25 11 9 3601901400
8 1,25 90 18 8 6,2 3601900800 14 1,5 100 22 11 9 3601901415
8 1 90 18 8 6,2 3601900810 16 2 110 28 12 9 3601901600
10 1,5 100 20 10 8 3601901000
M7
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HP-Gewindebohrer Pulvermetall+A.Cut M/MF - Aluminium

E'HEI
0120 -
36 HP Powder Metal Taps+A.Cut M/MF -Aluminium 0] ;
- Langspanende Werkstoffe s e
- Schalanschnitt fiir DL bis 2,5x@ HSS A
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang PM Cut
- Ausgesetzte Zihne ~ -
- Bis M10 mit vertstarktem Schaft 4 4
- Oberfldche A.Cut beschichtet 30;'1 F°B""
- Long chipping materials o ~
- Spiral point for through holes 2,5x@ e
- Short chamfer 2-3 threads DIN Iso2
- Thread depth to 374 6H
- Less torque due to interrupted threads - -
- Up to M10 with reinforced shank ( DIN 4 M
- With A.Cut coating
376 MF
J J
M/MF Stg L l1 0d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a Art No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 35 2,7 3601200300 10 1 90 18 10 8 3601201010
4 0,7 63 12 45 3,4 3601200400 12 1,75 110 22 9 7 3601201200
5 0,8 70 14 6 49 3601200500 12 1,5 100 22 9 7 3601201215
6 1 80 16 6 4,9 3601200600 14 2 110 28 11 9 3601201400
8 1,25 90 18 8 6,2 3601200800 14 1,5 100 22 11 9 3601201415
8 1 90 18 8 6,2 3601200810 16 2 110 28 12 9 3601201600
10 1,5 100 20 10 8 3601201000
360 150 HP-Gewindebohrer Pulvermetall+A.Cut M/MF - Aluminium ol EI
HP Powder Metal Taps+A.Cut M/MF - Aluminium Of
- Langspanende Werkstoffe e e
- Gedrallt fiir Grundlocher bis 2,5x@ HSS A
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang PM Cut
- Ausgesetzte Zahne J J
- Bis M10 mit vertstarktem Schaft 4 4
- Oberfliache A.Cut beschichtet DIN | | Form
37 (35
- Long chipping materials J ~
- Spiral flutes for blind holes 2,5x@ e
- Short chamfer 2-3 threads DIN Is02
- Less torque due to interrupted threads 374 ) 6H
- Up to M10 with reinforced shank @ ‘
- Wi i e e
With A.Cut coating DIN M
376 MF
J J
M/MF Stg L l1 0d2 0@a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 56 5 3,5 2,7 3601500300 10 1 90 14 10 8 3601501010
4 0,7 63 7 4.5 3,4 3601500400 12 1,75 110 16 9 7 3601501200
5 0,8 70 9 6 4,9 3601500500 12 1,5 100 14 9 7 3601501215
6 1 80 10 6 49 3601500600 14 2 110 18 11 9 3601501400
8 1,25 90 12 8 6,2 3601500800 14 1,5 100 18 11 9 3601501415
8 1 90 12 8 6,2 3601500810 16 2 110 18 12 9 3601501600
10 1,5 100 14 10 8 3601501000
M8
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HP-Gewindebohrer Pulvermetall+C.Cut M/MF - Guss

Of; O]
0 "
360 31 HP Powder Metal Taps+C.Cut M/MF - Cast Iron ] ]
- Gusswerkstoffe s e
- Fiir Grund- und DL bis 2x@ HSS C
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang PM Cut
- Bis M10 mit verstarktem Schaft - -
- Oberflache C.Cut beschichtet 4 4
DIN Form
- Cast steels 371 C
- Spiral point for through holes 2x@ / /
- Short chamfer 2-3 threads e
- Up to M10 with reinforced shank DIN Is2
- With C.Cut coating 374 J 6H
0 e
DIN M
376 MF
J J
M/MF Stg L l1 @d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a ArtNo.
TPI TPI
3 0,5 56 10 35 2,7 3603100300 10 1 90 18 10 8 3603101010
4 0,7 63 12 45 3,4 3603100400 12 1,75 110 22 9 7 3603101200
5 0,8 70 14 6 49 3603100500 12 1,5 100 22 9 7 3603101215
6 1 80 16 6 4,9 3603100600 14 2 110 25 11 9 3603101400
8 1,25 90 18 8 6,2 3603100800 14 1,5 100 22 11 9 3603101415
8 1 90 18 8 6,2 3603100810 16 2 110 28 12 9 3603101600
10 1,5 100 20 10 8 3603101000
. Of+<10
HP-Gewindebohrer HSS-E M/MF - Kupfer EE
360 210 HSS-E Taps M/MF - Copper
=]
- Kupferlegierungen e e
- Fiir Grund- und DL bis 2x@ HSS blank
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang E05
- Bis M10 mit verstirktem Schaft / -/
- Oberflache blank 4 4
DIN Form
- Copper-alloys in C
- For through holes and blind holes 2x@ ~ -
- Short chamfer 2-3 threads e
- Up to M10 with reinforced shank DIN Iso2
- Bright finish 374 6H
J J
Ol —
DIN M
376 MF
J J
M/MF Stg L l1 @d2 @a Art. No. M/MF Stg L l1 @d2 ©@a ArtNo.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3602100300 10 1 90 18 10 8 3602101010
4 0,7 63 12 45 3,4 3602100400 12 1,75 110 22 9 7 3602101200
5 0,8 70 14 6 49 3602100500 12 1,5 100 22 9 7 3602101215
6 1 80 16 6 49 3602100600 14 2 110 25 11 9 3602101400
8 1,25 90 18 8 6,2 3602100800 14 1,5 100 22 11 9 3602101415
8 1 90 18 8 6,2 3602100810 16 2 110 28 12 9 3602101600
10 1,5 100 20 10 8 3602101000
M9
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360 510

HP-Gewindebohrer Pulvermetall+C.Cut M/MF - 52HRC

HP Powder Metal Taps+C.Cut M/MF - 52HRC

- Gehartete Stahle bis 52 HRC

- Fiir Grund- und DL bis 1,5x@ Tiefe X
- Langer Anschnitt 3,5-5 Gang PM Cut
- Bis M10 mit verstirktem Schaft / -
- Oberflache C.Cut beschichtet 4
- Lieferzeit ca. 5 Arbeitstage F"D’m |65I?I)2(
- Hardened steels up to 52 HRC J /
- For through and blind holes 1,5x@ e 4
- Long chamfer 3,5-5 threads M 51
- Up to M10 with reinforced shank @ MF J HRC
- With C.Cut coating -
- Delivery time approx. 5 working days
M/MF Stg L l1 @d2 0a Art. No. M/MF Stg L 1 0d2 @a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3605100300 10 1 90 17 10 8 3605101010
4 0,7 63 12 45 3,4 3605100400 12 1,75 110 24 12 9 3605101200
5 0,8 70 14 6 49 3605100500 12 1 100 20 11 9 3605101210
6 1 80 16 6 4,9 3605100600 12 1,5 100 20 12 9 3605101215
8 1,25 90 17 8 6,2 3605100800 14 2 110 26 11 9 3605101400
8 1 90 17 8 6,2 3605100810 16 2 110 26 12 9 3605101600
10 1,5 100 20 10 8 3605101000
360 721 Gewindebohrer Pulvermetall+C.Cut M/MF - Titan [ EI
HP Powder Metal Taps+C.Cut M/MF - Titanium O]
- Titan-Legierungen bis 900 N/mm? e e
- Schalanschnitt fiir DL bis 1,5x@ HSS c
- Langer Anschnitt 4-5 Gang PM Cut
- Bis M8 mit verstirktem Schaft -
- Oberflache C.Cut beschichtet (
- Lieferzeit ca. 5 Arbeitstage FoI;m '65:)2(
- Titanium-alloys up to 900 N/mm? 4 /
- Spiral point for through holes 1,5x@ e e
- Long chamfer 4-5 threads M Titan
- Up to M8 reinforced shank ‘ MF
- With C.Cut coating - o
- Delivery time approx. 5 working days
M/MF Stg L l1 @d2 0a Art. No. M/MF Stg L 1 @d2 0a Art. No.
TPl TPI
3 05 56 10 35 27 3607210300 8 075 80 14 8 7 3607210807
4 0,7 63 12 45 34 3607210400 8 1 90 14 8 6,2 3607210810
5 0,8 70 14 6 4,9 3607210500 10 1,5 100 20 10 9 3607211000
6 1 80 16 6 49 3607210600 10 1 90 16 10 8 3607211010
6 0,5 80 11 6 6,2 3607210605 12 1,75 110 24 9 7 3607211200
6 0,75 80 11 6 4,9 3607210607 16 2 110 26 12 9 3607211600
8 1,25 100 17 8 8 3607210800
M 10
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Gewindebohrer HSS-E+X.Cut M - Aluminium

EAE
360 125 HSS-E Taps+X.Cut M - Aluminium E%
- Langspanende Stahle und NE-Metalle s e
- Schalanschnitt fiir DL bis 2,5x@ HSS X
- Ausgesetzte Zahne E05 Cut
- Bis M10 mit verstarktem Schaft o -
- Oberflache X.Cut beschichtet 4 4
DIN Form
- Long chipping Steels and NF-metals 37 B
- Spiral point for through holes 2,5x@ J /
- Less torque due to interrupted threads e
- Up to M10 with reinforced shank Iso2 DIN
- With X.Cut coating 6H 376
J J
' 4
ol P
J J
M Stg L 1 @d2 @a Art. No. M Stg L 1 @d2 @a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3601250300 10 1,5 100 20 10 8 3601251000
4 0,7 63 12 4.5 34 3601250400 12 1,75 110 24 9 7 3601251200
5 0,8 70 14 6 49 3601250500 14 2 110 25 11 9 3601251400
6 1 80 16 6 4,9 3601250600 16 2 110 28 12 9 3601251600
8 1,25 90 18 8 6,2 3601250800
260165  Gewindebohrer HSS-E+X.Cut M - Aluminium ]
HSS-E Taps+X.Cut M - Aluminium 0]
- Langspanende Werkstoffe e e
- Gedrallt fiir Grundlécher bis 2,5x@ HSS X
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang E05 Cut
- Bis M10 mit verstarktem Schaft - -
- Oberflache X.Cut beschichtet 4 4
DIN Form
- Long chipping materials 3 @35
- Spiral flutes for blind holes 2,5x@ / J
- Short chamfer 2-3 threads e
- Up to M10 with reinforced shank Iso2 DIN
- With X.Cut coating 6H 376
J ),
>@® ki
M AL
Y, J
M Stg L 1 @d2 @a Art. No. M Stg L 1 @d2 @a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 56 7 35 2,7 3601650300 12 1,75 110 18 9 7 3601651200
4 0,7 63 8,5 4,5 34 3601650400 14 2 110 20,5 11 9 3601651400
5 0,8 70 10 6 4,9 3601650500 16 2 110 20,5 12 9 3601651600
6 1 80 12 6 4,9 3601650600 18 2,5 125 25,5 14 11 3601651800
8 1,25 90 15 8 6,2 3601650800 20 2,5 140 29,5 16 12 3601652000
10 1,5 100 17,5 10 8 3601651000
M11 ;
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HP-Gewindebohrer HSS-E+X.Cut M - Inox

360 525 HSS-E Taps+X.Cut M - Inox &
- Langspanender rostfreier Stahl e e
- Schalanschnitt fiir DL bis 2,5x@ Tiefe HSS X
- Langer Anschnitt 3-5 Gang E05 Cut
- Bis M10 mit verstarktem Schaft o -
- Oberflache X.Cut beschichtet 4 f
DIN Form
- Long chipping stainless steel 3 B
- Spiral point for through holes 2,5x@ J /
- Long chamfer 3-5 threads e
- Up to M10 with reinforced shank Iso2 DIN
- With X.Cut coating 6H 376
J J
OL” —
M
L/
M Stg L 1 @d2 Qa Art. No. M Stg L 1 0d2 @a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3605250300 10 1,5 100 20 10 8 3605251000
3,5 0,6 56 11 4 3 3605250350 12 1,75 110 24 9 7 3605251200
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3605250400 14 2 110 25 11 9 3605251400
5 0,8 70 14 6 4.9 3605250500 16 2 110 28 12 9 3605251600
6 1 80 16 6 4.9 3605250600 18 2,5 125 32 14 11 3605251800
8 1,25 90 18 8 6,2 3605250800 20 2,5 140 32 16 12 3605252000
360555  Gewindebohrer HSS-E+X.Cut M - Inox et
HP HSS-E Taps+X.Cut M - Inox o]
- Langspanender rostfreier Stahl s s
- Gedrallt fiir Grundldcher bis 2,5x@ HSS X
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang E05 Cut
- Bis M10 mit verstirktem Schaft o o
- Oberflache X.Cut beschichtet e .
DIN Form
- Long chipping stainless steel in 40
- Spiral flutes for blind holes 2,5x@ 4 4
- Short chamfer 2-3 threads e
- Up to M10 with reinforced shank Is02 DIN
- With X.Cut coating 6H 376
J J
®H® —
M
L J
M Stg L 11 @d2 Qa Art. No. M Stg L 1 0d2 @a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3605550300 12 1,75 110 24 9 7 3605551200
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3605550400 14 2 110 25 11 9 3605551400
5 0,8 70 14 6 49 3605550500 16 2 110 28 12 9 3605551600
6 1 80 16 6 4,9 3605550600 18 2,5 125 32 14 11 3605551800
8 1,25 90 18 8 6,2 3605550800 20 2,5 140 32 16 12 3605552000
10 1,5 100 20 10 8 3605551000
M12
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Gewindebohrer HSS-E M - Form B Lang

306 100 .
HSS-E Taps M - Form B Long Series 0Ol
- Stahle bis 800 N/mm? e -
- Schélanschnitt fiir DL bis 2x@ HSS blank
- Langer Anschnitt 3-5 Gang E05
- Lange und stabile Ausfiihrung ~ ~
- Uberlaufschaft flir Zugangsprobleme ( 4
- Oberflache blank F°B"" 'Z‘l’_lz
- Steels up to 800 N/mm? J J
- Spiral point for THD up to 2x@ depth e e
- Long chamfer 3-5 threads VL L
- Long and extra rigid reinforced shank ) lang
- Reduced shank for access problems ° ° @ ~
- Bright finish (
M
J
M/MF Stg L 1 @d2 @a Art. No. M/MF Stg L 1 @d2 0a Art. No.
TPI TPI
3 0,5 100 11 35 2,7 3061000300 6 1 120 27 4,5 3,5 3061000600UE
3 0,5 %0 19 21 1,6  3061000300UE 8 1,25 150 22 8 6,2 3061000800
4 0,7 100 13 45 3,4 3061000400 8 1,25 135 32 6,2 5 3061000800UE
4 0,7 100 20 29 2,3  3061000400UE 10 1,5 150 24 10 8 3061001000
5 0,8 120 16 6 4,9 3061000500 10 1,5 150 38 7,6 6  3061001000UE
5 0,8 110 25 3,7 3 3061000500UE 12 1,75 150 29 12 9 3061001200
6 1 120 19 6 4,9 3061000600 12 1,75 165 43 9 7 3061001200UE
. Of w0}
Gewindebohrer HSS-E M - Form C Lang
306 300 .
HSS-E Taps M - Form C Long Series Ol
- Stahle bis 800 N/mm? e e
- Gedrallt fir Grundlécher bis 2x@ HSS blank
- Langer Anschnitt 2-3 Gang EQ5
- Oberfléche blank o /
-
- Steels up to 800 N/mm? Form Is02
- Spiral flutes for blind holes 2x@ (35 6H
- Long chamfer 2-3 threads J J
- Bright finish - - )
YL lan
00 S
—
M
L
M/MF Stg L 1 0d2 @a Art. No. M/MF Stg L 1 @d2 0a Art. No.
TPI TPl
3 0,5 100 6 3,5 2,7 3063000300 8 1,25 150 14 8 6,2 3063000800
4 0,7 100 7 4.5 3,4 3063000400 10 1,5 150 16 10 8 3063001000
5 0,8 120 8 6 4,9 3063000500 12 1,75 150 18 12 9 3063001200
6 1 120 10 6 49 3063000600
M 13
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334 300

Gewindebohrer HSS-E M - Form B Toleranz 6G
HSS-E Taps M - Form B Tolerance 6G

- Allgemeine Anwendung s e
- Schélanschnitt fir DL bis 2x@ HSS blank
- Langer Anschnitt 3-5 Gang 8° E05
- Toleranz 6G - -
- Bis M10 mit verstarktem Schaft 4 4
- Oberflache blank DIN Form
37 B
- General use J /
- Spiral point for through holes 2x@ e e
- Long chamfer 3-5 threads 8° DIN Iso2
- Tolerance 6G 376 66
- Up to M10 with reinforced shank - -
- Bright finish ( 4
YL M
J J
M Stg L 1 @d2 Qa Art. No. M Stg L 1 @d2 @a Art. No.
TPI TPI
2 0,4 45 7 2,8 21 3343000200 8 1,25 90 18 8 6,2 3343000800
2,5 0,45 50 9 2,8 21 3343000250 10 1,5 100 20 10 8 3343001000
3 0,5 56 10 3,5 2,7 3343000300 12 1,75 110 24 9 7 3343001200
4 0,7 63 12 4.5 3,4 3343000400 14 2 110 25 11 9 3343001400
5 0,8 70 14 6 4,9 3343000500 16 2 110 28 12 9 3343001600
6 1 80 16 6 49 3343000600
Gewindebohrer HSS-E G - Form C = ,mEI
315 400 HSS-E Taps G - Form C T
=522
- Stahle bis 800 N/mm? e -
- Fir Grund- und DL bis 1,5x@ HSS blank
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang E05
- Flankenwinkel 55° (Britisch) / /
- Ab G 7/8" aus HSS 4 4
- Oberfliche blank DIN | | Form
5156 C
- Steels up to 800 N/mm? J /
- For blind and through holes 1,5x@ e s
- Short chamfer 2-3 threads YL G
- Thread angle 55° (British) )
-G 7/8"in HSS -
- Bright finish
G Stg L 11 0d2 @a Art. No. G Stg L l1 @d2 ©@a Art No.
TPI TPl
1/2" 14 125 25 16 12 3134000012 1" 11 160 30 25 20 3134000100
1/4" 19 100 22 11 9 3134000014 1"1/2 11 190 32 36 29 3134000112
1/8" 28 90 20 7 5,5 3134000018 1"1/4 11 170 30 32 24 3134000114
3/4" 14 140 28 20 16 3134000034 1"1/8 11 170 30 28 22 3134000118
3/8" 19 100 22 12 9 3134000038 1"3/4 11 190 32 40 32 3134000134
5/8" 14 125 25 18 14,5 3134000058 1"3/8 11 180 32 36 29 3134000138
7/8" 14 150 28 22 18 3134000078 2" 11 220 40 45 35 3134000200
M 14
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EESE

A0 S SN Fom 7
(]34
- Aluminium und Stéhle bis 800 N/mm? e s
- Fiir Grund- und DL bis 1,5x@ HSS blank
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang E05
- Bis 3/8" mit verstarktem Schaft ) -
- Oberflache blank s
DIN Form
- Aluminum and steels to 800 N/mm? i C
- For blind and through holes 1,5x@ J J
- Short Chamfer 2-3 threads e e
- Up to 3/8" with reinforced shank o ° @ M UNC
- Bright finish ) UNFJ
312800 - UNC
UNC Stg L u 0d2 Qa Art. No. UNC Stg L u @d2 Qa Art. No.
TPI TPI
1/4" 20 80 16 7 5,5 3128000014 No 6 32 56 11 4 3 3128000600
3/8" 16 90 18 9 7 3128000038 No 8 32 63 12 4.5 3,4 3128000800
5/16" 18 90 18 8 6,2 3128000516
312900 - UNF
UNF Stg L 1 @d2 Qa Art. No. UNF Stg L U1 @d2 Qa Art. No.
TPI TPI
1/4" 28 80 16 7 5,5 3129000014 No 10 32 70 14 6 4,9 3129001000
3/8" 24 100 18 9 7 3129000038
. . . (=] ]
324 500 Gewindebohrer HSS NPT - Konisch 1:16 7
HSS Conical Taps NPT - 1:16 O]
- Stahle bis 800 N/mm? e s
- Fir Grund- und Durchgangslocher
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang 15° HS5 blank
- Kegelige Gewinde mit Steigung 1:16 ~ -
- Flankenwinkel 60° (NPT) 4
- Oberfliche blank F°c"“ o
- Steels up to 800 N/mm? J J
- For blind holes and through holes e
- Short chamfer 2-3 threads 15° NPT
- Conical flutes for tapered threads 1:16
- Thread angle 60° (NPT) S
- Bright finish
NPT Stg L 1 0d2 Qa Art. No. NPT Stg L 1 @d2 0@a Art. No.
TPI TPI
1/2" 14 80 31 16 12 3245000012 1" 11,5 110 38 25 20 3245000100
1/4" 18 70 25 11 9 3245000014 1"1/2 11,5 140 42 36 29 3245000112
1/8" 27 65 19 7 5,5 3245000018 1"1/4 11,5 125 41 32 24 3245000114
3/4" 14 100 33 20 16 3245000034 1/16" 27 65 19 7 5,5 3245000116
3/8" 18 75 26 12 9 3245000038 2" 11,5 160 44 36 29 3245000200
M 15
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324 600

Gewindebohrer HSS BSPT - Konisch 1:16

HSS Conical Taps BSPT - 1:16

- Stahle bis 800 N/mm? e e
- Fur Grund- und DL
- Kurzer Anschnitt 2-3 Gang HS5 blank
- Kegelige Gewinde mit Steigung 1:16 ~ -
- Flankenwinkel 55° 4 "
- Oberfliche blank F°C"" M
- Steels up to 800 N/mm? / /
- For blind holes and through holes e
- Short chamfer 2-3 threads BSPT
- For tapered threads 1:16
- Blind holes and through holes ° ° @ —
- Thread angle 55°
- Bright finish
BSPT Stg L u @d2 @a Art. No. BSPT Stg L 1 0@d2 0a Art. No.
TPI TPI
1/2" 14 80 31 16 12 3246000012 3/4" 14 100 33 20 16 3246000034
1/4" 19 70 25 11 9 3246000014 3/8" 19 75 26 12 9 3246000038
1/8" 28 65 19 7 5,5 3246000018 1" 11 110 38 25 20 3246000100
. . =] = =]
311 602 Handgewindebohrer-Satz HSS+Nit.X M - 3er A
HSS Hand Taps +Nit.X M - Set of 3 taps ]
- Inox und Stéhle bis 950 N/mm? (" ("
- Gerade genutet fiir Grund- und DL HSS Nit
- Satz zu 3 Stiick X
- Vor (A), Mittel (D), Fertig (C) o /
- Oberflache Nit.X vaporisiert 4 4
DIN Form
- Stainless and steels to 950 N/mm? 352 A-D-C
- Straight flutes for BHD and THD ~ J
- Set of 3 taps e e
- Taper (A), middle (D),finishing (C) VL Hand
- Surface wit Nit.X treatment ) )
Q- —
M
|
M Stg L 1 0d2 Art. No. M Stg L 1 @d2 Art. No.
2,0 0,4 76 11 2.8 3116020200 11 1,5 70 24 8 3116021100
2,5 0,45 40 11 2,8 3116020250 12 1,75 75 29 9 3116021200
3,0 0,5 40 11 35 3116020300 14 2 80 29 11 3116021400
3,5 0,6 45 12 4 3116020350 16 2 80 71 12 3116021600
4,0 0,7 45 13 4,5 3116020400 18 2,5 95 39 14 3116021800
5,0 0,8 50 15 6 3116020500 20 2,5 95 79 16 3116022000
6 1 50 16 6 3116020600 22 2,5 100 40 18 3116022200
7 1 50 19 6 3116020700 24 3 110 45 18 3116022400
8 1,25 56 22 6 3116020800 27 3 110 50 20 3116022700
9 1,25 63 22 7 3116020900 30 3,5 125 56 22 3116023000
10 1,5 70 24 7 3116021000
M 16
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Schneideisen HSS-E+Nit.X M - Form B

300 502 HSS-E Dies +Nit.X Metric Form B &
- Fur metrische Gewinde e -
- Mit Schilanschnitt HSS Nit
- Leichter Schnitt, gute Spanabfuhr E05 X
- Geschlossene Form, Toleranz 6g < /
- Oberflache Nit.X vaporisiert 4 4
EN Form
- For metric threads 22568 B
- With gun nose lead / /
- Easy first cut, clean chip evacuation e e
- Solid form, tolerance 6g IS0 M
- Surface with Nit.X treatment 6g
J J
M Stg @D b Art. No. M Stg @D b Art. No.
Breite Breite
2 0,4 16 5 3005020200 14 2 78 14 3005021400
2,5 0,45 16 5 3005020250 16 2 45 18 3005021600
3 0,5 20 5 3005020300 18 2,5 45 18 3005021800
4 0,7 20 5 3005020400 20 2,5 45 18 3005022000
5 0,8 20 7 3005020500 22 2,5 55 22 3005022200
6 1 20 7 3005020600 24 3 55 22 3005022400
8 1,25 25 9 3005020800 27 3 65 25 3005022700
10 1,5 30 11 3005021000 30 3,5 65 25 3005023000
12 1,75 38 14 3005021200
M 17
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