Spanabhebende Prazisionswerkzeuge



MHIII Bohrer - Drills

Kleinst- und Microbohrer VHM

Carbide Miniature and Micro Drills Art.No./Page
s s e s e s
DIN Typ 611121
000000 VHM || blank 118° yA (R _
J LB )N J J SeiteD 1
e e o s s
. micro DIN 761 821
[ JON ] O 0@ VHM poliert 130° 1x@ .
JL_ N LB ) Seite D 1
4 4 . 4 4 4 (
. micro DIN 761 823
o0 e 00 @ VHM || poliert 130° w0 || 5/100 i
J JLN 6558 Y, Y, Seite D 2
4 4 . 4 4 4 4
) micro DIN 761 825
"YoN 00 @ VHM || poliert 130° 50 || 1/100 :
J LN ) [653H) ), Y, Seite D 3
s s amla e e e
e0e@®@ O VHM C)l(lt "“;m 130° 65';'5NHA 50 || 57100 76_1 827
J J y, Y, Y, y, Y, Seite D 4
4 4 . 4 4 4 4
) micro DIN 761 828
[ JEON ) o0 e VHM || poliert 130° 8o || 1/100 s
y, JLN) | 5533HA) y, y, Seite D 5
s s e e 1\
. DIN micro 761 832
o0 e 00 @ VHM || poliert || 130° 5/100 i
J J BB 120 ) Y, Seite D 6
4 4 4 4 . 4
. DIN micro IK 761 835
[ JEON ) O 0@ VHM || poliert || 130° ; :
Y, Y, )| S535HA) | 1540 )| cool ) Seite D 6
( Cx |(mini | . (ow | (K 761 531
®eoce AL | N WO | esashm)| @ || cool :
J J Y, J Y, J J Seite D 7
Come 10X 1m0 (e [0 (g | 761631
®oce VI e N WO 1esastm)| ¥ || cool :
J Y, y, Y, 9 Y, Y, Seite D 7
( (x| wm | ) (own | (K 761731
o e M e N WO ) gsashm )| 12 || cool :
J J J J v J J Seite D 7
Hochleistungsbohrer VHM
Carbide HPC Drills Art.No./Page
PRPNPS o (VHM Cx |(on (T fm, (o [m 761230
JL @ SN ) 5558 Y, Seite D 8
PAPNPS o (VHM (x| on [Typ (140, (" o (m (K 761 330
) Cut ) 6537K) N ) ) 6535HA) ) cool/ Seite D 9
(" (x| on [Typ ( ) (om | (K 761 530
0@ o VM cut || 6537L N WO || gssma) | 2 cool :
J J ) Y, Y, Y, J J Seite D 10
( ( x [Typ ( . (on | (K 761 630
® e O M e N )] M esssal| B2 )| cont ~
Y, Y, y, y, > Y, Y, Seite D 11
( (x| Typ ( . (ow | (K 761730
e e o AL | N WO ) gsashm )| 12 || cool :
J J Y, J Y, J J Seite D 11
4 4 4 4 4 4
e e Oee VHM || blank 1[;':7 Txp s || 6.11 120
Y, y, y, Y, Y, Y, Seite D 12
e s r e - e
e @ Oeo VHM || blank ?;'; sz us || 6'11 110
J J J J J J Seite D 13
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R-B0:E-

Bohrer - Drills

Bohrer VHM fiir CFK/GFK

Carbide Drills for FRP Art.No./Page
- - - Vs - e
O e VHM poliert AAFR?d Sichel GSI;ISNHA 3x0 731180
Y, rame) Y, Y, Y, Seite D 14
° (VHM (o | 23 Com | oa |( e 731 170 HC
e ) [53HA)| 100 )] @K Seite D 14
® (HMP fblank (on | 50 (va ("6 659 231
LB JIRLY Seite D 19
Hochleistungsbohrer VHM fiir besondere Anwendungen
Carbide HPC Drills for Special Applications Art.No./Page
(VHM (2 | on [Typ (1400 (" oin (5 . (K 761 540
® | Jlesn )| w ) lesssi)| 2 )| @t | oy
Y, Y, Y, eite D 15
4 4 4 4 4 (" (" (
® VHM C)l(lt 6![S)$K sz ur GSI;ISNHA o |-|6RSc 7§1 252
J y, Y, J J Y, J J Seite D 16
Spiralbohrer HM-Platte
Carbide Tipped Drills Art.No./Page
- - - s - s
eo0e® 0 HMP || blank 8%'?7 sz 1 || 6.59 220
J J J J Y, Y, Seite D 17
® (HMP (blank (on | Typ ( 1180 (" oIN ( 60 J 659 221
L) R | [ 1809 )| ke Seite D 17
eo0e@ 0 (HMP fblank (on | T (118" (va 659 230
J L3N Y, Y, Seite D 18
eo0e® o) (HMP (blank (on | ("1 (118" ( m 659 240
Y, JI*JLN ) y, y, Seite D 20
~ - s s s
DIN Typ . MK 658 900
HMP || blank 118 0
o0 0 o J J )N Y, MTS/( J Seite D 21
Kleinstbohrer HSS-EQ5
HSS-EO5 Miniature Drills Art.No./Page
4 4 4 4 4 4
Py 0 ';3: blank 1[;';‘9 sz uge || m (1/100J 411121
J J J J J J Seite D 22
- - e s s s
® 0 Y ';3? blank ?;'; Txp 1300 || 411221
J J J ) J ), Seite D 23
® o (wss [ x |( ow (Typ (130‘, (va 411 227
RS L @ | 3L N y, y, Seite D 23
Spiralbohrer HSS-EQ5
HSS-EO5 Drills Art.No./Page
4 4 4 4 4 4
oo . 155 (o [ 2% {0 | ([ 411120
Y, Y, y, y, Y, Y, Seite D 24
® 00 (wss | x |(on | Typ (130, ( M 411 127
BS | e J 87 ) &) y y Seite D 25
4 4 4 4 4 4
o 23? CX 1';';‘7 1350 || 2L || Hardox 411155
PR, Y, y, J y, Seite D 26
D
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Bohrer - Drills

4 4 4 4 4 4
. oo 55 | (20|00 | 411140
J J J J J J Seite D 27
olelo (Coss |(x [(on [ |( e | 411147
B L e I3 ) 2 )~ I Seite D 28
- - - - - -
Y 'Ye 23? blank [3""'; gf 1300 || 4.11 180
J J J J J J Seite D 29
e e e e e e
P 23? blank 2;'; I}f 1300 || 4.11 111
J J J J J Y, Seite D 30
® 00 (wss [ x |( ow KTyp fm, (va 411 117
BS J @ | 3 ) ™) Y, Y, Seite D 31
4 4 4 4 4 4
) ° ';3? blank TZ‘Q’ se || o || 4?'1 280
J J J Y, J J Seite D 32
(wss |( KTyp ( . ( (x 411 290
® 0 e ks || Bk || % || 130 M| e )
y, y, Y, Y, Y, Y, Seite D 32
4 4 4 4 4 4
YY) Y 23? blank TZ‘Q’ 1530e || ;:)LO 4.11 300
J J J J J J Seite D 32
- - - - - e
) P 23? blank TZ’;E’ 15ee || 2X5L0 411310
y, y, Y, Y, Y, J Seite D 32
- - s s - s
® 0 ® 23: blank TZ’Q’ 130 || 2 3X1L5 4.11 320
J J J Y, Y, Y, Seite D 33
- - - - - s
P P 23? blank Tz);? 1o || ::)Lo 4‘11 330
J J J J J J Seite D 33
4 4 4 4 4 (
® 0 ® 23: blank TZVXP 30° || 2 ;:)LO 4.11 340
J J J J J J Seite D 33
Spiralbohrer HSS
HSS Drills Art.No./Page
4 4 4 4 4 4 4
e o 0 Hss || blank || DN [ TP agge || || s 111103
338 N .
J J Y, J J J J Seite D 34
~ - s s s s s
e o o) HSS cit ?;'; sz 135 || || o 1‘11 108
y, y, y, Y, y, Y, Y, Seite D 35
4 4 4 4 4 4
e o 0 HsS || blank ?":; Tx” 1 || 1.11 130
J J J J J J Seite D 36
- - - - - e e
e o 0 Hss || blank ?;'; sz 18° || uh:s 1‘11 150
y, y, y, Y, Y, J Y, Seite D 37
4 4 4 4 4 4 4
e o 0 Hss || vap ?":; Txp 118° :TKs 5%@ 1.11 500
J J J Y, y, Y, Y, Seite D 38
D
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611 121 Kleinstbohrer VHM DIN 1899 1/100-steigend F@%EIE

Carbide Miniature Drills DIN 1899 1/100 increments 0|
- Breiter Anwendungsbereich e e
- 4-Flachen-Anschliff
_ Verstarkter Schaft dhnl. DIN 1899 VEM ] | blank
- Oberflache blank - -
LA . p P
A\ Verpackungseinheit 10 Stiick DIN Tv
- Broad field of application 1899 ) N )

- 4 facet grinding

- Reinforced shank sim. DIN 1899 e s
- Bright finish 118° 7vL

A Packaging unit 10 pieces

), ),
@D 0d2 L 1 Art. No. @D 0d2 L 11 Art. No.
h6 hé h6 hé
0,15-0,19 1 30 1 611121xxxx 0,75-0,79 1 30 8 611121xxxx
0,20-0,25 1 30 2 611121xxxx 0,80-0,94 1,5 30 8 611121xxxx
0,26-0,30 1 30 2,5 611121xxxx 0,95-1,04 1,5 30 10 611121xxxx
0,31-0,34 1 30 3 611121xxxx 1,05-1,14 1,5 30 10 611121xxxx
0,35-0,44 1 30 4 611121xxxx 1,15-1,20 1,5 30 12 611121xxxx
0,45-0,54 1 30 6 611121xxxx 1,21-1,49 1,5 30 12 611121xxxx
0,55-0,64 1 70 6 611121xxxx 1,50-1,99 2 30 12 611121xxxx
0,65-0,74 1 20 7 611121xxxx 2 2,5 30 12 6111210200
761 821 Micro-Pilotbohrer VHM 1x0 Eta- EI
Carbide Micro Pilot Drills 1x0 E
[=]
- Breiter Anwendungsbereich s s
- 4-Flachen-Anschliff :
 Verstarkter Schaft @3 h5 VHM ] | poliert
- Oberfliche blank 4 4
1 (
- Broad field of application micro 130°
- 4 facet grinding N
- Reinforced shank @3 h5 J /
- Bright finish - p
DIN 1x@
6535HA
Y, Y,
@D @d3 @d2 L 11 12 Art. No. @D @d3 @d2 L 11 12 Art. No.
+0,02 min h5 min +0,02 min h5 min
0,10 0,55 3 39 0,1 1,8 7618210010 0,40 14 3 39 04 45 7618210040
0,15 0,55 3 39 0,15 1,8 7618210015 0,50 1,4 3 39 0,5 45 7618210050
0,20 0,55 3 39 0,2 1,8 7618210020 0,60 2,3 3 39 06 7.2 7618210060
0,25 0,85 3 39 0,25 2,7 7618210025 0,80 2,3 3 39 08 7.2 7618210080
0,30 0,85 3 39 0,3 2,7 7618210030 1,00 -- 3 39 1 -- 7618210100
D1
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761 823 Micro-Hochleistungsbohrer VHM 3x0
Carbide Miniature Drills 3x0@ O]
- Breiter Anwendungsbereich e e
Verstirkter Schaft 03 hs VHM ] | poliert
- Oberfliche blank o J
- Broad field of application [ micro ( 130°
- 4 facet grinding N
- Reinforced shank @3 h5 J J
- Bright finish e e
DIN 30
- I JOIOL 2 —
—
5/100
L/
oD 0d2 L 1 Art. No. oD 0d2 L 1 Art. No.
hé h5 hé h5
0,10 3 39 0,3 7618230010 1,60 3 79 4.8 7618230160
0,15 3 39 0,45 7618230015 1,65 3 39 5,1 7618230165
0,20 3 39 0,6 7618230020 1,70 3 79 51 7618230170
0,25 3 39 0,75 7618230025 1,75 3 79 5,4 7618230175
0,30 3 39 0,9 7618230030 1,80 3 39 5,4 7618230180
0,35 3 39 1,05 7618230035 1,85 3 39 5,7 7618230185
0,40 3 39 1,2 7618230040 1,90 3 79 5,7 7618230190
0,45 3 39 1,35 7618230045 1,95 3 39 6 7618230195
0,50 3 39 1,5 7618230050 2,00 3 79 6 7618230200
0,55 3 39 1,8 7618230055 2,05 3 79 6,3 7618230205
0,60 3 39 1,8 7618230060 2,10 3 39 6,3 7618230210
0,65 3 39 2,1 7618230065 2,15 3 39 6,6 7618230215
0,70 3 39 2,1 7618230070 2,20 3 79 6,6 7618230220
0,75 3 39 2,4 7618230075 2,25 3 39 6,9 7618230225
0,80 3 39 2,4 7618230080 2,30 3 79 6,9 7618230230
0,85 3 39 2,7 7618230085 2,35 3 79 7,2 7618230235
0,90 3 39 2,7 7618230090 2,40 3 39 7,2 7618230240
0,95 3 39 3 7618230095 2,45 3 39 7,5 7618230245
1,00 3 39 3 7618230100 2,50 3 79 7,5 7618230250
1,05 3 39 3,3 7618230105 2,55 3 39 7,8 7618230255
1,10 3 39 3,3 7618230110 2,60 3 39 7,8 7618230260
1,15 3 39 3,6 7618230115 2,65 3 39 8,1 7618230265
1,20 3 39 3,6 7618230120 2,70 3 39 8,1 7618230270
1,25 3 39 3,9 7618230125 2,75 3 79 8,4 7618230275
1,30 3 39 39 7618230130 2,80 3 79 8,4 7618230280
1,35 3 39 47 7618230135 2,85 3 39 8,7 7618230285
1,40 3 39 42 7618230140 2,90 3 39 8,7 7618230290
1,45 3 39 4.5 7618230145 2,95 3 79 9 7618230295
1,50 3 39 45 7618230150 3,00 3 39 9 7618230300
1,55 3 39 4.8 7618230155

D2 ;
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J61825  Micro-Hochleistungsbohrer VHM 1/100-steigend 5x@ ;@%
Carbide Miniature Drills 5x@ 1/100 increments 0]
- Breiter Anwendungsbereich e e
Versiinian Sehat B3 hs VHM ] | poliert
- Oberflche blank J J
- Broad field of application [ micro ( 130°
- 4 facet grinding N
- Reinforced shank @3 h5 J J
- Bright finish e e
DIN 5x0
> JO1 < JOIOL —
p—
1/100
.
@D @d2 L 11 Art. No. oD @d2 L 11 Art. No.
hé h5 hé h5
0,10 3 39 0,5 7618250010 1,21-1,30 3 39 6,5 761825xxxx
0,11-0,12 3 39 0,6 761825xxxx 1,31-1,40 3 39 7 761825xxxx
0,13-0,14 3 39 0,7 761825xxxx 1,41-1,49 3 39 7,5 761825xxxx
0,15-0,16 3 39 0,8 761825xXXX 1,50 3 39 7,5 7618250150
0,17-0,18 3 39 0,9 761825xxxx 1,51-1,60 3 39 8 761825xxxx
0,19-0,20 3 39 1 761825xxxx 1,61-1,70 3 39 8,5 761825xxxx
0,21-0,25 3 39 1,25 761825xxxx 1,71-1,80 3 39 9 761825xxxx
0,26-0,30 3 39 1,5 761825xxxx 1,81-1,90 3 39 9,5 761825xxxx
0,31-0,35 3 39 1,75 761825xxxx 1,91-1,99 3 39 10 761825xxxx
0,36-0,40 3 39 2 761825xxxx 2,00 3 39 10 7618250200
0,41-0,45 3 39 2,25 761825xxxx 2,01-2,10 3 39 10,5 761825xxxx
0,46-0,49 3 39 2,5 761825xxxx 2,11-2,20 3 39 11 761825xxxx
0,50 3 39 2,5 7618250050 2,21-2,30 3 39 11,5 761825xxxx
0,51-0,60 3 39 3 761825xxxx 2,31-2,40 3 39 12 761825xxxx
0,61-0,70 3 39 3,5 761825xxxx 2,41-2,50 3 39 12,5 761825xxxx
0,71-0,80 3 39 4 761825xxxx 2,51-2,60 3 39 13 761825xxxx
0,81-0,90 3 39 4,5 761825xxxx 2,61-2,70 3 39 13,5 761825xxxx
0,91-0,99 3 39 5 761825xxxx 2,71-2,80 3 39 14 761825xxxx
1,00 3 39 5 7618250100 2,81-2,90 3 39 14,5 761825xxxx
1,01-1,10 3 39 5,5 761825xxxx 2,91-2,99 3 39 15 761825xxxx
1,11-1,20 3 39 6 761825xxxx 3,00 3 39 15 7618250300
D3
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761 827 Micro-Hochleistungsbohrer VHM+X.Cut 5x0 O [0
Carbide Miniature Drills+X.Cut 5x0 EIE%'

- Breiter Anwendungsbereich e e
- 4-Flachen-Anschliff VHM X
- Verstarkter Schaft @3 h5 Cut
- Oberflache X.Cut beschichtet o o
- Broad field of application [ micro ( 130°
- 4 facet grinding N
- Reinforced shank @3 h5 J J
- With X.Cut coating e e
DIN 5x0
00 =l
—
5/100
L
@D 0d2 L 11 Art. No. @D 0d2 L 11 Art. No.
hé h5 hé h5
0,10 3 79 0,5 7618270010 1,60 3 79 8 7618270160
0,15 3 39 0,8 7618270015 1,65 3 39 8,5 7618270165
0,20 3 39 1 7618270020 1,70 3 39 8,5 7618270170
0,25 3 39 1,25 7618270025 1,75 3 39 9 7618270175
0,30 3 39 1,5 7618270030 1,80 3 39 9 7618270180
0,35 3 39 1,75 7618270035 1,85 3 39 9,5 7618270185
0,40 3 79 2 7618270040 1,90 3 79 9,5 7618270190
0,45 3 39 2,25 7618270045 1,95 3 39 10 7618270195
0,50 3 39 2,5 7618270050 2,00 3 39 10 7618270200
0,55 3 79 3 7618270055 2,05 3 39 10,5 7618270205
0,60 3 39 3 7618270060 2,10 3 39 10,5 7618270210
0,65 3 39 3.5 7618270065 2,15 3 39 11 7618270215
0,70 3 79 35 7618270070 2,20 3 79 11 7618270220
0,75 3 39 4 7618270075 2,25 3 39 11,5 7618270225
0,80 3 39 4 7618270080 2,30 3 39 11,5 7618270230
0,85 3 79 45 7618270085 2,35 3 39 12 7618270235
0,90 3 39 4.5 7618270090 2,40 3 39 12 7618270240
0,95 3 39 5 7618270095 2,45 3 39 12,5 7618270245
1,00 3 79 5 7618270100 2,50 3 79 12,5 7618270250
1,05 3 39 5,5 7618270105 2,55 3 39 13 7618270255
1,10 3 39 5,5 7618270110 2,60 3 39 13 7618270260
1,15 3 39 6 7618270115 2,65 3 39 13,5 7618270265
1,20 3 39 6 7618270120 2,70 3 39 13,5 7618270270
1,25 3 39 6,5 7618270125 2,75 3 39 14 7618270275
1,30 3 39 6,5 7618270130 2,80 3 39 14 7618270280
1,35 3 39 7 7618270135 2,85 3 39 14,5 7618270285
1,40 3 39 7 7618270140 2,90 3 39 14,5 7618270290
1,45 3 79 7,5 7618270145 2,95 3 39 15 7618270295
1,50 3 39 7,5 7618270150 3,00 3 39 15 7618270300
1,55 3 39 8 7618270155

D4 ;
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761 828 Micr.o-Hqchleistur!gsbohrer VHM 1/100-steigend 8x0 0 EI
Carbide Miniature Drills 8x@ 1/100 increments ]
- Breiter Anwendungsbereich e e
Versiiniar Sehaft 3 hs VHM ] | poliert
- Oberfldche blank J J
- Broad field of application [ micro ( 130°
- 4 facet grinding N
- Reinforced shank @3 h5 / J
- Bright finish e e
DIN 8x0
> 01 < JEIOL & —
p—
1/100
.
oD @d2 L 11 Art. No. @D @d2 L 11 Art. No.
hé h5 hé h5
0,10 3 39 0,8 7618280010 0,81-0,90 3 39 7,2 761828xxxx
0,11-0,12 3 39 1 761828xxxx 0,91-0,99 3 39 8 761828xxxx
0,13-0,14 3 39 1.2 761828xxxx 1,00 3 39 8 7618280100
0,15-0,16 3 39 1,3 761828xxxx 1,01-1,10 3 39 8,8 761828xxxx
0,17-0,18 3 39 1,5 761828xxxx 1,11-1,20 3 39 9,6 761828xxxx
0,19 3 39 1,6 7618280019 1,21-1,30 3 39 104 7618280
0,20 3 39 1,6 7618280020 1,31-1,40 3039 112 7618280
0,21-0,25 3 39 2 76182800 1,41-1,49 3 39 12 761828x000x
0,26-0,30 3 39 2,4 761828xxxx 1,50 3 39 12 7618280150
0,31-0,35 3 39 2,8 761828xxxx 1,51-1,60 3 39 12,8 761828xxxx
0,36-0,40 3 39 3,2 761828xxxx 1,61-1,70 3 39 13,6 761828xxxx
0,41-0,45 3 39 36 76182800 1,71-1,80 3 39 144 76182800
0,46-0,59 3 39 4 76182800 1,81-1,90 3 39 152 7618280
0,50 3 39 4 7618280050 1,91-1,99 3 39 16 761828xxxx
0,51-0,60 3 39 438 761828xxxx 2,00 3 39 16 7618280200
0,61-0,70 3 39 5,6 761828xxxx 2,01-2,05 3 39 16,8 761828xxxx
0,71-0,80 3 39 6,4 761828xxxx

; D5
© SPPW GmbH - Version 220720. Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuzuigl. Mehrwertsteuer.



761 832 Micro-Hochleistungsbohrer VHM 12x0 z
Carbide Miniature Drills 12x0 0]
- Breiter Anwendungsbereich e e
- 4-Flachen-Anschliff .
- Verstarkter Schaft @3 h5 VHM | | poliert
- Oberfldche blank ~ /
e s
- Broad field of application 130° DIN
- 4 facet grinding 6535HA
- Reinforced shank @3 h5 J J
- Bright finish o e
micro
0PH0-®  [][w
J J
b @d2 L 1 Art. No. b @d2 L 1 Art. No. oD @d2 L 1 Art. No.
hé h5 hé h5 hé h5
0,30 32 39 40 7618320030 0,90 3 39 11,9 7618320090 1,50 32 60 19,8 7618320150
0,35 3 39 46 7618320035 0,95 3 39 132 7618320095 1,55 3 60 21,1 7618320155
0,40 3 39 5% 7618320040 1,00 3 39 132 7618320100 1,60 3 60 21,1 7618320160
0,45 32 39 59 7618320045 1,05 3 39 145 7618320105 1,65 3 60 224 7618320165
0,50 32 39 66 7618320050 1,10 3 39 145 7618320110 1,70 3 60 22,4 7618320170
0,55 32 39 79 7618320055 1,15 3 39 15,8 7618320115 1,75 3 60 23,8 7618320175
0,60 32 39 79 7618320060 1,20 3 39 158 7618320120 1,80 3 60 23,8 7618320180
0,65 3 39 9,2 7618320065 1,25 3 39 17,2 7618320125 1,85 3 60 25,4 7618320185
0,70 32 39 92 7618320070 1,30 3 60 17,2 7618320130 1,90 3 60 254 7618320190
0,75 3 39 10,6 7618320075 1,35 3 60 18,5 7618320135 1,95 3 60 26,4 7618320195
0,80 3 39 10,6 7618320080 1,40 3 60 18,5 7618320140 2,00 3 60 264 7618320200
0,85 3 39 11,9 7618320085 1,45 3 60 19,8 7618320145 2,05 3 60 27,1 7618320205
. . . Of.=10]
761 835 Micro-Hochleistungs-Kiihlkanalbohrer VHM 15x@
Carbide Miniature Drills with Internal Cooling 15x0 ]
- Breiter Anwendungsbereich e e
- 4-Flachen-Anschliff .
- Verstarkter Schaft @3 h5 VHM | | poliert
- Oberfliche blank -~ ~
4 4
- Broad field of application 130° DIN
- 4 facet grinding 6535HA
- Reinforced shank @3 h5 J J
- Bright finish . e
micro IK
15x0 cool
> T < JEDIELC S
oD @d2 L 1 Art. No. b @d2 L 1 Art. No. oD @d2 L 1 Art. No.
hé h5 hé h5 hé h5

1,00 3 75 16,5 7618350100 1,40 3 75 23,1 7618350140 1,80 3 95 29,7 7618350180

1,05 3 75 17,3 7618350105 1,45 3 75 23,9 7618350145 1,85 3 95 30,5 7618350185
1,10 3 75 18,2 7618350110 1,50 3 75 24,8 7618350150 1,90 3 95 31,4 7618350190
1,15 3 75 19,0 7618350115 1,55 3 95 25,6 7618350155 1,95 3 95 32,2 7618350195
1,20 3 75 19,8 7618350120 1,60 3 95 26,4 7618350160 2,00 3 95 33,0 7618350200
1,25 3 75 20,6 7618350125 1,65 3 95 27,2 7618350165 2,05 3 95 33,8 7618350205
1,30 3 75 21,5 7618350130 1,70 3 95 28,1 7618350170
1,35 3 75 22,3 7618350135 1,75 3 95 28,9 7618350175
Dé
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HPC IK Micro-Hochleistungs-Kiihlkanalbohrer VHM+X.Cut
Carbide High Performance Micro Drills+X.Cut Internal Cooling ilil
- Breiter Anwendungsbereich e e
- 4-Flachen-Anschliff VHM X
- Innenkuhlung, Mindestdruck 80 bar Cut
- Verstirkter Schaft @3 hé - -
- Oberflache X.Cut beschichtet |
. o mini 140°
- Broad field of application N
- 4 facet grinding J J
- Internal cooling, minimum 80 bar e e
- Reinforced shank @3 hé DIN 5x0
- With X.Cut coating 6535HA
J J
0~0 ]
IK
cool
761531 - 5x0
oD @d2 L 1 Art. No. oD @d2 L u Art. No. oD @d2 L u Art. No.
m7 hé m7 hé m7 hé

1,0 3 55 8 7615310100 1,7 3 65 16 7615310170 2,4 3 74 20 7615310240

11 3 55 12 7615310110 18 3 65 16 7615310180 2,5 3 74 20 7615310250
1,2 3 55 12 7615310120 1,9 3 65 16 7615310190 2,6 3 81 23 7615310260
1,3 3 55 12 7615310130 2,0 3 65 16 7615310200 2,7 3 81 23 7615310270
1,4 3 55 12 7615310140 21 3 74 20 7615310210 2.8 3 81 23 7615310280
1,5 3 55 12 7615310150 2,2 3 74 20 7615310220 2,9 3 81 23 7615310290
1,6 3 65 16 7615310160 2,3 3 74 20 7615310230
761631 - 8x0

oD 0d2 L 1 Art. No. oD 0d2 L 1 Art. No. oD 0d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé m7 hé

1,0 kS 55 11 7616310100 1,7 kS 65 22 7616310170 2.4 kS 74 28 7616310240

1,1 3 55 17 7616310110 1,8 3 65 22 7616310180 2,5 3 74 28 7616310250
1,2 3 55 17 7616310120 1,9 3 65 22 7616310190 2,6 3 81 32 7616310260
1,3 LS 55 17 7616310130 2,0 LS 65 22 7616310200 2,7 ES 81 32 7616310270
1,4 S 55 17 7616310140 2,1 S 74 28 7616310210 2,8 S 81 32 7616310280
1,5 3 55 17 7616310150 2,2 3 74 28 7616310220 2,9 3 81 32 7616310290
1,6 kS 65 22 7616310160 2,3 kS 74 28 7616310230
761731 - 12x0

@D @d2 L Uu Art. No. @D @d2 L u Art. No. @D 0d2 L u Art. No.
m7 hé m7 h6 m7 h6

1,0 3 55 15 7617310100 1,7 3 65 30 7617310170 2,4 3 74 38 7617310240

1,1 3 55 23 7617310110 1,8 3 65 30 7617310180 2,5 3 74 38 7617310250
1,2 3 55 23 7617310120 1,9 3 65 30 7617310190 2,6 3 81 44 7617310260
1,3 3 55 23 7617310130 2,0 3 65 30 7617310200 2,7 3 81 44 7617310270
1,4 3 55 23 7617310140 2,1 3 74 38 7617310210 2,8 3 81 44 7617310280
1,5 3 55 23 7617310150 2,2 3 74 38 7617310220 29 3 81 44 7617310290
1,6 3 65 30 7617310160 2,3 3 74 38 7617310230
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761 230 Hochleistungsbohrer VHM+X.Cut 3x0

Carbide High Performance Drills+X.Cut 3x0 O]
- Universeller Hochleistungsbohrer e e
- Kurze Spane, gute Spanabfuhr VHM X
- Oberflache X.Cut beschichtet J Cut )
- Universal high performance drill e s
- Short chipping, good chip transport DIN Typ
- With X.Cut coating 6537K N
J J
( ( DIN
ur 6535HA
J J
- T < 1) —
3x0
L
@D @d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé
3 6 62 20 7612300300 12,5 14 107 60 7612301250
3,1-3,7 6 62 20 761230xxxx 12,8 14 107 60 7612301280
3,8-3,9 6 66 24 761230xxxx 13 14 107 60 7612301300
4 6 66 24 7612300400 13,5 14 107 60 7612301350
41-47 6 66 24 761230xxxx 13,8 14 107 60 7612301380
48-49 6 66 28 761230xxxx 14 14 107 60 7612301400
5 6 66 28 7612300500 14,5 16 115 65 7612301450
5,1-5,9 6 66 28 761230xxxx 14,8 16 115 65 7612301480
6 6 66 28 7612300600 15 16 115 65 7612301500
6,1-6,9 8 79 34 761230xxxx 15,5 16 115 65 7612301550
7 8 79 34 7612300700 15,8 16 115 65 7612301580
7,1-7,9 8 79 41 761230xxxx 16 16 115 65 7612301600
8 8 79 41 7612300800 16,5 18 123 73 7612301650
8,1-8,9 10 89 47 761230xxxx 16,8 18 123 73 7612301680
9 10 89 47 7612300900 17 18 123 73 7612301700
9,1-9,9 10 89 47 761230xxxx 17,5 18 123 73 7612301750
10 10 89 47 7612301000 17,8 18 123 73 7612301780
10,1-10,3 12 102 55  761230xxxx 18 18 123 73 7612301800
10,4-10,6 12 102 55 761230xxxx 18,5 20 131 79 7612301850
10,7-10,9 12 102 55 761230xxxx 19 20 131 79 7612301900
11 12 102 55 7612301100 19,5 20 131 79 7612301950
11,1-11,9 12 102 55 761230xxxx 19,8 20 131 79 7612301980
12 12 102 55 7612301200 20 20 131 79 7612302000
12,3 14 107 60 7612301230

D8 ;
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761 330 Hochleistungs-Kiihlkanalbohrer VHM+X.Cut 3x@
Carbide High Performance Drills+X.Cut Internal Cooling 3x@

- Universeller Hochleistungsbohrer e e
- Innenkiihlung, Mindestdruck 30 bar VHM X
- Kurze Spane, gute Spanabfuhr Cut
- Oberflache X.Cut beschichtet - o
- 1 ( (
Zwischenabmessungen auf Anfrage DIN Typ
- Universal high performance drill 6537K N
- Internal cooling, minimum 30 bar 4 /
- Short chipping, good chip transport e e
- With X.Cut coating 140° DIN
- Intermediate sizes on request ) 6535HA)
> T < 16D (o |
3x0 K
cool
J J
oD @d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé
3 6 62 20 7613300300 12,8 14 107 60 7613301280
3,1-3,7 6 62 20 761330xxxx 13 14 107 60 7613301300
3,8-39 6 66 24 761330xxxx 13,5 14 107 60 7613301350
4 6 66 24 7613300400 13,8 14 107 60 7613301380
41-4,7 6 66 24 761330xxxx 14 14 107 60 7613301400
4.8-49 6 66 28 761330xxxx 14,5 16 115 65 7613301450
5 6 66 28 7613300500 14,8 16 115 65 7613301480
5,1-5,9 6 66 28 761330xxxx 15 16 115 65 7613301500
6 6 66 28 7613300600 15,5 16 115 65 7613301550
6,1-6,9 8 79 34 761330xxxx 15,8 16 115 65 7613301580
7 8 79 34 7613300700 16 16 115 65 7613301600
7,1-7,9 8 79 41 761330xxxX 16,5 18 123 73 7613301650
8 8 79 41 7613300800 16,8 18 123 73 7613301680
8,1-8,9 10 89 47 761330xxxX 17 18 123 73 7613301700
9 10 89 47 7613300900 17,5 18 123 73 7613301750
9,1-9,9 10 89 47  761330xxxx 17,8 18 123 73 7613301780
10 10 89 47 7613301000 18 18 123 73 7613301800
10,1-10,9 12 102 55  761330xxxx 18,5 20 131 79 7613301850
11 12 102 55 7613301100 19 20 131 79 7613301900
11,1-11,9 12 102 55 761330xxxx 19,5 20 131 79 7613301950
12 12 102 55 7613301200 19,8 20 131 79 7613301980
12,3 14 107 60 7613301230 20 20 131 79 7613302000
12,5 14 107 60 7613301250
D9
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761 530 Hochleistungs-Kiihlkanalbohrer VHM+X.Cut 5x@ F =
Carbide High Performance Drills+X.Cut Internal Cooling 5x0 &
- Universeller Hochleistungsbohrer e e
- Innenkiihlung, Mindestdruck 30 bar VHM X
- Kurze Spane, gute Spanabfuhr Cut
- Oberflache X.Cut beschichtet o o
e s
- Universal high performance drill DIN Typ
- Internal cooling, minimum 30 bar 6537L N
- Short chipping,good chip transport / /
- With X.Cut coating e e
140° DIN
6535HA
J J
> 2O < 1) l
5x0 K
cool
J J
@D @d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé
3 6 66 28 7615300300 12,2 14 124 77 7615301220
3,1-3,7 6 66 28 761530xxxx 12,3 14 124 77 7615301230
3,8-39 6 74 36 761530xxxx 12,5 14 124 77 7615301250
4 6 74 26 7615300400 12,8 14 124 77 7615301280
41-46 6 74 36 761530xxxx 13 14 124 77 7615301300
4,65 6 74 36 7615300465 13,5 14 124 77 7615301350
47 6 74 36 7615300470 13,8 14 124 77 7615301380
4.8-49 6 82 44 761530xxxx 14 14 124 77 7615301400
5 6 82 44 7615300500 14,5 16 133 83 7615301450
5,1-5,5 6 82 44 761530xxxx 14,8 16 133 83 7615301480
5,55 6 82 44 7615300555 15 16 133 83 7615301500
5,6-5,9 6 82 44 761530xxxx 15,5 16 133 83 7615301550
6 6 82 44 7615300600 15,8 16 133 83 7615301580
6,1-6,9 8 91 53 761530x0x 16 16 133 83 7615301600
7 8 91 53 7615300700 16,5 18 143 9% 7615301650
7,1-7,9 8 91 53 761530xxxx 16,8 18 143 93 7615301680
8 8 91 53 7615300800 17 18 143 93 7615301700
8,1-8,9 10 103 61  761530xxxx 17,5 18 143 93 7615301750
9 10 103 61 7615300900 17,8 18 143 93% 7615301780
9,1-9,9 10 103 61  761530xxxx 18 18 143 93 7615301800
10 10 103 61 7615301000 18,5 20 153 101 7615301850
10,1-10,9 12 118 71 761530xxxx 19 20 153 101 7615301900
11 12 118 71 7615301100 19,5 20 153 101 7615301950
11,1-11,9 12 118 71 761530xxxx 20 20 153 101 7615302000
12 12 118 71 7615301200
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761 630 Hochleistungs-Kiihlkanalbohrer VHM+X.Cut - XL [ EI
Carbide High Performance Drills+X.Cut Internal Cooling - XL Ol
- Universeller Hochleistungsbohrer e e
- Innenkiihlung, Mindestdruck 30 bar VHM X
- Kurze Spane, gute Spanabfuhr Cut
- 4 Fihrungsfasen flr hohere Prazision - ~
- Oberflache X.Cut beschichtet " 4
™1 400
- Universal high performance drill N
- Internal cooling, minimum 30 bar / /
- Short chipping, good chip transport e e
- 4 guiding lands for higher precision DIN 8x0
- With X.Cut coating 6535HA
J J
J—
00 K
cool
761630 - 8x0
oD @d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé m7 hé
3 6 72 34 7616300300 5,5 6 95 57 7616300550 9,5 10 142 95 7616300950
33 6 72 34 7616300330 58 6 95 57 7616300580 9,8 10 142 95 7616300980
3,5 6 72 34 7616300350 6 6 95 57 7616300600 10 10 142 95 7616301000
3,7 6 72 34 7616300370 6,5 8 114 76 7616300650 10,2 12 162 114 7616301020
3.8 6 86 43 7616300380 6,8 8 114 76 7616300680 10,5 12 162 114 7616301050
4 6 86 43 7616300400 7 8 114 76 7616300700 10,8 12 162 114 7616301080
4.2 6 86 43 7616300420 7,5 8 114 76 7616300750 11 12 162 114 7616301100
45 6 86 43 7616300450 7.8 8 114 76 7616300780 11,5 12 162 114 7616301150
4.7 6 86 43 7616300470 8 8 114 76 7616300800 11,8 12 162 114 7616301180
4.8 6 95 57 7616300480 8,5 10 142 95 7616300850 12 12 162 114 7616301200
5 6 95 57 7616300500 9 10 142 95 7616300900
761730 - 12x0
oD 0d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé m7 hé
3 6 92 54 7617300300 6,8 8 146 108 7617300680 11 12 204 156 7617301100
33 6 92 54 7617300330 7 8 146 108 7617300700 11,5 12 204 156 7617301150
3,5 6 92 54 7617300350 7,5 8 146 108 7617300750 11,8 12 204 156 7617301180
3,7 6 92 54 7617300370 7,8 8 146 108 7617300780 12 12 204 156 7617301200
3,8 6 102 64 7617300380 8 8 146 108 7617300800 12,5 14 230 182 7617301250
4 6 102 64 7617300400 85 10 162 120 7617300850 12,8 14 230 182 7617301280
4.2 6 102 64 7617300420 8,8 10 162 120 7617300880 13 14 230 182 7617301300
45 6 102 64 7617300450 9 10 162 120 7617300900 13,5 14 230 182 7617301350
48 6 118 78 7617300480 9,5 10 162 120 7617300950 14 14 230 182 7617301400
5 6 118 78 7617300500 9,8 10 162 120 7617300980 14,5 16 260 208 7617301450
5,5 6 118 78 7617300550 10 10 162 120 7617301000 15 16 260 208 7617301500
5,8 6 118 78 7617300580 10,2 12 204 156 7617301020 15,5 16 260 208 7617301550
6 6 118 78 7617300600 10,5 12 204 156 7617301050 16 16 260 208 7617301600
6,5 8 146 108 7617300650 10,8 12 204 156 7617301080
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611 120 Spiralbohrer VHM DIN 6539 3x@ O
Carbide Drills DIN 6539 3x0 0]
- Breiter Anwendungsbereich e e
- Oberflache blank - J
- Broad field of application [ DIN ( Typ
- Rigid version for drillings up to 3x@ 1897 N
- Self centering 4 facet grinding J J
- Bright finish e e
0-0:00 [+~
J J
@D L 11 Art. No. @D L 11 Art. No. @D L 11 Art. No.
hé hé hé
1,0 26 6 6111200100 45 58 24 6111200450 8,0 79 37 6111200800
11 28 7 6111200110 4.6 58 24 6111200460 8,1 79 37 6111200810
1,2 30 8 6111200120 47 58 24 6111200470 8,2 79 37 6111200820
1,3 70 8 6111200130 48 62 26 6111200480 83 79 37 6111200830
1,4 32 9 6111200140 49 62 26 6111200490 8,4 79 37 6111200840
1,5 32 9 6111200150 5,0 62 26 6111200500 8,5 79 37 6111200850
1,6 24 10 6111200160 5,1 62 26 6111200510 8,6 84 40 6111200860
1,7 34 10 6111200170 5,2 62 26 6111200520 8,7 84 40 6111200870
1,8 76 11 6111200180 5,3 62 26 6111200530 88 84 40 6111200880
1,9 76 11 6111200190 5,4 66 28 6111200540 89 84 40 6111200890
2,0 78 12 6111200200 5,5 66 28 6111200550 9,0 84 40 6111200900
2,1 78 12 6111200210 5,6 66 28 6111200560 9,1 84 40 6111200910
2,2 40 13 6111200220 5,7 66 28 6111200570 9,2 84 40 6111200920
2,3 40 13 6111200230 5,8 66 28 6111200580 9,3 84 40 6111200930
2,4 43 14 6111200240 5,9 66 28 6111200590 9,4 84 40 6111200940
2,5 43 14 6111200250 6,0 66 28 6111200600 9,5 84 40 6111200950
2,6 43 14 6111200260 6,1 70 71 6111200610 9,6 89 43 6111200960
2,7 46 16 6111200270 6,2 70 31 6111200620 9,7 89 43 6111200970
2,8 46 16 6111200280 6,3 70 71 6111200630 9,8 89 43 6111200980
29 46 16 6111200290 6,4 70 71 6111200640 9,9 89 43 6111200990
3,0 46 16 6111200300 6,5 70 71 6111200650 10,0 89 43 6111201000
3,1 49 18 6111200310 6,6 70 71 6111200660 10,2 89 43 6111201020
3,2 49 18 6111200320 6,7 70 71 6111200670 10,5 89 43 6111201050
3,3 49 18 6111200330 6,8 74 34 6111200680 11,0 95 47 6111201100
3.4 52 20 6111200340 6,9 74 34 6111200690 11,5 95 47 6111201150
3,5 52 20 6111200350 7,0 74 34 6111200700 12,0 100 51 6111201200
3,6 52 20 6111200360 7,1 74 34 6111200710 12,5 100 51 6111201250
3,7 52 20 6111200370 7,2 74 34 6111200720 12,8 100 51 6111201280
3.8 55 22 6111200380 7% 74 34 6111200730 13,0 100 51 6111201300
3,9 55 22 6111200390 7,4 74 34 6111200740 14,0 105 54 6111201400
40 55 22 6111200400 7,5 74 34 6111200750 14,5 109 56 6111201450
41 55 22 6111200410 7,6 79 37 6111200760 15,0 109 56 6111201500
4.2 55 22 6111200420 7,7 79 37 6111200770 16,0 109 58 6111201600
43 58 24 6111200430 7,8 79 37 6111200780
4.4 58 24 6111200440 7.9 79 37 6111200790
D12
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611 110 Spiralbohrer VHM DIN 338 5x0 = EI

Carbide Drills DIN 338 5x0 O]
- Breiter Anwendungsbereich e e
- Oberfliche blank o -
- Broad field of application [ DIN ( Typ
- Rigid version for drillings up to 5x@ 338 N
- Self centering 4 facet grinding J J
- Bright finish e e
0-0:00 [~
J J
oD L i Art. No. oD L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
hé6 hé6 hé
0,7 28 9 6111100070 42 75 43 6111100420 7,7 117 75 6111100770
0,8 70 10 6111100080 473 80 47 6111100430 7,8 117 75 6111100780
0,9 32 11 6111100090 4.4 80 47 6111100440 7,9 117 75 6111100790
1,0 74 12 6111100100 45 80 47 6111100450 8,0 117 75 6111100800
1,1 76 14 6111100110 4.6 80 47 6111100460 8,1 117 75 6111100810
1,2 38 16 6111100120 47 80 47 6111100470 8,2 117 75 6111100820
1,3 78 16 6111100130 4.8 86 52 6111100480 8,3 117 75 6111100830
1,4 40 18 6111100140 49 86 52 6111100490 8,4 117 75 6111100840
1,5 40 18 6111100150 5,0 86 52 6111100500 8,5 117 75 6111100850
1,6 43 20 6111100160 51 86 52 6111100510 8,6 125 81 6111100860
1,7 43 20 6111100170 52 86 52 6111100520 8,7 125 81 6111100870
1,8 46 22 6111100180 5,3 86 52 6111100530 8,8 125 81 6111100880
1,9 46 22 6111100190 5,4 93 57 6111100540 8,9 125 81 6111100890
2,0 49 24 6111100200 5,5 93 57 6111100550 9,0 125 81 6111100900
2,1 49 24 6111100210 5,6 93 57 6111100560 9.1 125 81 6111100910
2,2 53 27 6111100220 5,7 93 57 6111100570 9,2 125 81 6111100920
2,3 53 27 6111100230 58 93 57 6111100580 9,3 125 81 6111100930
2,4 57 30 6111100240 5,9 93 57 6111100590 9,4 125 81 6111100940
2,5 57 30 6111100250 6,0 93 57 6111100600 9,5 125 81 6111100950
2,6 57 30 6111100260 6,1 101 63 6111100610 9,6 133 87 6111100960
2,7 61 33 6111100270 6,2 101 63 6111100620 9,7 133 87 6111100970
2,8 61 33 6111100280 6,3 101 63 6111100630 9,8 133 87 6111100980
29 61 33 6111100290 6,4 101 63 6111100640 9,9 133 87 6111100990
3,0 61 33 6111100300 6,5 101 63 6111100650 10,0 140 87 6111101000
3,1 65 76 6111100310 6,6 101 63 6111100660 10,2 133 87 6111101020
3,2 65 76 6111100320 6,7 101 63 6111100670 10,5 133 87 6111101050
3,3 65 36 6111100330 6,8 109 69 6111100680 11,0 142 94 6111101100
3.4 70 79 6111100340 6,9 109 69 6111100690 11,5 151 101 6111101150
3,5 70 79 6111100350 7,0 109 69 6111100700 12,0 151 101 6111101200
3,6 70 39 6111100360 7,1 109 69 6111100710 12,5 151 101 6111101250
3,7 70 79 6111100370 7,2 109 69 6111100720 13,0 151 101 6111101300
3.8 75 43 6111100380 7,3 109 69 6111100730 14,0 160 108 6111101400
3,9 75 43 6111100390 7,4 109 69 6111100740 15,0 160 108 6111101500
4.0 75 43 6111100400 7,5 109 69 6111100750 16,0 165 118 6111101600
41 75 43 6111100410 7,6 117 75 6111100760
D13
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731 180 Spiralbohrer VHM Sichelform fiir Faserwerkstoffe = EI
Carbide Drills for Aramide Fibre "Sickle Type" O]
- Praziser Sonderanschliff "Sichelform” e e
- Textile Fasergewebestoffe (Aramid) VHM poliert
- Keine Delamination
- Oberfliche poliert ~ 7
- Lieferzeit ca. 5 Arbeitstage 4 4
- Weitere Abmessungen auf Anfrage AFRP Sichel
Aramid/ )

- Special point geometry "sickle type"

- Textile woven fiber materials (Aramid) e

- Prevents delamination DIN 30

- Polished finish @ ‘ 6535HA

- Delivery time approx. 5 working days ~ ~
- Other dimensions on request

@D @d2 L 11 12 Art. No. @D @d2 L 11 12 Art. No.
hé hé hé hé
3 3 50 16 7311800300 8 8 80 37 7311800800
4 4 55 22 7311800400 10 10 90 48 7311801000
5 5 60 26 7311800500 12 12 102 51 7311801200
6 6 66 28 7311800600
731 170 HC Bohrreibahlen VHM+Dia.HC fiir Faserwerkstoffe 3 Schneiden O EI
Carbide Drill Reamers+Dia.HC for FRP 3 Flutes o]
- Delaminierungsfreies Bohren von CFK e -
- Spezielle Geometrie VHM Dia
- Empfohlene Einsatztiefe 2x@ HC
- Oberfliche Dia.HC beschichtet - -
4 e
- Delamination free drilling of CFRP 23 DIN
- Special geometry ’ 6535HA
- Drilling depth recommended 2x@ 4 4
- With Dia.HC coating e e
‘ OAL GFK
100 CFK
J J
@D @d2 L 11 Art. No. @D @d2 L 11 Art. No.
H7 hé H7 hé
2 2 100 50  7311700200HC 6 6 100 50  7311700600HC
2,48 2,48 100 50  7311700248HC 6,35 6,35 100 50  7311700635HC
3 3 100 50  7311700300HC 7 7 100 50  7311700700HC
3,17 3,17 100 50  7311700317HC 7,92 7,92 100 50 7311700792HC
4 4 100 50 7311700400HC 8 8 100 50 7311700800HC
421 421 100 50  7311700421HC 8,63 8,63 100 50  7311700863HC
4,82 4,82 100 50  7311700482HC 9 9 100 50  7311700900HC
5,05 5,05 100 50 7311700505HC 10 10 100 50 7311701000HC
5,53 5,53 100 50  7311700553HC 12 12 100 50  7311701200HC
D 14

© SPPW GmbH - Version 220720. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuziigl. Mehrwertsteuer.



761 540 Hochlelstungs Kuhlkanalbohrer VHM+Z.Cut Alum|n|um 5x0

- Fir langspanende Werkstoffe e e
- Innenkdhlung, Mindestdruck 30 bar VHM Z
- Kontrollierter Spanbruch, gute Abfuhr Cut
- Oberfldche Z.Cut beschichtet - o
- Lieferzeit ca. 5 Arbeitstage ( (
DIN Typ
- For long chipping materials 6537L w
- Internal cooling, minimum 30 bar J J
- Controlled chipping, good transport e
- With Z.Cut coating 140° DIN
- Delivery time 5 working days ) 6535HA)
0 —
5x@ K
cool
J J
@D @d2 L 11 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
m7 hé m7 hé
3 6 66 28 7615400300 7 8 91 53 7615400700
31 6 66 28 7615400310 7,5 8 91 53 7615400750
33 6 66 28 7615400330 7.8 8 91 53 7615400780
3,5 6 66 28 7615400350 8 8 91 53 7615400800
3,7 6 66 28 7615400370 8,5 10 103 61 7615400850
38 6 74 26 7615400380 88 10 103 61 7615400880
4 6 74 76 7615400400 9 10 103 61 7615400900
42 6 74 36 7615400420 9,2 10 103 61 7615400920
4.5 6 74 26 7615400450 9,5 10 103 61 7615400950
48 6 82 44 7615400480 9,8 10 103 61 7615400980
5 6 82 44 7615400500 10 10 103 61 7615401000
51 6 82 44 7615400510 10,2 12 118 71 7615401020
5,2 6 82 44 7615400520 10,5 12 118 71 7615401050
5,5 6 82 44 7615400550 10,8 12 118 71 7615401080
58 6 82 44 7615400580 11 12 118 71 7615401100
6 6 82 44 7615400600 11,5 12 118 71 7615401150
6,3 8 91 53 7615400630 11,8 12 118 71 7615401180
6,5 8 91 53 7615400650 12 12 118 71 7615401200
6,8 8 91 53 7615400680
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761 232 Hochleistungsbohrer VHM+X.Cut Hartbearbeitung 3x@ %ﬁ

Carbide High Performance Drills+X.Cut Hard Cutting 3x0 Ofy
- Hochleistungsbohrer Hartbearbeitung e s
- Gehirtete Stahle bis max. 65 HRC VHM X
- Kurze Ausfiihrung verstarktem Schaft Cut
- Oberfliche X.Cut beschichtet - ~
- li i i 4 4
Lieferzeit ca. 5 Arbeitstage DIN Typ
- High performance hard drilling 6537K N
- Hardened steels up to 65 HRC / /
- Short version with reinforced shank e e
- With X.Cut coating 140° DIN
- Delivery time 5 working days ) 6535HA)
° e e 6
3x0 HRC
J J
@D @d2 L 11 Art. No. @D @d2 L 1 Art. No.
h7 hé h7 hé
2,8 6 62 20 7612320280 8 8 79 41 7612320800
3 6 62 20 7612320300 85 10 89 47 7612320850
33 6 62 20 7612320330 8,8 10 89 47 7612320880
3,5 6 62 20 7612320350 9 10 89 47 7612320900
38 6 66 24 7612320380 10 10 89 47 7612321000
4 6 66 24 7612320400 10,2 12 102 55 7612321020
4.2 6 66 24 7612320420 10,5 12 102 55 7612321050
43 6 66 24 7612320430 11 12 102 55 7612321100
4,5 6 66 24 7612320450 11,8 12 102 55 7612321180
48 6 66 28 7612320480 12 12 102 55 7612321200
5 6 66 28 7612320500 12,8 14 107 60 7612321280
5,5 6 66 28 7612320550 13 14 107 60 7612321300
5,8 6 66 28 7612320580 13,8 14 107 60 7612321380
6 6 66 28 7612320600 14 14 107 60 7612321400
6,5 8 79 24 7612320650 14.8 16 115 65 7612321480
6,8 8 79 24 7612320680 15 16 115 65 7612321500
7 8 79 34 7612320700 15,8 16 115 65 7612321580
7,8 8 79 41 7612320780 16 16 115 65 7612321600
D 16
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Spiralbohrer mit HM-Schneidplatte 3x0 1
659 220 e .
Carbide Tipped Drills 3x0 0]
- ESBreti)t_elr /'Ll\\nwfgr%dungs%pereich e e
- Stabile Ausfiihrun
- 4—FLéchen-Anschli?’f Hr Bohrungen 30 HMP blank
- Mitnehmer nach DIN 1809 - -
- Oberflache blank e s
DIN Typ
- Broad field of application 8037 N
- Rigid version for drillings up to 3x@ J J
- 4 facet grinding e e
- Tongue end acc. to DIN 1809 o @ ° @ 118° VL
- Bright finish
J J
@D L 11 Art. No. @D L 11 Art. No. @D L 1 Art. No.
h7 h7 h7
2 45 18 6592200200 5,2 71 32 6592200520 10 100 56 6592201000
2,5 45 18 6592200250 5,5 71 32 6592200550 10,5 100 56 6592201050
3 50 20 6592200300 6 71 32 6592200600 11 100 56 6592201100
3,2 56 25 6592200320 6,5 71 32 6592200650 12 112 63 6592201200
3,5 56 25 6592200350 7 80 40 6592200700 13 112 63 6592201300
4 56 25 6592200400 7,5 80 40 6592200750 14 125 71 6592201400
41 63 28 6592200410 8 80 40 6592200800 15 125 71 6592201500
42 63 28 6592200420 8,5 90 50 6592200850 16 140 80 6592201600
45 63 28 6592200450 9 90 50 6592200900
5 63 28 6592200500 9,5 90 50 6592200950
Spiralbohrer mit HM-Schneidplatte Hartbearbeitung 3x0 D
659 221 e . .
Carbide Tipped Drills Hard Cutting 3x0 Okt
- ﬁehér'gete Igtéihle bis 6k01HRC e s
- Negativer Plattenwinke
" Mitnehmer nach DIN 1809 HMP | | blank
- Oberflache blank o ~ o
- Hardened steels up to 60 HRC ( DIN Typ
- Carbide tip with negative angle 8037 H
- Tongue end acc. to DIN 1809 J /
- Bright finish 6 (
118° DIN
1809
J J
O —
60
HRC
oD L 1 Art. No. oD L 1 Art. No. oD L 11 Art. No.
h7 h7 h7
3 50 20 6592210300 5,8 71 32 6592210580 9,5 90 50 6592210950
3,2 56 25 6592210320 6 71 32 6592210600 9,8 100 56 6592210980
3.3 56 25 6592210330 6,5 71 32 6592210650 10 100 56 6592211000
3,5 56 25 6592210350 6,8 80 40 6592210680 10,2 100 56 6592211020
4 56 25 6592210400 7 80 40 6592210700 10,5 100 56 6592211050
42 63 28 6592210420 7,5 80 40 6592210750 11 100 56 6592211100
45 63 28 6592210450 7,8 80 40 6592210780 12 112 63 6592211200
48 63 28 6592210480 8 80 40 6592210800 13 112 63 6592211300
5 63 28 6592210500 8,5 90 50 6592210850
5,5 71 32 6592210550 9 90 50 6592210900
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659 230 Spiralbohrer mit HM-Schneidplatte 5x@ ObID)
Carbide Tipped Drills 5x0 L

- Breiter Anwendungsbereich e e
- Oberflache blank - J
- Broad field of application [ DIN ( Typ
- Rigid version for drilling 5x@ 338 N
- 4 facet grinding J J
- Bright finish e e
- T < 1) e |[ 2w
J J
@D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No. oD L 1 Art. No.
h7 h7 h7
2 49 24 6592300200 45 80 47 6592300450 8 117 75 6592300800
2,1 49 24 6592300210 4.6-4,7 80 47 659230xxxx 8,1-8,4 117 75 659230xxxx
2,2-2,3 53 27 659230xxxx 48-49 86 52 659230xxxx 8,5 117 75 6592300850
2,4 57 30 6592300240 5 86 52 6592300500 8,6-8,9 125 81 659230xxxX
2,5 57 30 6592300250 5,1-5,3 86 52 659230xxxx 9 125 81 6592300900
2,6 57 30 6592300260 54 93 57 6592300540 9,1-94 125 81  659230xxx
2,7-2,9 61 33 659230%0x 55 9% 57 6592300550 9,5 125 81 6592300950
3 61 33 6592300300 5,6-5,9 93 57 659230xxxX 9,6-9,9 133 87 659230xxxX
3,1-3,3 65 36 6592300 6 9% 57 6592300600 10 133 87 6592301000
3.4 70 39 6592300340 6,1-6,4 101 63 659230xxxx 10,2 133 87 6592301020
3,5 70 39 6592300350 6,5 101 63 6592300650 10,5 133 87 6592301050
3,6-3,7 70 39 659230xxxx 6,6-6,9 109 69  659230xxxx 11 142 94 6592301100
3,8-3.9 75 43 659230xxxx 7 109 69 6592300700 11,5 142 94 6592301150
4 75 43 6592300400 7,1-7.4 109 69  659230xxxx 12 151 101 6592301200
41-42 75 43 659230xxxx 7,5 109 69 6592300750
43-44 80 47  659230xxxx 7,6-7,9 117 75  659230xxxx
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659 231 Spiralbohrer mit HM-Schneidplatte fiir Faserwerkstoffe 5x0 EI EI
Carbide Tipped Drills for FRP 5x0 0O
- Speziell fir Faserkunststoffe e e
- Spitzenwinkel 90°
- 4-Flachen-Anschliff HMP blank
- Oberfldche blank ~ <
4 4
- Fiber reinforced plastics DIN 90°
- Point angle 90° 338
- 4 facet grinding J J
- Bright finish e e
o
CFK
J J
oD L u Art. No. oD L i Art. No. @D L 1 Art. No.
h7 h7 h7
2,5 57 30 6592310250 6 93 57 6592310600 9,9 133 87 6592310990
3 61 33 6592310300 6,1 101 63 6592310610 10 133 87 6592311000
3,5 70 79 6592310350 6,5 101 63 6592310650 10,5 133 87 6592311050
4 75 43 6592310400 6,6 109 69 6592310660 11 142 94 6592311100
41 75 43 6592310410 6,8 109 69 6592310680 11,5 142 94 6592311150
4.2 75 43 6592310420 7 109 69 6592310700 12 151 101 6592311200
45 80 47 6592310450 7,5 109 69 6592310750 12,2 151 101 6592311220
49 86 52 6592310490 8 117 75 6592310800 12,5 151 101 6592311250
5 86 52 6592310500 82 117 75 6592310820 13 151 101 6592311300
5,1 86 52 6592310510 85 117 75 6592310850 13,5 160 108 6592311350
5,5 93 57 6592310550 9 125 81 6592310900 14 160 108 6592311400
5,7 93 57 6592310570 9,4 125 81 6592310940 15 169 114 6592311500
58 93 57 6592310580 9,5 125 81 6592310950 16 178 120 6592311600
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659 240 Spiralbohrer mit HM-Schneidplatte

Carbide Tipped Drills 8x0 [
- Lange Ausflihrung e e
- Diamantgeschliffene Hartmetall-Platte HMP blank
- Stabile Ausfliihrung, Bohrungen bis 8@
- 4-Flachen-Anschliff o o
- Oberflache blank 4 DIN 4 Ty
- Long version 340 N
- Good concentricity, diamond ground J J
- Carbide tipped long length drill e s
- Rigid version for drillings 8x@ o @ ° @ 118° VL
- 4 facet grinding
- Bright finish - -
oD L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
h7 h7
1,8-1,9 80 53 659240xxxX 6,6-6,7 148 97 659240xxxx
2 85 56 6592400200 6,8-6,9 156 102 659240xxxX
2,1 85 56 6592400210 7 156 102 6592400700
2,2-2,3 90 59 659240xxxX 7,1-7.,4 156 102 659240xxxX
2,4 95 62 6592400240 7,5 156 102 6592400750
2,5 95 62 6592400250 7,6-7,9 165 109 659240xxxx
2,6 95 62 6592400260 8 165 109 6592400800
2,7-2,9 100 66 659240xxxX 8,1-8,4 165 109 659240xxXX
3 100 66 6592400300 85 165 109 6592400850
3,1-3,3 106 69 659240xxxx 9 175 115 6592400900
3.4 112 7% 6592400340 9,5 175 115 6592400950
3,5 112 7% 6592400350 10 184 121 6592401000
3,6-3,7 112 73 659240x00x 10,5 184 121 6592401050
3,8-3,9 119 78 659240xxxX 11 195 128 6592401100
4 119 78 6592400400 11,5 195 128 6592401150
4.1-4,2 119 78 659240xxxx 12 205 134 6592401200
4.3-44 126 82 659240xxxx 12,5 205 134 6592401250
45 126 82 6592400450 13 205 134 6592401300
4.6-4,7 126 82 659240x0xx 13,5 214 140 6592401350
48-49 132 87 659240xxxX 14 214 140 6592401400
5 132 87 6592400500 14,5 220 144 6592401450
5,1-5,3 132 87 659240xxxx 15 220 144 6592401500
5,4 139 91 6592400540 16 227 149 6592401600
5,5 139 91 6592400550 17 235 154 6592401700
5,6-5,9 139 91 659240xxxx 18 241 158 6592401800
6 139 91 6592400600 19 247 162 6592401900
6,1-6,4 148 97 659240xxxx 20 254 166 6592402000
6,5 148 97 6592400650
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658 900 Spirglbther m[t HM-Schneidplatte MK-Schaft 3x@ O EI
Carbide Tipped Drills Morse Taper Shank 3x@ O]
- Breiter Anwendungsbereich e e
i Flachen-Anschiy | ooUnoen 30 HMP | | bk
- MK-Schaft 7 ’
- Oberflache blank 4 DIN 4 Ty
- Broad field of application 8041 N
- Rigid version for drillings up to 3x@ J J
- 4 facet grinding e e
- Morse taper shank 118° MK
- Bright finish °®°@ ) MTS)
J—
3x0
.
oD L 1 MK Art. No. @D L 1 MK Art. No.
h7 MTS h7 MTS
8,5 135 45 1 6589000850 18 185 80 2 6589001800
9 135 45 1 6589000900 18,5 185 80 2 6589001850
9,5 135 45 1 6589000950 19 185 80 2 6589001900
10 140 50 1 6589001000 19,5 215 90 3 6589001950
10,5 140 50 1 6589001050 20 215 90 3 6589002000
11 140 50 1 6589001100 20,5 215 90 3 6589002050
11,5 146 56 1 6589001150 21 215 90 3 6589002100
12 146 56 1 6589001200 22 215 90 3 6589002200
12,5 146 56 1 6589001250 2% 225 100 3 6589002300
13 146 56 1 6589001300 24 225 100 3 6589002400
13,5 168 63 2 6589001350 25 225 100 3 6589002500
14 168 63 2 6589001400 26 260 110 4 6589002600
14,5 168 63 2 6589001450 27 260 110 4 6589002700
15 168 63 2 6589001500 28 260 110 4 6589002800
15,5 175 70 2 6589001550 29 275 125 4 6589002900
16 175 70 2 6589001600 70 275 125 4 6589003000
16,5 175 70 2 6589001650 31 275 125 4 6589003100
17 175 70 2 6589001700 32 275 125 4 6589003200
17,5 185 80 2 6589001750 35 275 125 4 6589003500
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411171  Kleinstbohrer HSS-E05 DIN 1899 S PL]
HSS-EOQ5 Miniature Drills DIN 1899 O]
- Spezielle Geometrie fur kleine @ e e
- 4-Flachen-Anschliff HSS blank
- Verstarkter Schaft ahnl. DIN 1899 E05
- bis @0,8 mm hundertstel steigend < ~
- Oberflache blank s s
A Verpackungseinheit 10 Stiick 1%':9 Tmp
- Special geometry for small @ / <
- 4 facet grinding e e
- Reinforced shank sim. DIN 1899 118° YL
- up to 0,8 mm 1/100 increments
- Bright finish - -
A Packaging unit 10 pieces (
1/100
L/
@D L 1 @d2 Art. No. @D L 1 @d2 Art. No.
hé h8 hé h8
0,15 25 1,0 1,0 4111210015 0,85 25 5,5 1,5 4111210085
0,16-0,19 25 1,4 1,0 411121 xxxx 0,90 25 6,0 1,5 4111210090
0,20-0,24 25 1,8 1,0 411121000 0,95 25 6,0 1,5 4111210095
0,25-0,30 25 2,2 1,0 411121 xxxx 1,00 25 6,5 1,5 4111210100
0,31-0,38 25 2,8 1,0 411121 xxxx 1,05 25 6,5 1,5 4111210105
0,40-0,45 25 3,2 1,0 411121xxxx 1,10 25 7,0 1,5 4111210110
0,46-0,50 25 3,6 1,0 411121 xxxx 1,20 25 7,5 1,5 4111210120
0,47-0,50 25 3,6 1,0 411121xxxx 1,25 25 7,5 1,5 4111210125
0,51-0,55 25 40 1,5 411121000 1,30 25 7,5 1,5 4111210130
0,56-0,60 25 45 1,5 411121 xxxx 1,35 25 8,5 1,5 4111210135
0,61-0,65 25 47 1,5 411121 xxxx 1,40 25 8,5 1,5 4111210140
0,68-0,75 25 5,2 1,5 41112100 1,45 25 8,5 1,5 4111210145
0,76-0,80 25 5,5 1,5 411121xxxx
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411 221 Kleinstbohrer HSS-EO5 DIN 338 =
HSS-EOQ5 Miniature Drills DIN 338 O]
- Breiter Anwendungsbereich e e
- Spezielle Geometrie fiir kleine @ HSS blank
- 4-Flachen-Anschliff E05 )
- Zylinderschaft gem. DIN 338 -
- Oberflache blank e s
DIN Typ
- Broad field of application 338 N
- Special geometry for small @ = J
- 4 facet grinding e e
- Cylindrical shank acc. to DIN 338 o @ . 130° VL
- Bright finish y )
oD L 1 Art. No. oD L 11 Art. No. oD L 11 Art. No.
h8 h8 h8
0,80 30 10 4112210080 1,40 40 18 4112210140 2,00 49 24 4112210200
0,85 30 10 4112210085 1,45 40 18 4112210145 2,05 49 24 4112210205
0,90 32 11 4112210090 1,50 40 18 4112210150 2,10 49 24 4112210210
0,95 32 11 4112210095 1,55 43 20 4112210155 2,15 53 27 4112210215
1,00 34 12 4112210100 1,60 43 20 4112210160 2,20 53 27 4112210220
1,05 34 12 4112210105 1,65 43 20 4112210165 2,25 53 27 4112210225
1,10 26 14 4112210110 1,70 43 20 4112210170 2,30 53 27 4112210230
1,15 76 14 4112210115 1,75 46 22 4112210175 2,35 53 27 4112210235
1,20 78 16 4112210120 1,80 46 22 4112210180 2,40 57 70 4112210240
1,25 26 16 4112210125 1,85 46 22 4112210185 2,45 57 30 4112210245
1,30 %6 16 4112210130 1,90 46 22 4112210190
1,35 40 18 4112210135 1,95 49 24 4112210195
. (=] =]
411 227 Kleinstbohrer HSS-EQ5+X.Cut DIN 338 £
HSS-EO5 Miniature Drills+X.Cut DIN 338 ] ]
- Breiter Anwendungsbereich e e
- Spezielle Geometrie fiir kleine @ HSS X
- 4-Flachen-Anschliff E05 Cut
- Zylinderschaft gem. DIN 338 ~ -
- Oberflache X.Cut beschichtet ( 4
DIN Typ
- Broad field of application 338 N
- Special geometry for small @ J J
- 4 facet grinding e e
- Cylindrical shank acc. to DIN 338 o @ 130° Al
- With X.Cut coating
J J
oD L 1 Art. No. oD L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
h8 h8 h8
0,80 30 10 4112270080 1,40 40 18 4112270140 2,00 49 24 4112270200
0,85 30 10 4112270085 1,45 40 18 4112270145 2,05 49 24 4112270205
0,90 32 11 4112270090 1,50 40 18 4112270150 2,10 49 24 4112270210
0,95 32 11 4112270095 1,55 43 20 4112270155 2,15 53 27 4112270215
1,00 34 12 4112270100 1,60 43 20 4112270160 2,20 53 27 4112270220
1,05 24 12 4112270105 1,65 43 20 4112270165 2,25 53 27 4112270225
1,10 26 14 4112270110 1,70 43 20 4112270170 2,30 53 27 4112270230
1,15 36 14 4112270115 1,75 46 22 4112270175 2,35 53 27 4112270235
1,20 78 16 4112270120 1,80 46 22 4112270180 2,40 57 70 4112270240
1,25 26 16 4112270125 1,85 46 22 4112270185 2,45 57 70 4112270245
1,30 76 16 4112270130 1,90 46 22 4112270190
1,35 40 18 4112270135 1,95 49 24 4112270195
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411 120 Spiralbohrer HSS-EO05 Hochleistung 3x0
HSS-EO5 Drills High Performance 3x0

- Universeller Hochleistungsbohrer e

- Besonders stabile Ausfliihrung HSS blank

- Flachnutspirale und verstarkter Kern E05

- Anschliff ahnlich DIN 1412B - )

- Oberflache blank " 4

DIN Typ

- Universal high performance drill 1897 X

- Extremely rigid and robust / /

- Parabolic flutes and reinforced web e .

- Self centering point similar DIN 1412 B ° @ . 130° VL

- Bright finish

J J

oD L i Art. No. oD L 1 Art. No. oD L 1 Art. No.
h8 h8 h8
2,0 38 12 4111200200 6,2 70 31 4111200620 10,4 89 4% 4111201040
2,1 38 12 4111200210 6,3 70 31 4111200630 10,5 89 43 4111201050
2,2 40 13 4111200220 6,4 70 31 4111200640 10,6 89 43 4111201060
2,3 40 13 4111200230 6,5 70 31 4111200650 10,7 95 47 4111201070
2.4 43 14 4111200240 6,6 70 31 4111200660 10,8 95 47 4111201080
2,5 43 14 4111200250 6,7 70 71 4111200670 10,9 95 47 4111201090
2,6 43 14 4111200260 6,8 74 24 4111200680 11,0 95 47 4111201100
2,7 46 16 4111200270 6,9 74 24 4111200690 11,1 95 47 4111201110
2.8 46 16 4111200280 7,0 74 34 4111200700 11,2 95 47 4111201120
2,9 46 16 4111200290 7,1 74 34 4111200710 11,3 95 47 4111201130
3,0 46 16 4111200300 7,2 74 24 4111200720 11,4 95 47 4111201140
3,1 49 18 4111200310 7,3 74 34 4111200730 11,5 95 47 4111201150
3,2 49 18 4111200320 7.4 74 34 4111200740 11,6 95 47 4111201160
3,3 49 18 4111200330 7,5 74 34 4111200750 11,7 95 47 4111201170
3.4 52 20 4111200340 7,6 79 37 4111200760 11,8 95 47 4111201180
3,5 52 20 4111200350 7,7 79 37 4111200770 11,9 102 51 4111201190
3.6 52 20 4111200360 7,8 79 37 4111200780 12,0 102 51 4111201200
3,7 52 20 4111200370 7,9 79 37 4111200790 12,1 102 51 4111201210
3.8 55 22 4111200380 8,0 79 37 4111200800 12,2 102 51 4111201220
3,9 55 22 4111200390 8,1 79 37 4111200810 12,3 102 51 4111201230
40 55 22 4111200400 8,2 79 37 4111200820 12,4 102 51 4111201240
41 55 22 4111200410 83 79 37 4111200830 12,5 102 51 4111201250
42 55 22 4111200420 8,4 79 37 4111200840 12,6 102 51 4111201260
473 58 24 4111200430 8,5 79 37 4111200850 12,7 102 51 4111201270
4.4 58 24 4111200440 8,6 84 40 4111200860 12,8 102 51 4111201280
45 58 24 4111200450 87 84 40 4111200870 12,9 102 51 4111201290
4.6 58 24 4111200460 88 84 40 4111200880 13,0 102 51 4111201300
47 58 24 4111200470 89 84 40 4111200890 13,5 107 54 4111201350
4.8 62 26 4111200480 9,0 84 40 4111200900 14,0 107 54 4111201400
49 62 26 4111200490 9,1 84 40 4111200910 14,5 111 56 4111201450
5,0 62 26 4111200500 9,2 84 40 4111200920 15,0 111 56 4111201500
5,1 62 26 4111200510 9,3 84 40 4111200930 15,5 115 58 4111201550
5,2 62 26 4111200520 9,4 84 40 4111200940 16,0 115 58 4111201600
5,3 62 26 4111200530 9,5 84 40 4111200950 16,5 119 60 4111201650
5,4 66 28 4111200540 9,6 89 43 4111200960 17,0 119 60 4111201700
5,5 66 28 4111200550 9,7 89 4% 4111200970 17,5 123 62 4111201750
5,6 66 28 4111200560 9,8 89 4% 4111200980 18,0 123 62 4111201800
5,7 66 28 4111200570 9,9 89 43 4111200990 18,5 127 64 4111201850
5,8 66 28 4111200580 10,0 89 43 4111201000 19,0 127 64 4111201900
5,9 66 28 4111200590 10,1 89 43 4111201010 19,5 131 66 4111201950
6,0 66 28 4111200600 10,2 89 43 4111201020 20,0 131 66 4111202000
6,1 70 71 4111200610 10,3 89 43 4111201030
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411 127 Spiralbohrer HSS-EOQ5+X.Cut Hochleistung 3x0 e
HSS-EO5 Drills+X.Cut High Performance 3x@ Of
- Universeller Hochleistungsbohrer e e
- Besonders stabile Ausfiihrung HSS X
- Flachnutspirale und verstarkter Kern E05 Cut
- Spitzenanschliff ahnlich DIN 1412 B - ~
- Oberflache X.Cut beschichtet " 4
DIN Typ
- Universal high performance drill 1897 X
- Extremely rigid and robust / /
- Parabolic flutes and reinforced web e e
- Self centering similar DIN 1412 B ° @ @ s || m
- With X.Cut coating
J J
oD L u Art. No. oD L 1 Art. No. oD L 1 Art. No.
h8 h8 h8
2,0 38 12 4111270200 6,2 70 31 4111270620 10,4 89 4% 4111271040
2,1 78 12 4111270210 6,3 70 71 4111270630 10,5 89 43 4111271050
2,2 40 13 4111270220 6,4 70 71 4111270640 10,6 89 43 4111271060
2,3 40 13 4111270230 6,5 70 71 4111270650 10,7 95 47 4111271070
2.4 43 14 4111270240 6,6 70 71 4111270660 10,8 95 47 4111271080
2,5 43 14 4111270250 6,7 70 71 4111270670 10,9 95 47 4111271090
2,6 43 14 4111270260 6,8 74 34 4111270680 11,0 95 47 4111271100
2,7 46 16 4111270270 6,9 74 34 4111270690 11,1 95 47 4111271110
2.8 46 16 4111270280 7,0 74 34 4111270700 11,2 95 47 4111271120
2,9 46 16 4111270290 71 74 24 4111270710 11,3 95 47 4111271130
3,0 46 16 4111270300 7,2 74 34 4111270720 11,4 95 47 4111271140
3,1 49 18 4111270310 7,3 74 34 4111270730 11,5 95 47 4111271150
3,2 49 18 4111270320 7.4 74 34 4111270740 11,6 95 47 4111271160
3,3 49 18 4111270330 7,5 74 34 4111270750 11,7 95 47 4111271170
3.4 52 20 4111270340 7,6 79 37 4111270760 11,8 95 47 4111271180
3,5 52 20 4111270350 7,7 79 37 4111270770 11,9 102 51 4111271190
3.6 52 20 4111270360 7,8 79 37 4111270780 12,0 102 51 4111271200
3,7 52 20 4111270370 7,9 79 37 4111270790 12,1 102 51 4111271210
3.8 55 22 4111270380 8,0 79 37 4111270800 12,2 102 51 4111271220
3,9 55 22 4111270390 8,1 79 37 4111270810 12,3 102 51 4111271230
40 55 22 4111270400 8,2 79 37 4111270820 12,4 102 51 4111271240
41 55 22 4111270410 8,3 79 37 4111270830 12,5 102 51 4111271250
42 55 22 4111270420 8,4 79 37 4111270840 12,6 102 51 4111271260
473 58 24 4111270430 8,5 79 37 4111270850 12,7 102 51 4111271270
4.4 58 24 4111270440 8,6 84 40 4111270860 12,8 102 51 4111271280
45 58 24 4111270450 87 84 40 4111270870 12,9 102 51 4111271290
4.6 58 24 4111270460 88 84 40 4111270880 13,0 102 51 4111271300
47 58 24 4111270470 89 84 40 4111270890 13,5 107 54 4111271350
4.8 62 26 4111270480 9,0 84 40 4111270900 14,0 107 54 4111271400
49 62 26 4111270490 9,1 84 40 4111270910 14,5 111 56 4111271450
5,0 62 26 4111270500 9,2 84 40 4111270920 15,0 111 56 4111271500
5,1 62 26 4111270510 9,3 84 40 4111270930 15,5 115 58 4111271550
5,2 62 26 4111270520 9,4 84 40 4111270940 16,0 115 58 4111271600
5,3 62 26 4111270530 9,5 84 40 4111270950 16,5 119 60 4111271650
5,4 66 28 4111270540 9,6 89 43 4111270960 17,0 119 60 4111271700
5,5 66 28 4111270550 9,7 89 4% 4111270970 17,5 123 62 4111271750
5,6 66 28 4111270560 9,8 89 4% 4111270980 18,0 123 62 4111271800
5,7 66 28 4111270570 9,9 89 43 4111270990 18,5 127 64 4111271850
5,8 66 28 4111270580 10,0 89 43 4111271000 19,0 127 64 4111271900
5,9 66 28 4111270590 10,1 89 43 4111271010 19,5 131 66 4111271950
6,0 66 28 4111270600 10,2 89 43 4111271020 20,0 131 66 4111272000
6,1 70 71 4111270610 10,3 89 43 4111271030
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411 155 Spiralbohrer HSS-E05+X.Cut - Sonderlegierungen 3x0 = EI
HSS-EO5 Drills+X.Cut Refractory Alloys 3x@ 0]
- Ni/Co-Sonderlegierungen, Hardox s e
- Besonders stabile Ausflhrung HSS X
- Kreuzanschliff ahnlich DIN 1412 C E05 Cut
- Oberflache X4.Cut beschichtet ~ -
4 .
- Ni/Co alloys - Hardox DIN 135°
- Extremely rigid and robust 1897
- Split point DIN 1412 C J Y,
- With X4.Cut coating e e
. 7L | | Hardox
J J
D L i Art. No. D L 1 Art. No. D L 1 Art. No.
h7 h7 h7
2 38 12 4111550200 6,5 70 31 4111550650 11 95 47 4111551100
2,5 43 14 4111550250 6,8 74 34 4111550680 11,5 95 47 4111551150
3 46 16 4111550300 7 74 34 4111550700 12 102 51 4111551200
3,3 49 18 4111550330 7,5 74 34 4111550750 12,5 102 51 4111551250
3,5 52 20 4111550350 8 79 37 4111550800 13 102 51 4111551300
4 55 22 4111550400 8,5 79 37 4111550850 14 107 54 4111551400
4,2 55 22 4111550420 9 84 40 4111550900 15 111 56 4111551500
45 58 24 4111550450 9,5 84 40 4111550950 16 115 58 4111551600
5 62 26 4111550500 10 89 43 4111551000 18 123 62 4111551800
5,5 66 28 4111550550 10,2 89 43 4111551020
6 66 28 4111550600 10,5 89 43 4111551050
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411 140 Spiralbohrer HSS-EOQ5 Hochleistung 5x@ = EI
HSS-EO5 Drills High Performance 5x@ O]
- Universeller Hochleistungsbohrer e s
- Sehr stabil fiir mittlere Bohrtiefen HSS blank
- Flachnutspirale und verstarkter Kern E05
- Spitzenanschliff ahnl. DIN 1412 B - ~
- Oberflache blank " 4
DIN Typ
- Universal high performance drill 338 X
- Very rigid for medium depth drilling = /
- Parabolic flutes and reinforced core e .
- Self centering similar DIN 1412 B ° . @ 130° VL
- Bright finish
J J
oD L i Art. No. oD L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
h8 h8 h8
2,5 57 30 4111400250 5,5 93 57 4111400550 8,5 117 75 4111400850
2,6 57 30 4111400260 5,6 93 57 4111400560 8,6 125 81 4111400860
2,7 61 33 4111400270 57 93 57 4111400570 8,7 125 81 4111400870
2,8 61 33 4111400280 5,8 93 57 4111400580 8,8 125 81 4111400880
29 61 33 4111400290 5,9 93 57 4111400590 89 125 81 4111400890
3.0 61 33 4111400300 6,0 93 57 4111400600 9,0 125 81 4111400900
31 65 36 4111400310 6,1 101 63 4111400610 9,1 125 81 4111400910
3,2 65 36 4111400320 6,2 101 63 4111400620 9,2 125 81 4111400920
3,3 65 36 4111400330 6,3 101 63 4111400630 9,3 125 81 4111400930
3,4 70 79 4111400340 6,4 101 63 4111400640 9,4 125 81 4111400940
3,5 70 79 4111400350 6,5 101 63 4111400650 9,5 125 81 4111400950
3,6 70 29 4111400360 6,6 101 63 4111400660 9,6 133 87 4111400960
3,7 70 39 4111400370 6,7 101 63 4111400670 9,7 13% 87 4111400970
3,8 75 43 4111400380 6,8 109 69 4111400680 9,8 133 87 4111400980
39 75 43 4111400390 6,9 109 69 4111400690 9,9 133 87 4111400990
4.0 75 43 4111400400 7,0 109 69 4111400700 10,0 133 87 4111401000
41 75 43 4111400410 7,1 109 69 4111400710 10,2 133 87 4111401020
4 75 43 4111400420 7,2 109 69 4111400720 10,5 133 87 4111401050
473 80 47 4111400430 7,3 109 69 4111400730 10,8 142 94 4111401080
4.4 80 47 4111400440 7,4 109 69 4111400740 11,0 142 94 4111401100
45 80 47 4111400450 7,5 109 69 4111400750 11,2 142 94 4111401120
4.6 80 47 4111400460 7,6 117 75 4111400760 11,5 142 94 4111401150
47 80 47 4111400470 7,7 117 75 4111400770 11,8 142 94 4111401180
48 86 52 4111400480 7,8 117 75 4111400780 12,0 151 101 4111401200
49 86 52 4111400490 7,9 117 75 4111400790 12,2 151 101 4111401220
5,0 86 52 4111400500 8,0 117 75 4111400800 12,5 151 101 4111401250
51 86 52 4111400510 8,1 117 75 4111400810 12,8 151 101 4111401280
5,2 86 52 4111400520 8,2 117 75 4111400820 13,0 151 101 4111401300
5,3 86 52 4111400530 8,3 117 75 4111400830
5,4 93 57 4111400540 8,4 117 75 4111400840
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411 147 Spiralbohrer HSS-EQ5+X.Cut Hochleistung 5x@ :
HSS-EO5 Drills+X.Cut High Performance 5x@ [
- Universeller Hochleistungsbohrer e s
- Sehr stabil fiir mittlere Bohrtiefen HSS X
- Flachnutspirale und verstarkter Kern E05 Cut
- Spitzenanschliff ahnl. DIN 1412 B - ~
- Oberflache X.Cut beschichtet " 4
DIN Typ
- Universal high performance drill 338 X
- Very rigid for medium depth drilling = /
- Parabolic flutes and reinforced core e .
- Self centering similar DIN 1412 B ° @ @ 130° 7L
- With X.Cut coating
J J
oD L u Art. No. oD L i Art. No. @D L 1 Art. No.
h8 h8 h8
2,5 57 30 4111470250 5,5 93 57 4111470550 8,5 117 75 4111470850
2,6 57 30 4111470260 5,6 93 57 4111470560 8,6 125 81 4111470860
2,7 61 33 4111470270 5,7 93 57 4111470570 87 125 81 4111470870
2,8 61 33 4111470280 5,8 93 57 4111470580 88 125 81 4111470880
29 61 33 4111470290 5,9 93 57 4111470590 89 125 81 4111470890
3,0 61 33 4111470300 6,0 93 57 4111470600 9,0 125 81 4111470900
3.1 65 26 4111470310 6,1 101 63 4111470610 9,1 125 81 4111470910
3,2 65 26 4111470320 6,2 101 63 4111470620 9,2 125 81 4111470920
3,3 65 26 4111470330 6,3 101 63 4111470630 9,3 125 81 4111470930
3,4 70 79 4111470340 6,4 101 63 4111470640 9,4 125 81 4111470940
3,5 70 39 4111470350 6,5 101 63 4111470650 9,5 125 81 4111470950
3,6 70 39 4111470360 6,6 101 63 4111470660 9,6 13% 87 4111470960
3,7 70 39 4111470370 6,7 101 63 4111470670 9,7 13% 87 4111470970
3,8 75 43 4111470380 6,8 109 69 4111470680 9,8 133 87 4111470980
3,9 75 43 4111470390 6,9 109 69 4111470690 9,9 133 87 4111470990
40 75 43 4111470400 7,0 109 69 4111470700 10,0 133 87 4111471000
41 75 43 4111470410 71 109 69 4111470710 10,2 133 87 4111471020
42 75 43 4111470420 7,2 109 69 4111470720 10,5 133 87 4111471050
473 80 47 4111470430 7% 109 69 4111470730 10,8 142 94 4111471080
4.4 80 47 4111470440 7.4 109 69 4111470740 11,0 142 94 4111471100
45 80 47 4111470450 7,5 109 69 4111470750 11,2 142 94 4111471120
46 80 47 4111470460 7,6 117 75 4111470760 11,5 142 94 4111471150
47 80 47 4111470470 7,7 117 75 4111470770 11,8 142 94 4111471180
48 86 52 4111470480 7,8 117 75 4111470780 12,0 151 101 4111471200
49 86 52 4111470490 7,9 117 75 4111470790 12,2 151 101 4111471220
5,0 86 52 4111470500 8,0 117 75 4111470800 12,5 151 101 4111471250
5,1 86 52 4111470510 8,1 117 75 4111470810 12,8 151 101 4111471280
5,2 86 52 4111470520 82 117 75 4111470820 13,0 151 101 4111471300
5,3 86 52 4111470530 8,3 117 75 4111470830
5,4 93 57 4111470540 8.4 117 75 4111470840
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411 180 Spiralboh(er HSS-EO5 DIN 2’340 Tieflochspirale 8x0 = EI
HSS-EO5 Drills DIN 340 Parabolic Flutes 8x@ OF
- Tiefe Bohrungen in vielen Werkstoffen e e
- Tieflochspirale und verstarkter Kern HSS blank
- Spitzenanschliff ahnl. DIN 1412 B E05
- Oberflache blank - ~
- Deep drilling in various materials [ DIN ( Typ
- Parabolic flutes and reinforced core 340 X
- Self centering similar DIN 1412 B J J
- Bright finish e e
° . @ 130° || 2
J J
oD L 11 Art. No. @D L 1 Art. No. oD L 1 Art. No.
h8 h8 h8
2,0 85 56 4111800200 5,2 132 87 4111800520 8,2 165 109 4111800820
2.1 85 56 4111800210 5,3 132 87 4111800525 8,3 165 109 4111800830
2,2 90 59 4111800220 53 132 87 4111800530 8,4 165 109 4111800840
2,3 90 59 4111800230 5,4 139 91 4111800540 8,5 165 109 4111800850
2.4 95 62 4111800240 55 139 91 4111800550 8,6 175 115 4111800860
2,5 95 62 4111800250 56 139 91 4111800560 8,7 175 115 4111800870
2,6 95 62 4111800260 57 139 91 4111800570 8,8 175 115 4111800880
2,7 100 66 4111800270 5,8 139 91 4111800575 89 175 115 4111800890
2,8 100 66 4111800280 58 139 91 4111800580 9,0 175 115 4111800900
2,9 100 66 4111800290 5,9 139 91 4111800590 9,1 175 115 4111800910
3,0 100 66 4111800300 6,0 139 91 4111800600 9,2 175 115 4111800920
3,1 106 69 4111800310 6,1 148 97 4111800610 9,3 175 115 4111800930
3,2 106 69 4111800320 6,2 148 97 4111800620 9,4 175 115 4111800940
3,25 106 69 4111800325 6,3 148 97 4111800625 9,5 175 115 4111800950
3,3 106 69 4111800330 6,3 148 97 4111800630 9,6 184 121 4111800960
3.4 112 73 4111800340 6,4 148 97 4111800640 9,7 184 121 4111800970
3,5 112 73 4111800350 6,5 148 97 4111800650 9,8 184 121 4111800980
3,6 112 73 4111800360 6,6 148 97 4111800660 9,9 184 121 4111800990
3,7 112 73 4111800370 6,7 148 97 4111800670 10,0 184 121 4111801000
3,75 112 73 4111800375 6,75 156 102 4111800675 10,25 184 121 4111801025
3,8 119 78 4111800380 6,8 156 102 4111800680 10,5 184 121 4111801050
3,9 119 78 4111800390 6,9 156 102 4111800690 10,75 195 128 4111801075
40 119 78 4111800400 7,0 156 102 4111800700 10,8 195 128 4111801080
41 119 78 4111800410 7,1 156 102 4111800710 11,0 195 128 4111801100
4 119 78 4111800420 7,2 156 102 4111800720 11,2 195 128 4111801120
473 119 78 4111800425 7,3 156 102 4111800730 11,5 195 128 4111801150
43 126 82 4111800430 7,4 156 102 4111800740 11,8 195 128 4111801180
4.4 126 82 4111800440 7,5 156 102 4111800750 12,0 205 134 4111801200
45 126 82 4111800450 7,6 165 109 4111800760 12,2 205 134 4111801220
4.6 126 82 4111800460 7,7 165 109 4111800770 12,25 205 134 4111801225
47 126 82 4111800470 7,75 165 109 4111800775 12,5 205 134 4111801250
48 132 87 4111800480 7,8 165 109 4111800780 12,75 205 134 4111801275
49 132 87 4111800490 7,9 165 109 4111800790 12,8 205 134 4111801280
5,0 132 87 4111800500 8,0 165 109 4111800800 13,0 205 134 4111801300
5,1 132 87 4111800510 81 165 109 4111800810
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411 111 Spiralbohrer HSS-EQ5 Cutinox =l EI
HSS-EOQ5 Drills Cutinox EIIF
- Bohrer fir rostfreie Stahle e e
- 4-Flachen-Spitzenanschliff HSS blank
- Hohere Standzeiten, Schnittdaten E05
- Bessere Kontrolle und Genauigkeit - )
- Oberflache blank 4 "
DIN Typ
- Drill for stainless steels 338 VA
- 4-facet pointfor easier drilling = J
- Increased tool life, cutting conditions s e
- Better control of dimensional accuracy ° @ 130° VL
- Bright finish
J _J
@D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No. oD L 11 Art. No.
h8 h8 h8
2,5 57 30 4111110250 5,5 93 57 4111110550 8,5 117 75 4111110850
2,6 57 30 4111110260 5,6 93 57 4111110560 8,6 125 81 4111110860
2,7 61 33 4111110270 5,7 93 57 4111110570 8,7 125 81 4111110870
2,8 61 33 4111110280 5,8 93 57 4111110580 8,8 125 81 4111110880
2,9 61 33 4111110290 5,9 93 57 4111110590 8,9 125 81 4111110890
3,0 61 33 4111110300 6,0 93 57 4111110600 9,0 125 81 4111110900
3.1 65 36 4111110310 6,1 101 63 4111110610 9,1 125 81 4111110910
3,2 65 36 4111110320 6,2 101 63 4111110620 9,2 125 81 4111110920
3,3 65 36 4111110330 6,3 101 63 4111110630 9,3 125 81 4111110930
3.4 70 39 4111110340 6,4 101 63 4111110640 9,4 125 81 4111110940
35 70 39 4111110350 6,5 101 63 4111110650 9,5 125 81 4111110950
3,6 70 39 4111110360 6,6 101 63 4111110660 9,6 13% 87 4111110960
3,7 70 39 4111110370 6,7 101 63 4111110670 9,7 13% 87 4111110970
3.8 75 43 4111110380 6,8 109 69 4111110680 9,8 13% 87 4111110980
39 75 43 4111110390 6,9 109 69 4111110690 9,9 13% 87 4111110990
40 75 43 4111110400 7,0 109 69 4111110700 10,0 133 87 4111111000
41 75 43 4111110410 7,1 109 69 4111110710 10,2 13% 87 4111111020
47 75 43 4111110420 7,2 109 69 4111110720 10,5 13% 87 4111111050
473 80 47 4111110430 7,3 109 69 4111110730 11,0 142 94 4111111100
4.4 80 47 4111110440 7.4 109 69 4111110740 11,5 142 94 4111111150
45 80 47 4111110450 7,5 109 69 4111110750 12,0 151 101 4111111200
46 80 47 4111110460 7,6 117 75 4111110760 12,5 151 101 4111111250
47 80 47 4111110470 7,7 117 75 4111110770 13,0 151 101 4111111300
48 86 52 4111110480 7,8 117 75 4111110780 14,0 160 108 4111111400
49 86 52 4111110490 7,9 117 75 4111110790 15,0 169 114 4111111500
5,0 86 52 4111110500 8,0 117 75 4111110800 16,0 178 120 4111111600
51 86 52 4111110510 8,1 117 75 4111110810 17,0 184 125 4111111700
5,2 86 52 4111110520 8,2 117 75 4111110820 18,0 191 130 4111111800
5,3 86 52 4111110530 8,3 117 75 4111110830 19,0 198 135 4111111900
54 93 57 4111110540 8,4 117 75 4111110840 20,0 205 140 4111112000
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411 117 Spiralbohrer HSS-E05+X.Cut Cutinox T
HSS-EO5 Drills+X.Cut Cutinox O]
- Bohrer fir rostfreie Stahle e e
- 4-Flachen-Spitzenanschliff HSS X
- Hohere Standzeiten, Schnittdaten E05 Cut
- Bessere Kontrolle und Genauigkeit - ~
- Oberflache X.Cut beschichtet 4 4
DIN Typ
- Drill for stainless steels 338 VA
- 4-facet pointfor easier drilling = J
- Increased tool life, cutting conditions s e
- Better control of diametrical accuracy ° @ @ 130° VL
- With X.Cut coating
J J
@D L 11 Art. No. @D L 11 Art. No. @D L 11 Art. No.
h8 h8 h8
3,0 61 33 4111170300 5,6 93 57 4111170560 8,2 117 75 4111170820
3.1 65 36 4111170310 5,7 93 57 4111170570 8,3 117 75 4111170830
3,2 65 36 4111170320 5,8 9% 57 4111170580 8,4 117 75 4111170840
3,3 65 36 4111170330 5,9 93 57 4111170590 8,5 117 75 4111170850
34 70 39 4111170340 6,0 93 57 4111170600 8,6 125 81 4111170860
3,5 70 39 4111170350 6,1 101 63 4111170610 8,7 125 81 4111170870
3,6 70 39 4111170360 6,2 101 63 4111170620 8,8 125 81 4111170880
3,7 70 39 4111170370 6,3 101 63 4111170630 8,9 125 81 4111170890
3.8 75 43 4111170380 6,4 101 63 4111170640 9,0 125 81 4111170900
39 75 43 4111170390 6,5 101 63 4111170650 9,1 125 81 4111170910
40 75 43 4111170400 6,6 101 63 4111170660 9,2 125 81 4111170920
41 75 43 4111170410 6,7 101 63 4111170670 9,3 125 81 4111170930
472 75 43 4111170420 6,8 109 69 4111170680 9,4 125 81 4111170940
473 80 47 4111170430 6,9 109 69 4111170690 9,5 125 81 4111170950
4.4 80 47 4111170440 7,0 109 69 4111170700 9,6 133 87 4111170960
45 80 47 4111170450 7,1 109 69 4111170710 9,7 133 87 4111170970
46 80 47 4111170460 7,2 109 69 4111170720 9,8 133 87 4111170980
47 80 47 4111170470 7,3 109 69 4111170730 9,9 133 87 4111170990
48 86 52 4111170480 7.4 109 69 4111170740 10,0 13% 87 4111171000
49 86 52 4111170490 7,5 109 69 4111170750 10,2 133 87 4111171020
5,0 86 52 4111170500 7,6 117 75 4111170760 10,5 133 87 4111171050
51 86 52 4111170510 7,7 117 75 4111170770 11,0 142 94 4111171100
5,2 86 52 4111170520 7,8 117 75 4111170780 11,5 142 94 4111171150
5,3 86 52 4111170530 7,9 117 75 4111170790 12,0 151 101 4111171200
54 9% 57 4111170540 8,0 117 75 4111170800 12,5 151 101 4111171250
5,5 93 57 4111170550 8,1 117 75 4111170810 13,0 151 101 4111171300
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Spiralbohrer HSS-EO5 Typ ZX - Uberlang

PB XL - :
S HSS-EOS5 Drills Type ZX - Extra Long Series O]
- Tiefbohrend in vielen Werkstoffen e e
- Tieflochspirale und verstarkter Kern HSS blank
- Spitzenanschliff ahnl. DIN 1412 B E05
- Oberfliche blank ~ /
s e
- Deep drilling in various materials Typ 130°
- Parabolic flutes and reinforced core X
- Self centering similar DIN 1412 B J J
- Bright finish e e
A(R XL
J J
411280 - OAL:125
@D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No. oD L i Art. No.
h8 h8 h8
2,0 125 93 4112800200 2,5 125 93 4112800250 3,0 125 93 4112800300
2,1-24 125 93 411280xxxx 2,6-2,9 125 93 411280xxxx
411290 - OAL:160
oD L 11 Art. No. oD L 11 Art. No. oD L 11 Art. No.
h8 h8 h8
2,0 160 120 4112900200 3,5 160 120 4112900350 5,0 160 120 4112900500
2,1-24 160 120 411290xxxx 3,6-3,9 160 120 411290xxxx 5,1-5,4 160 120 411290xxxx
2,5 160 120 4112900250 4.0 160 120 4112900400 5,5 160 120 4112900550
2,6-2,9 160 120  411290xxxx 4,1-4,4 160 120  411290xxxx 5,6-5,9 160 120  411290xxxx
3,0 160 120 4112900300 45 160 120 4112900450 6,0 160 120 4112900600
3,1-34 160 120  411290xxxx 4,6-4,9 160 120  411290xxxx
411300 - OAL:200
oD L 1 Art. No. oD L 1 Art. No. oD L 1 Art. No.
h8 h8 h8
3,0 200 150 4113000300 5,0 200 150 4113000500 7,0 200 150 4113000700
3,1-34 200 150  411300xxxx 5,1-5,4 200 150  411300xxxx 7,1-7,4 200 150  411300xxxx
3,5 200 150 4113000350 5,5 200 150 4113000550 7,5 200 150 4113000750
3,6-3,9 200 150 411300xxxx 5,6-5,9 200 150 411300xxxx 8,0 200 150 4113000800
40 200 150 4113000400 6,0 200 150 4113000600 8,5 200 150 4113000850
41-44 200 150 4113000 6,1-6,4 200 150  411300xxxx 9,0 200 150 4113000900
4.5 200 150 4113000450 6,5 200 150 4113000650 9,5 200 150 4113000950
4.6-4,9 200 150  411300xxxx 6,6-6,9 200 150  411300xxxx 10,0 200 150 4113001000
411310 - OAL:250
oD L 11 Art. No. oD L 11 Art. No. @D L 11 Art. No.
h8 h8 hg
3,0 250 187 4113100300 5,5 250 187 4113100550 8,5 250 187 4113100850
3,1-34 250 187 411310xxXX 5,6-5,9 250 187 411310xxXX 9,0 250 187 4113100900
3,5 250 187 4113100350 6,0 250 187 4113100600 9,5 250 187 4113100950
3,6-3,9 250 187 411310xxxx 6,1-6,4 250 187 411310xxxx 10,0 250 187 4113101000
4.0 250 187 4113100400 6,5 250 187 4113100650 10,5 250 187 4113101050
41-44 250 187  411310x0x 6,6-6,9 250 187  411310xxxx 11,0 250 187 4113101100
45 250 187 4113100450 7,0 250 187 4113100700 11,5 250 187 4113101150
46-49 250 187  411310x0x 7,1-7,4 250 187  411310xxxx 12,0 250 187 4113101200
5,0 250 187 4113100500 7,5 250 187 4113100750 12,5 250 187 4113101250
5,1-5,4 250 187 411310xxxx 8,0 250 187 4113100800 13,0 250 187 4113101300
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Spiralbohrer HSS-EO5 Typ ZX - Uberlang

PB XL . :
S HSS-EOS5 Drills Type ZX - Extra Long Series O]
- Tiefbohrend in vielen Werkstoffen e e
- Tieflochspirale und verstarkter Kern HSS blank
- Spitzenanschliff ahnl. DIN 1412 B E05
- Oberflache blank ~ /
s s
- Deep drilling in various materials Typ 130°
- Parabolic flutes and reinforced core X
- Self centering similar DIN 1412 B J J
- Bright finish e e
YL XL
J J
411320 - OAL:315
oD L i Art. No. oD L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
h8 h8 h8
4.0 315 235 4113200400 6,1-6,4 315 235 411320xxxx 9,5 315 235 4113200950
41-4.4 315 235  411320xxxx 6,5 315 235 4113200650 10,0 315 235 4113201000
45 315 235 4113200450 6,6-6,9 315 235  411320xxxx 10,5 315 235 4113201050
4.6-4.9 315 235  411320xxxx 7,0 315 235 4113200700 11,0 315 235 4113201100
5,0 315 235 4113200500 7,1-7,4 315 235 411320xxxx 11,5 315 235 4113201150
5,1-5,4 315 235  411320xxxx 7,5 315 235 4113200750 12,0 315 235 4113201200
5,5 315 235 4113200550 8,0 315 235 4113200800 12,5 315 235 4113201250
5,6-5,9 315 235 411320xxxX 8,5 315 235 4113200850 13,0 315 235 4113201300
6,0 315 235 4113200600 9,0 315 235 4113200900
411330 - OAL:400
oD L 11 Art. No. oD L 11 Art. No. @D L 11 Art. No.
h8 h8 h8
5,0 400 300 4113300500 7,0 400 300 4113300700 10,5 400 300 4113301050
5,1-5,4 400 300 411330xxxX 7,1-7.4 400 300 411330xxxX 11,0 400 300 4113301100
5,5 400 300 4113300550 7,5 400 300 4113300750 11,5 400 300 4113301150
5,6-5,9 400 300 411330xxXX 8,0 400 300 4113300800 12,0 400 300 4113301200
6,0 400 300 4113300600 8,5 400 300 4113300850 12,5 400 300 4113301250
6,1-6,4 400 300  411330xxxx 9,0 400 300 4113300900 13,0 400 300 4113301300
6,5 400 300 4113300650 9,5 400 300 4113300950
6,6-6,9 400 300 411330xxxx 10,0 400 300 4113301000
411340 - OAL:500
oD L 1 Art. No. @D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
h8 h8 h8
5,0 500 450 4113400500 8,0 500 450 4113400800 11,0 500 450 4113401100
6,0 500 450 4113400600 9,0 500 450 4113400900 12,0 500 450 4113401200
7,0 500 450 4113400700 10,0 500 450 4113401000 13,0 500 450 4113401300
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111 103 Spiralbohrer HSS DIN 338 Altais 5x@ O30
HSS Drills DIN 338 Altais 5x0 &
- Breiter Anwendungsbereich e e
- Profilgeschliffene Ausf[]hru'ng HSS blank
- Selbstzentrierender Anschliff
- Oberfliiche blank - - -
- Broad field of application DIN ( Typ
- Profile ground flutes 338 N
- Self centering point J J
- Bright finish e e
118° YL
00 T
—
5x0
L
@D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No.
h8 h8 h8
0,3 19 3 1111030030 473 80 47 1111030430 8,3 117 75 1111030830
0,4 20 5 1111030040 4.4 80 47 1111030440 8,4 117 75 1111030840
0,5 22 6 1111030050 45 80 47 1111030450 8,5 117 75 1111030850
0,6 24 7 1111030060 4.6 80 47 1111030460 8,6 125 81 1111030860
0,7 28 9 1111030070 47 80 47 1111030470 87 125 81 1111030870
0,8 30 10 1111030080 48 86 52 1111030480 88 125 81 1111030880
0,9 32 11 1111030090 49 86 52 1111030490 89 125 81 1111030890
1 34 12 1111030100 5 86 52 1111030500 9 125 81 1111030900
1,1 36 14 1111030110 51 86 52 1111030510 9,1 125 81 1111030910
1,2 38 16 1111030120 5,2 86 52 1111030520 9,2 125 81 1111030920
1,3 78 16 1111030130 53 86 52 1111030530 9,3 125 81 1111030930
1,4 40 18 1111030140 5,4 93 57 1111030540 9,4 125 81 1111030940
1,5 40 18 1111030150 5,5 93 57 1111030550 9,5 125 81 1111030950
1,6 43 20 1111030160 5,6 93 57 1111030560 9,6 133 87 1111030960
1,7 43 20 1111030170 5,7 93 57 1111030570 9,7 133 87 1111030970
1,8 46 22 1111030180 5,8 93 57 1111030580 9,8 133 87 1111030980
1,9 46 22 1111030190 5,9 93 57 1111030590 9,9 133 87 1111030990
2 49 24 1111030200 6 93 57 1111030600 10 133 87 1111031000
2,1 49 24 1111030210 6,1 101 63 1111030610 10,1 13% 87 1111031010
2,2 5% 27 1111030220 6,2 101 63 1111030620 10,2 13% 87 1111031020
2,3 53 27 1111030230 6,3 101 63 1111030630 10,3 133 87 1111031030
2,4 57 30 1111030240 6,4 101 63 1111030640 10,4 133 87 1111031040
2,5 57 30 1111030250 6,5 101 63 1111030650 10,5 133 87 1111031050
2,6 57 30 1111030260 6,6 101 63 1111030660 10,8 142 94 1111031080
2,7 61 33 1111030270 6,7 101 63 1111030670 11 142 94 1111031100
2,8 61 33 1111030280 6,8 109 69 1111030680 11,2 142 94 1111031120
2,9 61 33 1111030290 6,9 109 69 1111030690 11,5 142 94 1111031150
3 61 33 1111030300 7 109 69 1111030700 11,8 142 94 1111031180
3,1 65 36 1111030310 7,1 109 69 1111030710 12 151 101 1111031200
3,2 65 36 1111030320 7,2 109 69 1111030720 12,1 151 101 1111031210
3,3 65 26 1111030330 7,3 109 69 1111030730 12,2 151 101 1111031220
3,4 70 39 1111030340 7,4 109 69 1111030740 12,5 151 101 1111031250
3,5 70 39 1111030350 7,5 109 69 1111030750 13 151 101 1111031300
3,6 70 39 1111030360 7,6 117 75 1111030760 13,5 160 108 1111031350
3,7 70 39 1111030370 7,7 117 75 1111030770 14 160 108 1111031400
2.8 75 43 1111030380 7,8 117 75 1111030780 14,5 169 114 1111031450
39 75 43 1111030390 79 117 75 1111030790 15 169 114 1111031500
4 75 43 1111030400 8 117 75 1111030800 15,5 178 120 1111031550
41 75 43 1111030410 8,1 117 75 1111030810 16 178 120 1111031600
4.2 75 43 1111030420 8,2 117 75 1111030820
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111 108 Spiralbohrer HSS+C.Cut DIN 338 FURIUS 5x@
HSS Drills+C.Cut DIN 338 FURIUS 5x@

- Stdhle und austenitische VA-Stahle e ~
- Profilgeschliffene Ausfiihrung ) HSS C
- Selbstzentrierender Kreuzanschliff Cut
- Spezielle Multilayer-Beschichtung ~ -
A @<2,9 unbeschichtet, dartiber C.Cut 4 4
DIN Typ
- Steels and austenitic stainless steels 338 N
- Profile ground flutes 4 4
- Self centering split point e e
- Special multilayer structure 135° Al
A @<2,9 uncoated, @23 C.Cut ) )
00 —
5x@
L/
@D L 11 Art. No. @D L 1 Art. No. @D L 11 Art. No.
h8 h8 h8
0,5A 22 6 1111080050 41 75 43 1111080410 7,5 109 69 1111080750
0,6 A 24 7 1111080060 42 75 43 1111080420 7,6 117 75 1111080760
0,7A 28 9 1111080070 4,25 75 43 1111080425 7,7 117 75 1111080770
0,8A 30 10 1111080080 473 80 47 1111080430 7,8 117 75 1111080780
0,9A 32 11 1111080090 4.4 80 47 1111080440 7,9 117 75 1111080790
1,0A 34 12 1111080100 45 80 47 1111080450 8,0 117 75 1111080800
1,1A 26 14 1111080110 4.6 80 47 1111080460 8,1 117 75 1111080810
1,2A 38 16 1111080120 47 80 47 1111080470 8,2 117 75 1111080820
1,3A 38 16 1111080130 4.8 86 52 1111080480 8,3 117 75 1111080830
14N 40 18 1111080140 49 86 52 1111080490 8,4 117 75 1111080840
1,5A 40 18 1111080150 5,0 86 52 1111080500 8,5 117 75 1111080850
1,6 A 43 20 1111080160 51 86 52 1111080510 8,6 125 81 1111080860
1,7A 43 20 1111080170 5,2 86 52 1111080520 8,7 125 81 1111080870
1,8A 46 22 1111080180 5,25 86 52 1111080525 8,8 125 81 1111080880
1,9A 46 22 1111080190 5,3 86 52 1111080530 8,9 125 81 1111080890
2,0A 49 24 1111080200 5,4 93 57 1111080540 9,0 125 81 1111080900
2,1A 49 24 1111080210 5,5 93 57 1111080550 9,1 125 81 1111080910
2,2/ 53 27 1111080220 5,6 93 57 1111080560 9,2 125 81 1111080920
2,3/ 53 27 1111080230 5,7 93 57 1111080570 9,3 125 81 1111080930
2,4/ 57 30 1111080240 5,8 93 57 1111080580 9,4 125 81 1111080940
2,5A 57 30 1111080250 5,9 93 57 1111080590 9,5 125 81 1111080950
2,6 57 30 1111080260 6,0 93 57 1111080600 9,6 133 87 1111080960
2,7A 61 33 1111080270 6,1 101 63 1111080610 9,7 133 87 1111080970
2,8A 61 33 1111080280 6,2 101 63 1111080620 9,8 133 87 1111080980
2,9A 61 33 1111080290 6,3 101 63 1111080630 9,9 133 87 1111080990
3,0 61 33 1111080300 6,4 101 63 1111080640 10,0 133 87 1111081000
3,1 65 %6 1111080310 6,5 101 6% 1111080650 10,1 133 87 1111081010
3,2 65 26 1111080320 6,6 101 63 1111080660 10,2 133 87 1111081020
3,25 65 26 1111080325 6,7 101 63 1111080670 10,25 133 87 1111081025
3,3 65 26 1111080330 6,75 109 69 1111080675 10,3 133 87 1111081030
34 70 39 1111080340 6,8 109 69 1111080680 10,4 133 87 1111081040
3,5 70 39 1111080350 6,9 109 69 1111080690 10,5 133 87 1111081050
3,6 70 39 1111080360 7,0 109 69 1111080700 11,0 142 94 1111081100
3,7 70 39 1111080370 7,1 109 69 1111080710 11,5 142 94 1111081150
3.8 75 43 1111080380 7,2 109 69 1111080720 12,0 151 101 1111081200
3,9 75 43 1111080390 7,3 109 69 1111080730 12,5 151 101 1111081250
40 75 43 1111080400 7,4 109 69 1111080740 13,0 151 101 1111081300
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111 130 Spiralbohrer HSS+Steam DIN 340 EIE‘EEI
HSS Drills+Steam DIN 340 ilil ,

- Breiter Anwendungsbereich e s

- Lange Ausflihrung

- Kegelmantelanschliff HSS blank

- Oberfliche vaporisiert - ~
e s

- Broad field of application DIN Typ

- Long series 340 ) N )

- Conventional point

- Surface with steam treatment e e
Q0

_J J
@D L 11 Art. No. @D L 11 Art. No. oD L 11 Art. No.
h8 h8 h8
1 56 33 1111300100 4 119 78 1111300400 6,75 156 102 1111300675
1,1 60 37 1111300110 41 119 78 1111300410 6,8 156 102 1111300680
1,2 65 41 1111300120 47 119 78 1111300420 7 156 102 1111300700
1,3 65 41 1111300130 425 119 78 1111300425 7,2 156 102 1111300720
1,4 70 45 1111300140 473 126 82 1111300430 7.4 156 102 1111300740
1,5 70 45 1111300150 4.4 126 82 1111300440 7,5 156 102 1111300750
1,6 76 50 1111300160 45 126 82 1111300450 7,8 165 109 1111300780
1,7 76 50 1111300170 46 126 82 1111300460 8 165 109 1111300800
1,8 80 53 1111300180 47 126 82 1111300470 8,1 165 109 1111300810
1,9 80 5% 1111300190 48 132 87 1111300480 8,2 165 109 1111300820
2 85 56 1111300200 49 132 87 1111300490 8,25 165 109 1111300825
2,1 85 56 1111300210 5 132 87 1111300500 8,5 165 109 1111300850
2,2 90 59 1111300220 51 132 87 1111300510 8,6 175 115 1111300860
2,3 90 59 1111300230 5,2 132 87 1111300520 9 175 115 1111300900
2,4 95 62 1111300240 5,25 132 87 1111300525 9,5 175 115 1111300950
2,5 95 62 1111300250 5,3 132 87 1111300530 9,8 184 121 1111300980
2,6 95 62 1111300260 54 139 91 1111300540 10 184 121 1111301000
2,7 100 66 1111300270 5,5 139 91 1111300550 10,2 184 121 1111301020
2,8 100 66 1111300280 5,6 139 91 1111300560 10,25 184 121 1111301025
2,9 100 66 1111300290 5,7 139 91 1111300570 10,5 184 121 1111301050
3 100 66 1111300300 5,75 139 91 1111300575 11 195 128 1111301100
3,1 106 69 1111300310 5,8 139 91 1111300580 11,5 195 128 1111301150
3,2 106 69 1111300320 5,9 139 91 1111300590 12 205 134 1111301200
3,25 106 69 1111300325 6 139 91 1111300600 12,5 205 134 1111301250
3,3 106 69 1111300330 6,1 148 97 1111300610 13 205 134 1111301300
34 112 73 1111300340 6,2 148 97 1111300620 14 214 140 1111301400
3,5 112 73 1111300350 6,25 148 97 1111300625 15 220 144 1111301500
3,6 112 73 1111300360 6,3 148 97 1111300630 16 227 149 1111301600
3,7 112 73 1111300370 6,4 148 97 1111300640 18 241 158 1111301800
3,75 112 73 1111300375 6,5 148 97 1111300650 20 254 166 1111302000
3.8 119 78 1111300380 6,6 148 97 1111300660
39 119 78 1111300390 6,7 148 97 1111300670
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111 150 Spiralbohrer HSS Links DIN 338 [= IEI

HSS Drills Left Hand DIN 338 0]
- Breiter Anwendungsbereich e s
- Linksschneidend fur Drehmaschinen HSS blank
- Kegelmantelanschliff
- Oberfliche blank o -
e e
- Broad field of application DIN Typ
- Left hand cutting for lathes 338 N
- Conventional point J J
- Bright finish f e
118° ZYL
00 T
—
LH
links
@D L 1 Art. No. @D L 1 Art. No. @D L 11 Art. No.
h8 h8 h8
1 34 12 1111500100 4 75 43 1111500420 7,5 109 69 1111500750
1,5 40 18 1111500150 4.5 80 47 1111500450 8 117 75 1111500800
1,8 46 22 1111500180 5 86 52 1111500500 8,5 117 75 1111500850
2 49 24 1111500200 5,2 86 52 1111500520 9 125 81 1111500900
2,5 57 30 1111500250 5,5 93 57 1111500550 9,5 125 81 1111500950
3 61 33 1111500300 6 93 57 1111500600 10 133 87 1111501000
3,2 65 36 1111500320 6,2 101 63 1111500620 11 142 94 1111501100
3,3 65 26 1111500330 6,5 101 63 1111500650 12 151 101 1111501200
3,5 70 39 1111500350 6,8 109 69 1111500680
4 75 43 1111500400 7 109 69 1111500700
D 37

© SPPW GmbH - Version 220720. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuziigl. Mehrwertsteuer.



111 500 Spiralpohrer HSS+Steam.DIN 345 mit MK-Schaft O EI
HSS Drills+Steam DIN 345 with Morse Taper Shank O]
- Breiter Anwendungsbereich e s
- Standardausfiihrung mit MK- Schaft HSS VAP
- Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412
- Oberfldche vaporisiert - ~
- Broad field of application ( DIN ( Typ
- Standard drill with MTS 345 N
- Conventional point acc. to DIN 1412 J J
- Surface with steam treatment e e
118° MK
Q00 -
—_—
5x@
L
@D L 1 MK Art. No. @D L 1 MK Art. No.
h8 MTS h8 MTS
10 168 87 1 1115001000 18,75 233 135 2 1115001875
10,25 168 87 1 1115001025 19 233 135 2 1115001900
10,5 168 87 1 1115001050 19,25 238 140 2 1115001925
10,75 175 94 1 1115001075 19,5 238 140 2 1115001950
11 175 94 1 1115001100 19,75 238 140 2 1115001975
11,25 175 94 1 1115001125 20 238 140 2 1115002000
11,5 175 94 1 1115001150 20,25 243 145 2 1115002025
11,75 175 94 1 1115001175 20,5 243 145 2 1115002050
12 182 101 1 1115001200 20,75 243 145 2 1115002075
12,25 182 101 1 1115001225 21 243 145 2 1115002100
12,5 182 101 1 1115001250 21,25 248 150 2 1115002125
12,75 182 101 1 1115001275 21,5 248 150 2 1115002150
13 182 101 1 1115001300 21,75 248 150 2 1115002175
13,25 189 108 1 1115001325 22 248 150 2 1115002200
13,5 189 108 1 1115001350 22,25 248 150 2 1115002225
13,75 189 108 1 1115001375 22,5 253 155 2 1115002250
14 189 108 1 1115001400 22,75 253 155 2 1115002275
14,25 212 114 2 1115001425 23 253 155 2 1115002300
14,5 212 114 2 1115001450 23,25 276 155 3 1115002325
14,75 212 114 2 1115001475 23,5 276 155 3 1115002350
15 212 114 2 1115001500 23,75 281 160 3 1115002375
15,25 218 120 2 1115001525 24,25 281 160 3 1115002425
15,5 218 120 2 1115001550 24,5 281 160 3 1115002450
15,75 218 120 2 1115001575 25 281 160 3 1115002500
16 218 120 2 1115001600 25,5 286 165 3 1115002550
16,25 223 125 2 1115001625 26 286 165 3 1115002600
16,5 223 125 2 1115001650 26,5 286 165 3 1115002650
16,75 223 125 2 1115001675 27 291 170 3 1115002700
17 223 125 2 1115001700 27,5 291 170 3 1115002750
17,25 228 130 2 1115001725 28 291 170 3 1115002800
17,5 228 130 2 1115001750 28,5 296 175 3 1115002850
17,75 228 130 2 1115001775 29 296 175 3 1115002900
18 228 130 2 1115001800 29,5 296 175 3 1115002950
18,25 233 135 2 1115001825 30 296 175 3 1115003000
18,5 233 135 2 1115001850 30,5 301 180 3 1115003050
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111 500 Spiralpohrer HSS+Steam.DIN 345 mit MK-Schaft O EI
HSS Drills+Steam DIN 345 with Morse Taper Shank O]
- Breiter Anwendungsbereich e s
- Standardausfiihrung mit MK- Schaft HSS VAP
- Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412
- Oberfldche vaporisiert - ~
- Broad field of application ( DIN ( Typ
- Standard drill with MTS 345 N
- Conventional point acc. to DIN 1412 J J
- Surface with steam treatment e e
118° MK
00 o
—
5x@
L
@D L 11 MK Art. No. @D L 11 MK Art. No.
hg MTS hg MTS
31 301 180 3 1115003100 53 412 225 5 1115005300
31,5 301 180 3 1115003150 54 417 230 5 1115005400
32 3734 185 4 1115003200 55 417 230 5 1115005500
33 334 185 4 1115003300 56 417 230 5 1115005600
34 339 190 4 1115003400 57 422 235 5 1115005700
35 339 190 4 1115003500 58 422 235 5 1115005800
36 344 195 4 1115003600 59 422 235 5 1115005900
37 334 195 4 1115003700 60 422 235 5 1115006000
38 349 200 4 1115003800 61 427 240 5 1115006100
39 349 200 4 1115003900 62 427 240 5 1115006200
40 349 200 4 1115004000 63 427 240 5 1115006300
41 354 205 4 1115004100 64 43) 245 5 1115006400
42 354 205 4 1115004200 65 43) 245 5 1115006500
43 359 210 4 1115004300 66 43) 245 5 1115006600
44 359 210 4 1115004400 67 43) 245 5 1115006700
45 359 210 4 1115004500 68 437 250 5 1115006800
46 364 215 4 1115004600 69 437 250 5 1115006900
47 364 215 4 1115004700 70 437 250 5 1115007000
48 369 220 4 1115004800 71 437 250 5 1115007100
49 369 220 4 1115004900 72 44) 255 5 1115007200
50 369 220 4 1115005000 73 44 255 5 1115007300
51 412 225 5 1115005100 74 44) 255 5 1115007400
52 412 225 5 1115005200 75 447 255 5 1115007500
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Spiralbohrer aus HSS-EO5 Cutinox 5x@ in Sétzen
 Senkwinkel 130°
* Oberflache blank
* Verschiedene Zusammenstellungen
19 Stk. im Satz @1-@10 0,5 stgd. / 411.111-0019
25 Stk. im Satz @1-@13 0,5 stgd. / 411.111-0025

HSS-EO5 Drills Cutinox 5x@ in Sets
e Chamfering angle 130°

* Uncoated / bright finish

» Different compositions

—" Set of 19 pieces @1-@10 0,5 incr. / 411.111-0019

Set of 25 pieces ©1-013 0,5 incr. / 411.111-0025

Spiralbohrer aus HSS DIN 338 Altais 5x@ in Satzen
* Senkwinkel 118°
e Oberflache blank
* Verschiedene Zusammenstellungen
19 Stk. im Satz @1-@10 0,5 stgd. / 111.103-0019
25 Stk. im Satz @1-@13 0,5 stgd. / 111.103-0025
91 Stk. im Satz @1-@10 0,01 stgd. / 111.103-0091

HSS Drills DIN 338 Altais 5x@ in Sets

e Chamfering angle 118°

* Uncoated / bright finish

» Different compositions
Set of 19 pieces ¥1-@10 0,5 incr. /111.103-0019
Set of 25 pieces @1-@13 0,5 incr. / 111.103-0025
Set of 91 pieces @1-@10 0,01 incr./ 111.103-0091

Spiralbohrer aus HSS DIN 338 Furius 5x@ in Satzen
* Senkwinkel 135°
* Oberflache blank oder ab @3,0 C.Cut beschichtet
« Verschiedene Zusammenstellungen
19/25/32/41/51/91 Stk. im Satz
?1-013 0,5 stgd. oder 0,01 stgd.
111.108-0019 /-0025/-0032/-0041/-0051/-0091

HSS Drills DIN 338 Furius 5x@ in Sets
« Chamfering angle 135°
« Uncoated / bright finish or @23,0 C.Cut coating
« Different compositions
Set of 19/25/32/41/51/91 pieces
©1-013 0,5 incr. or 0,01 incr.
111.108-0019 /-0025/-0032/-0041/-0051/-0091





