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MHIII Zentrierbohrer - Center Drills

Zentrierbohrer VHM
Carbide Center Drills Art.No./Page
. s s s e
DIN Form 623 360
! VHM || blank 60°
b o® Q J n/ B)LA ) J Seite A1
s ~ e e
P ® VHM CX 302; FoArm 60° 623 367
JL ") Y, Y, Y, Seite A 1
e e e e
oo | o NBBOE 623 537
) Y, Y, Y, Seite A 2
e e s
X Form 623 267
VHM 90°
oo © JL A0 Y Seite A 2
' e e e e
J J J J J Seite A3
s s s e e
. (@) (] VHM CX SD;P; FOer Radius 623 377
VIR, Y, Y, y, Seite A 3
Zentrierbohrer HSS
HSS Center Drills Art.No./Page
4 4 (" 4 ("
DIN Form 123110
! Hss || blank 60°
o @ © N — J ' )L A ) y, Seite A 4
e e e e
® ® O HSS blank ;);'; FoArm 60° (l'u:sJ 12'3 180
Y, Y, Y, Y, " Seite A 4
s e e e
e o o Hss || blank 3');’; F"A"“ 60° 123130
y, y, Y, Y, Y, Seite A5
e e e e
e o o Hss || blank 3";’; F"v;’“ 60° 123 140
J J J J J Seite A6
- e e e
e o o Hss || blank 30?; FA";Q 90° 125 260
J J J J J Seite A6
s s e e
e o e Hss || blank SD;'; F°|{"‘ Radius 123 160
Y, Y, Y, J J Seite A7
e e e e
e o 0o Hss || blank 3";’; F°|{"‘ Radius (l.”:sJ 123210
Y, Y, Y, Y, Jpm Seite A7
e e e e
DIN Form 60° 123 230
Hss || blank ,
° ® © J J3B )L B 1) Seite A 8
® P o s (blank (o |(rom |( e0° ( LH J 123 200
J JL 38 [ 10 )| ks Seite A 8
Zentrierbohrer HSS-E
HSS-E Center Drills Art.No./Page
e e e e e
° ° o - — EI;: blank ;);r; FoArm 60 123 340
. Y, Y, Y, Y, Y, Seite A9
e e - e e
ece o0 JHBEBEE 125 350
N ) Y, Y, Y, Seite A9
A
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Zentrierbohrer - Center Drills

(fom | o 123 490
ML Seite A 10
w [ v 123520

| g ) Seite A 11
o (L 123 530
J1 5 ) Seite A 11
o (L 123 540
J 9 ) Seite A 11
o (L 123 510
J1 9 ) Seite A 11
w [ v 123550
[ a9 ) Seite A 11

4 4 (

FoArm 60° FLAT 123 290
Y, Y, Y, Seite A 12

1 1
Form 60° FLAT 123 296
A ) y, y, Seite A 12

1 1
Form Radius FLAT 123 280
R ) P, y, Seite A 13

g 4 4
Form Radius FLAT 123 286
R ) p, y, Seite A 13

(e 1
Fol;m 162(:)0 FLAT 1?3 300

J Y, J Seite A 14

(fom | (60 | 123 306

B ) 1) y, Seite A 14

Zentrierbohrer Pulvermetall
Powdermetal Center Drills Art.No./Page

HSS X DIN Fi , 123480
6o 60 Q(P”J(‘“‘J(“’JHU(GOJ Seite A 10

Stufenzentrierbohrer HSS-EQ5

HSS-EO5 Step Center Drills Art.No./Page
(wss | (om |(rom |( 60 | 123420
®eoe O gos || % [] 332 || D g || FAT -
J J ) J J Y, Seite A 15
(hss | (o | Fom |( 600 |[ 123620
oo e O gos || P9 || 3322 || o || ~
Y, y, Y, J J Y, Seite A 15
(wss | (o | Fom | (Redis | 123 650
oo e ©) gos || P9 || ss22 || o | soe || PAT :
J J J J J J Seite A 16
( HSS ( ( DIN (Form (Radius ( 123 630
oo e O eos || P9 || ss || o | soe || Pt ~
J J ") J J J Seite A 16
(hss |( (o |( Fom (60/120 ( 123 670
00 O gos || P9 || 3322 || s g || AT -
J J J J J J Seite A 17
Y (wss | (o | ( Form | (60120 | 123 660
®eoce O gos || "™ [ 332 || os || oo || P ~
J y, ), J J J Seite A 17
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623 360

Zentrierbohrer VHM DIN 333 Form A
Carbide Center Drills DIN 333 Form A

- Zentrierbohrungen DIN 332 A e
- Hohe Zerspanungsleistung blank
- Form A: Senkwinkel 60°
- @0,5 und @0,8 einseitig N ’
- Oberfliche blank ) -
D ¢/ Form
- Centers DIN 332 A A
- High performance 4 <
- Form A: Chamfering angle 60°
- 20,5 and @0,8 single end 60°
gt 0" :®
L J
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 hé von bis Euro k12 hé von bis Euro
0,5 315 25 0,6 09 623300050 28,80 2,5 6,3 45 31 3,8 6233600250 4370
0,8 3,15 25 1 1,3 6233600080 29,60 2,5 8 50 31 3,8 6233600258 52,00
1 3,15 31 153 1,7 6233600100 30,30 3 8 50 39 4,6 6233600300 52,00
1 4 35 1,3 1,7 6233600104 34,20 3 10 55 39 4,6 6233600310 66,40
1,25 315 31 16 2 6233600125 30,30 3,15 8 50 39 4,6 6233600315 49,10
1,5 5 40 2 2,6 6233600150 39,30 4 10 55 5 5,9 6233600400 62,50
1,6 4 35 2 2,6 6233600160 32,30 5 12,5 63 6,3 7,2 6233600500 117,40
2 5 40 2,5 31 623300200 37,00 5 12 63 6,5 7,2 6233600512 117,40
2 6 45 2,5 31 6233600206 46,40 6,3 16 71 8 89 623300630 188,80
. =] i m
623 367 Zentrierbohrer VHM+X.Cut DIN 333 Form A z
Carbide Center Drills+X.Cut DIN 333 Form A [
- Zentrierbohrungen DIN 332 A s
- Hohe Zerspanungsleistung X
- Form A: Senkwinkel 60° Cut
- 0,5 und @0,8 nur einseitig R <
- Oberflache X.Cut beschichtet ) (
D Form
- Centers DIN 332 A A
- High performance 4 <
- Form A: Chamfering angle 60°
- @0,5 and @0,8 single end ° @ . 60°
- With X.Cut coating
ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 hé von bis Euro k12 hé von bis Euro
0,5 315 25 0,6 09 623370050 33,70 2,5 6,3 45 31 38 6233670250 52,00
0,8 3,15 25 1 1,5 6233670080 3370 2,5 8 50 31 38 623370258 59,50
1 3,15 31 13 1,7 6233670100 36,50 3 8 50 39 4,6 6233670300 59,20
1 4 35 1,3 1,7 623370104 39,10 3 10 55 39 4,6 623370310 75,00
1,25 315 31 16 2 6233670125 36,50 3,15 8 50 39 46 623370315 59,20
1,5 5 40 2 2,6 6233670150 44,30 4 10 55 5 5,9 6233670400 75,00
1,6 4 35 2 2,6 6233670160 39,10 5 12,5 63 6,3 7,2 62337050 128,00
2 5 40 2,5 31 6233670200 44,30 5 12 63 6,5 7,2 6233670512 128,00
2 6 45 25 3,1 6233670206 52,00 6,3 16 71 8 8,9 6233670630 201,80
Al
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623 537

Zentrierbohrer VHM+X.Cut Form A Lang

Carbide Center Drills Form A Long Series

- Lange Ausfiihrung - 100 mm L e e
- Zentrierungen mit Zugangsproblemen VHM X
- Hohe Zerspanungsleistung —»‘]1 — Cut
- DIN 332 A: Senkwinkel 60° ) l - -
- Oberfldche X.Cut beschichtetet 1 L v a (
D Form 60°
- Long version - 100 mm ! — A
- Centers with access problems — [ = /
- High performance d -
- Form A: Chamfering angle 60° OAL
- With X.Cut coating ° @ ‘ 100
@od @D L 11 11 Art. No.  Stk/pce @od oD L 11 11 Art. No.  Stk/pce
k12 [ von bis Euro k12 h6 von bis Euro
1 4 100 1,3 1,7 6235370100 74,50 3 8 100 39 46 6235370300 96,90
2 6 100 2,5 3,1 6235370200 82,00 4 10 100 5 5,9 6235370400 126,70
623 267 Zentrierbohrer VHM+X.Cut Form A 90° ,.EI Rl
Carbide Center Drills Form A 90° ] ]
- Zentrierbohrungen 90° L e e
- Hohe Zerspanungsleistung VHM X
- Senkwinkel 90° Cut
- Oberfliche X.Cut beschichtet —— ’ o
-
- Centers with 90° D Form 90°
- High performance : A90
- Chamfering angle 90° o ~ o
- With X.Cut coating
ad oD L 11 11 Art. No.  Stk/pce ad @D L 11 11 Art. No.  Stk/pce
k12 hé von bis Euro k12 hé von bis Euro
1 4 35 1,3 1,7 6232670100 49,70 3 8 50 39 4,6 6232670300 80,80
2 6 45 2,5 3,1 6232670200 68,30 4 10 55 5 5,9 6232670400 99,40
— INFO
- Senkwinkel 90° mit geraden Laufflachen Form A
/9‘13‘“‘-% - Senkwinkel 82° fir Anwendungen im Flugzeugbau auf Anfrage
} - Vollhartmetall fiir hohe Produktivitat
‘ - Chamfering angle 90°
- Chamferimg angle 82° for aeronautic applications on request
- Carbide for highest productivity
A2
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625370  Zentrierbohrer VHM DIN 333 Form R Sl
Carbide Center Drills DIN 333 Form R ]
- Radius-Zentrierbohrungen DIN 332 R L e e
- Hohe Zerspanungsleistung VHM blank
- Verbesserter Sitz des Werkstlicks |<_ l; -
- Hohe Stabilitat durch Radius - ~
- 0,5 nur einseitig 1 " 4
- Oberflache blank D DIN | | Form
333 R
- Radial centers acc. DIN 332 R ! T o o
- High performance r/ d —
- Stronger tool due to radial transition Radius
- Better alignment of work piece
- 00,5 single end —
- Bright finish
ed oD L 11 1 r Art. No.  Stk/pce 6d oD L Uu 11 r Art. No.  Stk/pce
k12 hé von bis  Radius Euro k12 hé von bis  Radius Euro
0,5 315 25 2,3 26 2 6233700050 37,30 25 6,3 45 6,3 6,8 6,3 6233700250 56,40
1 3,15 31 3 33 29 6233700100 39,70 315 8 50 8 8,5 8 6233700315 64,50
1,25 3,15 31 33 3,6 3,15 6233700125 39,70 4 10 55 10 10,6 10 6233700400 82,00
1,6 4 35 42 47 4 6233700160 42,20 5 12,5 63 12,5 13,1 12,5 6233700500 135,30
2 5 40 5 54 5 6233700200 48,50
. =] T[]
623 377 Zentrierbohrer VHM+X.Cut DIN 333 Form R
Carbide Center Drills+X.Cut DIN 333 Form R 0l
- Radius-Zentrierbohrungen DIN 332 R L e e
- Hohe Zerspanungsleistung VHM X
- Verbesserter Sitz des Werkstucks Cut
- Hohe Stabilitét durch Radius o o
- @0,5 nur einseitig 1 e e
- Oberflache X.Cut beschichtet D 3'3;'; F‘:’"
- Radial centers acc. DIN 332 R | ~ ~
- High performance ]
- Stronger tool due to radial transition Radius
- Better alignment of work piece
- @0,5 single end L J
- With X.Cut coating
ed oD L 11 1 r Art. No.  Stk/pce od ob L 1 11 r Art. No.  Stk/pce
k12 hé von bis  Radius Euro k12 hé von bis  Radius Euro
0,5 315 25 2,3 26 2 6233770050 42,20 25 6,3 45 6,3 6,8 6,3 6233770250 63,40
1 3,15 31 3 33 29 6233770100 44,70 315 8 50 8 8,5 8 6233770315 72,00
1,25 3,15 31 33 3,6 3,15 6233770125 44,70 4 10 55 10 10,6 10 6233770400 91,90
1,6 4 35 42 47 4 6233770160 47,20 5 12,5 63 12,5 13,1 12,5 6233770500 147,60
2 5 40 5 54 5 6233770200 54,60
— INFO ~
= Bei Form R ist der Kegelwinkel als Radius ausgefiihrt. Der Ubergang von der Werkzeugspitze in den
‘/Rae‘hus\ Schaft ist hier graduell, was den Zentrierbohrer wesentlich stabiler macht. HSS Zentrierbohrer sind
| auch in langer Ausfiihrung lieferbar.
|
‘ In form R, the taper angle is executed as a radius. The transition from the tool tip to the shank is
’ gradual, which makes the center drill much more rigid. Also available in long version.
A3
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123 110 Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form A El EI
HSS Center Drills DIN 333 Form A iil
- Zentrierbohrungen DIN 332 A L e e
- Hohe Rundlaufgenauigkeit HSS blank
- Form A: Senkwinkel 60° —>| l1
- 90,5-0,8 nur einseitig | J ~
- Oberflache blank ) e e
D ¢ DIN Form
- Centers DIN 332 A 333 A
- High concentricity and precision l_ / /
- Form A: Chamfering angle 60° e
- @0,5-00,8 single end 60°
- Bright finish °°®
L
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,50 315 25 0,6 0,9 1231100050 3,00 2,50 8,00 50 31 3,8 1231100258 4,80
0,63 315 25 0,7 1,0 1231100063 3,10 315 10,0 55 39 4,6 1231100311 6,20
0,80 315 25 1,0 1,3 1231100080 3,00 315 8,00 50 39 4,6 1231100315 4,50
1,00 315 31 1,3 1,7 1231100100 2,90 4,00 10,0 55 5,0 5,9 1231100400 5,70
1,00 4,00 35 1,3 1,7 1231100104 4,90 4,00 12,5 63 5,0 5,9 1231100412 9,80
1,25 400 35 16 2,0 1231100124 3,30 500 12,5 63 6,3 7,2 1231100500 9,10
1,25 315 31 16 2,0 1231100125 2,90 6,50 160 71 8,0 8,9 1231100630 16,50
1,60 400 35 2,0 2,6 @ 1231100160 2,90 6,50 20,0 80 8,0 8,9 1231100632 27,30
1,60 500 40 2,0 2,6 1231100165 3,50 8,00 200 80 10,1 11,1 1231100800 25,30
2,00 500 40 2,5 3,1 1231100200 3,20 8,00 250 100 10,4 11,1 1231100825 49,60
2,00 6,00 45 25 31 1231100201 5,80 10,0 250 100 12,8 13,8 1231101000 46,60
2,00 6,30 45 2,5 31 1231100206 4,00 10,0 31,5 125 12,8 13,8 1231101031 131,60
2,50 6,50 45 31 3,8 1231100250 3,50 12,5 315 125 16,5 17,5 1231101250 126,50
. . [=] 3 =]
123 180 Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form A Links
HSS Center Drills DIN 333 Form A Left Hand 0]
- Zentrierbohrungen DIN 332 A L e e
- Linksschneidend fur Drehmaschinen HSS blank
- Hohe Rundlaufgenauigkeit
- @0,5 - @0,8 nur einseitig | 4 ’
- Oberflache blank ) s .
D DIN Form
- Centers DIN 332 A 333 A
- Left hand cutting - for lathes i = =
- High concentricity and precision . 4
- Form A: Chamfering angle 60° 60° LH
- 20,5 - 00,8 single end o ° @ links
- Bright finish - d
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d @D L 11 11 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,5 315 25 06 09 1231800050 4,80 2,5 6,5 45 31 3,8 1231800250 5,00
0,63 3,15 25 0,7 1 1231800063 4,80 2,5 8 50 3,1 3,8 1231800258 6,30
0,8 3,15 25 1 1,3 1231800080 4,80 3,15 8 50 39 4,6 1231800315 5,50
1 315 31 1,3 1,7 1231800100 4,50 4 10 55 5 59 1231800400 8,10
1,25 3,15 31 16 2 1231800125 4,90 5 125 63 6,3 7,2 1231800500 11,70
1,6 4 35 2 2,6 1231800160 4,40 6,3 16 71 8 8,9 1231800630 20,50
2 5 40 2,5 31 1231800200 450 8 20 80 10,1 111 1231800800 33,00
2 6,3 45 25 31 1231800206 5,80
A4
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Zentrierbohrer HSS Form A Sonderabmessungen

123130 - . .
HSS Center Drills Form A Other Dimensions Ol
- Zentrierbohrungen DIN 332 A L e e
- Nicht genormte Sonderabmessungen HSS blank
- Hohe Rundlaufgenauigkeit —>| Iy [—
- Senkwinkel 60° — | o -
- Oberflache blank ) e e
D DIN Form
- Centers DIN 332 A 333 A
- Non-standardized dimensions i / /
- High concentricity and precision e
- Form A: Chamfering angle 60° 60°
- Bright finish °°®
L
123130 - Sonderabmessungen | Special Dimensions
od oD L 1 1 Art. No.  Stk/pce od oD L i u Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,30 300 31 03 04 1231300030 17,60 2,50 12,0 63 31 38 1231300259 23,80
0,40 300 31 05 0,7 1231300040 17,60 3,00 6,00 45 39 46 1231300300 10,80
0,50 200 31 06 09 1231300050 17,60 3,00 8,00 50 39 4,6 1231300308 6,30
0,50 300 31 06 09 1231300053 10,70 3,00 10,0 55 39 4,6 1231300310 8,20
0,50 350 35 06 09 1231300055 10,80 3,00 12,0 63 39 4,6 1231300312 23,80
0,75 200 31 1,0 1,3 1231300070 17,60 3,00 14,0 69 39 4,6 1231300314 31,30
0,75 250 31 1,0 1,3 1231300072 17,60 3,50 8,00 50 4,4 51 1231300350 12,70
0,75 300 31 10 1,3 1231300074 10,80 3,50 10,0 55 44 51 1231300351 15,50
0,75 350 35 1,0 1,3 1231300075 5,40 3,50 12,0 63 4,4 51 1231300352 23,80
0,75 400 35 10 1,3 1231300076 10,80 4,00 8,00 50 50 59 1231300400 12,70
1,00 3,00 31 1,3 1,7 1231300000 15,90 4,00 12,0 63 50 59 1231300412 13,80
1,00 350 35 1,3 1,7 1231300103 10,80 4,00 14,0 69 50 59 1231300414 31,30
1,00 500 40 1,3 1,7 1231300105 10,80 4,00 16,0 71 50 59 1231300416 41,30
1,00 6,00 45 1,3 1,7 1231300106 10,80 5,00 10,0 55 6,3 7,2 1231300500 15,50
1,50 400 35 20 2,6 1231300150 10,80 5,00 12,0 63 6,5 7,2 1231300512 13,80
1,50 500 40 20 2,6 1231300155 5,20 5,00 14,0 69 6,5 7,2 1231300514 17,80
1,50 6,00 45 2,0 2,6 1231300156 10,80 5,00 16,0 71 6,3 7,2 1231300516 18,90
1,50 800 50 2,0 2,6 1231300158 12,70 5,00 18,0 77 6,5 7,2 1231300518 51,50
2,00 400 35 25 31 1231300204 10,80 6,00 12,0 63 8,0 89 1231300600 23,80
2,00 800 50 2,5 31 1231300208 12,70 6,00 14,0 69 8,0 89 1231300614 31,30
2,00 10,0 55 2,5 31 1231300210 15,50 6,00 16,0 71 8,0 89 1231300616 41,30
2,50 500 40 31 38 1231300250 10,80 6,00 18,0 77 80 89 1231300618 28,00
2,50 6,00 45 31 38 1231300252 10,80 6,00 20,0 80 8,0 89 1231300620 82,30
2,50 700 50 31 3,8 1231300254 12,70 6,00 22,0 100 8,0 8,9 1231300622 123,50
2,50 750 50 31 38 1231300256 12,70 7,00 20,0 80 9,0 9,9 1231300700 82,30
2,50 10,0 55 31 3,8 1231300258 15,50
— INFO

A5
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Zentrierbohrer aus HSS DIN 333 Form A in Siatzen
¢ Senkwinkel 60°

¢ Oberflache blank

¢ 30 Stk. im Satz @1 - @5 / 123.110-0001

¢ 15 Stk. im Satz @1,6 - @5/ 123.110-0003

HSS Center Drills DIN 333 Form A in Sets
e Chamfering angle 60°

¢ Uncoated / bright finish

* Set of 30 pieces @1 - @5 /123.110-0001

* Set of 15 pieces @1,6 - @5 /123.110-0003

. Mehrwertsteuer.



123 140

Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form W mit Wulst
HSS Center Drills DIN 333 Form W with Bulge

- Zentrierbohrungen mit Wulst e e
- Hohe Bruchsicherheit L HSS blank
- Zusatzlicher Platz fur Schmierstoff l
- Form W: Senkwinkel 60° _" 1 - ~
- 00,5 und @0,8 nur einseitig F l " 4
- Oberflache blank D - | v ?;'; Ff\’;’m
- Centers acc. DIN 332 with bulge | i J y,
- Reinforced point — ' d
- Better lubrification 60°
- Form W: Chamfering angle 60° ° ° @
- 00,5 and @0,8 single end —
- Bright finish
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 11 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,5 3,15 25 0,6 0,9 1231400050 3,40 2,5 6,3 45 3,1 3,8 1231400250 3,80
0,8 3,15 25 1 1,3 1231400080 3,40 2,5 8 50 3,1 3,8 1231400258 5,00
1 315 31 1,3 1,7 1231400100 3,10 3,15 8 50 3,9 4,6 1231400315 4,60
1 4 35 1,3 1,7 1231400104 5,10 4 10 55 5 5,9 1231400400 5,70
1,25 315 31 16 2 1231400125 3,30 5 12,5 63 6,3 7,2 1231400500 9,10
1,6 4 ¥ 2 2,6 1231400160 3,10 6,3 16 71 8 8,9 1231400630 16,60
2 5 40 2,5 3,1 1231400200 3,30 8 20 80 10,1 11,1 1231400800 26,20
2 6,3 45 2,5 31 1231400206 5,50 10 25 100 12,8 13,8 1231401000 48,20
123 260 Zentrierbohrer HSS Form A 90° %ﬁ
. o . c 1
HSS Center Drills Form A 90 ot 'EE
- Zentrierbohrungen A90 e e
- Hohe Rundlaufgenauigkeit
- Senkwinkel 90° HSS | | lank
- @0,5 nur einseitig | / -
- Oberfliche blank ) - e
D DIN Form
- Centers form A90 — 333 A90
- High concentricity and precision l_ ~ ~
- Chamfering angle 90° e
- 00,5 single end 90°
- Bright finish °°®
L/
ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,5 3 25 0,6 09 1232000050 14,00 3 10 55 3,9 4,6 1232600310 18,70
0,75 35 35 1 1,3 1232600075 10,80 4 10 55 5 5,9 1232600410 18,70
1 4 35 1,3 1,7 1232800100 10,30 4 12 63 5 5,9 1232600412 27,70
1,5 5 40 2 2,6 1232600150 10,80 5 12 63 6,3 7,2 1232600512 27,70
2 6 45 2,5 31 1232600200 12,60 5 14 69 6,3 7,2 1232600514 38,40
2,5 8 50 31 3,8 1232600250 14,20 6 18 77 8 8,9 1232600600 54,30
3 8 50 39 46 1232600308 14,20 8 25 100 101 111 1232600800 118,00
A6
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Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form R

123 160 .
HSS Center Drills DIN 333 Form R O]
- Radius-Zentrierbohrungen DIN 332 R L e e
- Ringformige Auflage
- Verbesserter Sitz des Werkstiicks |<~ I — HSS blank
- Hohe Stabilitat durch Radius | - ~
- @0,5 und @0,8 nur einseitig 1 \_l e e
- Oberflache blank D , 7 SD;'; F‘:’“
- Radial centers acc. DIN 332 R 4 L/ Td J J
- Stronger tool due to radial transition e
- Better alignment of work piece Radius
- 0,5 and 90,8 single end ° ° @
- Bright finish —
@d ©ob L 11 u r Art. No.  Stk/pce d oD L 11 1 r Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis  Radius Euro k12 h7 von bis  Radius Euro
0,5 3,15 25 2,3 2,6 2 1231600050 3,10 2 6 45 54 58 58 1231600260 5,90
0,8 315 25 26 29 2,5 1231600080 3,10 3 8 50 8 8,5 8 1231600300 6,50
1 315 31 3 33 2,9 1231600100 3,00 3,15 8 50 8 8,5 8 1231600315 4,50
1 4 35 33 36 39 1231600104 5,00 4 10 55 10 10,6 10 1231600400 5,70
1,25 4 35 37 41 4 1231600124 3,40 5 125 63 12,5 131 12,5 1231600500 9,00
1,25 315 31 33 36 3,15 1231600125 3,00 6,5 16 71 16 16,6 16 1231600630 16,40
1,6 4 35 42 47 4 1231600160 3,00 6,5 20 80 17,8 19 20 1231600632 28,00
2 5 40 5 54 5 1231600200 3,30 8 20 80 20 20,7 20 1231600800 25,90
2 6,5 45 56 6 6,3 1231600206 4,10 10 25 100 25 25,7 25 1231601000 47,80
25 6,5 45 6,3 68 6,3 1231600250 3,80 12,5 31,5 125 31,5 32,3 31,5 1231601250 129,70
2,5 8 50 75 8 8 1231600258 5,00
. . (=] =5 ]
123 210 Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form R Links AT
HSS Center Drills DIN 333 Form R Left Hand [
- Radius-Zentrierbohrungen DIN 332 R e e
- Linksschneidend HSS blank
- Hohere Stabilitat und verbesserter Sitz
- ©0,8 nur einseitig N J J
- Oberfliche blank 1 a .
D DIN Form
- Radial centers DIN 332 R 333 R
- Left hand cutting - for lathes 4 J J
- High stability, improved fit e
- 0,8 single end Radius | | LH
- Bright finish links
J J
ad oD L 11 Uu r Art. No.  Stk/pce ed oD L 1 11 r Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis  Radius Euro k12 h7 von bis  Radius Euro
0,8 315 25 2,66 29 25 1232100080 8,60 315 8 50 8 8,5 8 1232100315 9,30
1 315 31 3 33 29 1232100100 7,20 4 10 55 10 10,6 10 1232100400 11,80
1,25 315 31 33 36 3,15 1232100125 7,60 5 12,5 63 12,5 131 12,5 1232100512 17,80
1,6 4 35 42 47 4 1232100160 6,40 6,5 16 71 16 16,6 16 1232100630 46,10
2 5 40 5 54 5 1232100200 6,80 8 20 80 20 20,7 20 1232100800 65,90
25 6,5 45 6,3 68 6,3 1232100250 7,50
A7
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Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form B

123 230 .
HSS Center Drills DIN 333 Form B [
- Zentrierbohrungen DIN 332 B e e
- mit Schutzsenkung 120°
- Hohe Stabilitat HSS | | blank
- Senkwinkel 60° / 120° N - ~
- Oberfliche blank 1 a a
D DIN Form
- Centers DIN 332 B 333 B
- With protection chamfer 120° l J Y,
- High stability R
- Form B: Chamfering angles 60°/120° 60
- Bright finish 120°
ad oD L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d @D L 1 11 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,5 3 31 06 09 1232300050 11,50 3,15 11,2 62 3,9 4,6 1232300315 9,50
1 4 35 1,3 1,7 1232300100 4,30 4 14 69 5 5,9 1232300400 1390
1,25 5 40 16 2 1232300125 4,70 5 18 77 6,3 7,2 1232300500 20,10
1,6 6,5 45 2 2,6 1232300160 5,00 6,3 20 80 8 8,9 1232300630 26,50
2 8 50 25 3,1 1232300200 5,60 8 25 100 10,1 11,1 1232300800 48,20
2,5 10 55 31 3,8 1232300250 7,30 10 31,5 125 12,8 13,8 1232301000 134,90
Zentrierbohrer HSS DIN 333 Form B Link QLA
123 200 entrierbohrer orm B LInks ;
HSS Center Drills DIN 333 Form B Left Hand OF
- DIN 332 B mit Schutzsenkung s s
- Linksschneidend
- Hohe Stabilitit HSS ] | Dlank
- Senkwinkel 60° / 120° | o -
- Oberflache blank 1 4 4
D . DIN Form
- Centers DIN 332 B - 333 B
- Left hand cutting - for lathes l ~ ~
- High stability - (e | [
- Form B: Chamfering angle 60°/120° 60 LH
- Bright finish 120° links
Y, J
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1 4 35 1,3 1,7 1232000100 9,40 3,15 11,2 62 39 4,6 1232000315 20,00
1,25 5 40 1,6 2 1232000125 11,00 4 14 69 5 5,9 1232000400 24,20
1,6 6,5 45 2 2,6 1232000160 14,40 5 18 77 6,3 7,2 1232000500 26,50
2 8 50 2,5 3,1 1232000200 15,80 6,3 20 80 8 8,9 1232000630 33,30
2,5 10 55 31 3,8 1232000250 16,70
— INFO
Form B ist durch eine Schutzfase von 120° am Schaftiibergang gekennzeichnet. Diese schiitzt die
P L Y 60°-Zentrierung vor Beschadigungen, gleichzeitig dient sie als Zentrierhilfe und erleichtert so das

automatisierte Spannen von Drehteilen.

© SPPW GmbH - Version 220217. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuziigl. Mehrwertsteuer.

Form B is defined by a protective chamfer of 120° at the shank transition. This protects the 60°
centering from damage and at the same time serves as a centering aid, thus facilitating the
automated clamping of turned parts.
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173340 Zentrierbohrer HSS-E05 DIN 333 Form A Ot
HSS-EO5 Center Drills DIN 333 Form A iil
- Zentrierbohrungen DIN 332 A e e
- Bessere Hitzebestandigkeit L HSS bark
- Hohe Rundlaufgenauigkeit E05
- Form A: Senkwinkel 60° - -
- 00,5 und @0,8 nur einseitig B e e
- Oberfliche blank : DIN Form
D ¢ 333 A
- Centers DIN 332 A | / /
- Improved heat resistance - ]
- High concentricity and precision 60°
- Form A: Chamfering angle 60°
- 00,5 and @0,8 single end 0° @ —
- Bright finish
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,5 315 25 0,6 0,9 1233400050 5,30 2,5 6,3 45 31 3,8 1233400250 5,80
0,75 3,5 35 1 1,3 1233400075 4,60 2,5 8 50 3,1 38 1233400258 6,30
0,8 3,15 25 1 1,3 1233400080 5,30 3 8 50 39 456 1233400308 6,30
1 315 31 1,3 1,7 1233400100 4,80 3 10 55 39 4,6 1233400310 11,50
1 4 35 1,3 1,7 1233400104 4,60 3,15 8 50 39 4,6 1233400315 6,60
1,25 315 31 16 2 1233400125 4,80 4 10 55 5 5,9 1233400400 8,20
1,5 5 40 2 2,6 1233400150 4,90 4 12 63 5 59 1233400412 18,70
1,6 4 35 2 2,6 1233400160 4,70 5 12,5 63 6,3 7,2 1233400500 14,50
2 5 40 2,5 3,1 1233400200 5,10 5 12 63 6,5 7,2 1233400512 12,80
2 6 45 25 3,1 1233400206 5,50 5 14 69 6,3 7,2 1233400514 24,60
1733509  Zentrierbohrer HSS-EO5+A.Cut DIN 333 Form A L
HSS-EO5 Center Drills+A.Cut DIN 333 Form A O]
- Zentrierbohrungen DIN 332 A e e
- Bessere Hitzebestandigkeit HSS A
- Senkwinkel 60° E05 Cut
- Ab @ 6,3 aus HSS - -
- 00,5 und @0,8 nur einseitig T e e
- Oberfldche A.Cut beschichtet DIN Form
D 333 A
- Centers DIN 332 A | / J
- Improved heat resistance - ]
- Form A: Chamfering angle 60° 60°
- From @6,3 in HSS
- 00,5 and @0,8 single end —
- With A.Cut coating
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d @D L 11 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,5 315 25 0,6 0,9 1233500050 8,90 2,5 8 50 31 3,8 1233500258 12,90
0,75 3,5 35 1 1,3 1233500075 10,00 B 8 50 39 4,6 1233500300 12,90
0,8 3,15 25 1 1,3 1233500080 8,90 3 10 55 39 4,6 1233500310 15,60
1 315 31 1,3 1,7 1233500100 8,60 3,15 8 50 39 4,6 1233500315 12,90
1 4 35 1,3 1,7 1233500104 8,60 4 10 55 5 5,9 1233500400 15,60
1,25 315 31 16 2 1233500125 8,60 4 12 63 5 5,9 1233500412 23,70
1,5 5 40 2 2,6 1233500150 9,00 5 12,5 63 6,3 7,2 1233500500 23,70
1,6 4 35 2 2,6 1233500160 8,60 5 12 63 6,3 7,2 1233500512 23,70
2 5 40 2,5 3,1 1233500200 9,00 5 14 69 6,3 7,2 1233500514 38,20
2 6 45 25 3,1 1233500206 10,60 6,3 16 71 8 8,9 1233500630 39,40
2,5 6,3 45 31 38 1233500250 10,60 8 20 80 10,1 11,1 1233500800 66,80

A9
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Zentrierbohrer HSS-EQO5+X.Cut DIN 333 Form A

123 490 . :
HSS-EO5 Center Drills+X.Cut DIN 333 Form A ok
- Zentrierbohrungen DIN 332 A L e e
- Bessere Hitzebestandigkeit HSS X
- Senkwinkel 60° —>| Iy — E05 Cut
- Oberfliche X.Cut beschichtet —— | - ~
s e
- Centers DIN 332 A D DIN Form
- Improved heat resistance 333 A
- Form A: Chamfering angle 60° l_ / /
- With X.Cut coating e
QWO
L/
od @D L 11 11 Art. No. Stk/pce @d @D L 11 11 Art. No. Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1 3,15 31 1,3 1,7 1234900100 8,70 2,5 8 50 3,1 3,8 1234900258 0,00
1,25 3,15 31 16 2 1234900125 8,70 3,15 8 50 39 4,6 1234900315 13,10
1,6 4 35 2 2,6 1234900160 8,70 4 10 55 5 5,9 1234900400 15,80
2 5 40 2,5 31 1234900200 9,10 5 12,5 63 6,3 7,2 1234900500 24,00
2,5 6,3 45 31 3,8 1234900250 10,80
. Ofzei0)
123 480 Zentrierbohrer HSS-E PM+X.Cut DIN 333 Form A
HSS-E Powdermetal Center Drills +X.Cut DIN 333 Form A [
- HSS-E Pulvermetall L e
- Héhere Harte und Zahigkeit HSS X
- Zentrierbohrungen DIN 332 A —>| 1y — PM Cut
- Senkwinkel 60° — | / /
- Oberflache X5.Cut beschichtet ) L+ f :
D ¢ DIN Form
- HSS-E powder metal . —_ 333 A
- Improved hardness and resistance _l_ [ J /
- Centers DIN 332 A d —
- Chamfering angle 60° 60°
- With X5.Cut coating ° @ ° . @
L J
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1,00 3,15 31 1,3 1,7 1234800100 14,50 2,50 6,30 45 3,1 3,8 1234800250 16,20
1,25 3,15 31 16 2 1234800125 14,50 3,15 8,00 50 39 4,6 1234800315 19,70
1,60 4,00 35 2 2,6 1234800160 14,50 4,00 10,0 55 5 5,9 1234800400 24,90
2,00 500 40 25 31 1234800200 14,90 5,00 12,5 63 63 7,2 1234800500 39,90
— INFO
- Pulvermetall mit hohem Kobalt Anteil
- 67-68 HRC Harte fiir besten Verschleissschutz
- Hohe Z&ahigkeit und Warmhartebestandigkeit
- Xs.Cut Beschichtung mit 3500 HV fiir zusatzlichen Schutz
- Powder metal with high cobalt content
- 68 HRC hardness for best wear protection
- High toughness and hot hardness
- Xs.Cut coating with mit 3500 HV for additional protection
A10
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ZEB XL Zentrierbohrer HSS-EO5 Form A Lang
HSS-EO5 Center Drills Form A Long Series 0]
- Lange Ausflihrung L e e
- Zentrierungen mit Zugangsproblemen | HSS blank
- Hohe Rundlaufgenauigkeit 1,0 l— E05
- Senkwinkel 60° l o o
- Oberfléche blank N | (
. e ———— LN
- Long version — 1 - A
- Operations with access problems 7 [d = /
- High concentricity and precision e
- Form A: Chamfering angle 60° L
- Bright finish lang
123520 - OAL:60/80
@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,75 35 60 1 1,3 1235200075 6,40 2 6 80 25 3,1 1235200200 7,60
1 4 60 1,3 1,7 1235200100 6,60 2,5 8 80 3,1 3,8 1235200250 9,00
1,5 5 60 2 2,6 1235200150 6,90 3 8 80 39 46 123520030 9,00
123530 - OAL:100
@6d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce od @D L 11 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1 4 100 1,3 1,7 1235300100 11,20 3 10 100 39 46  1235%0310 11,80
1,5 5 100 2 2,6 1235300150 10,60 4 10 100 5 5,9 1235300400 11,80
2 6 100 2,5 31 1235300200 10,70 4 12 100 5 5,9 1235300412 15,40
2,5 8 100 3,1 38 1235300250 11,00 5 12 100 6,5 7,2 1235300512 15,40
3 8 100 3,9 46 1235300308 11,00
123540 - OAL:120
od oD L 11 1 Art. No.  Stk/pce ad oD L 1 11 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
0,75 35 120 1 1,3 1235400075 24,10 3 8 120 39 4,6 1235400308 13,70
1 4 120 1,3 1,7 1235400100 10,90 3,15 10 120 39 4, 1235400310 14,90
1,5 5 120 2 2,6 1235400150 10,80 3 10 120 39 4,6 1235400311 15,30
1,6 5 120 2 2,6 1235400160 10,20 4 10 120 5 5,9 1235400400 16,20
2 6 120 2,5 3,1 1235400200 10,30 4 12 120 5 59 1235400412 25,30
2,5 8 120 31 3,8 1235400250 12,10 5 14 120 6,3 7,2 1235400500 35,20
123510 - OAL:150
od @D L 11 1 Art. No.  Stk/pce od @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1 4 150 1,3 1,7 1235100100 2440 3 10 150 39 46 1235100310 31,60
1,5 5 150 2,6 1235100150 22,60 4 10 150 5 5,9 1235100410 31,60
2 6 150 25 31 1235100200 22,70 4 12 150 5 5,9 1235100412 38,40
2,5 8 150 3,1 3,8 1235100250 27,10 6,3 16 150 8 8,9 1235100630 65,00
3 8 150 39 46 1235100308 27,10
123550 - OAL:200
ad @D L 1 11 Art. No.  Stk/pce ad @D L 11 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
2 5 200 25 31 1235500200 40,30 3,15 8 200 39 4,6 1235500315 3590
2,5 6,3 200 3,1 38 1235500250 38,70 4 10 200 5 5,9 1235500400 39,20

Al1l
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123 290 Zentrierbohrer HSS-EO5 DIN 333 Form A mit Flache

HSS-EO5 Center Drills DIN 333 Form A with Flat 0|
- Mit durchgehender Spannflache L e e
- Kombiniertes Planen und Zentrieren HSS blank
- Zentrierbohrungen DIN 332 A —>| 1 [— E05
- Senkwinkel 60° S _ o o
- Oberfliche blank ) Il ¢ o
- With full-length clamping flat D ¢ 333 A
- Combined centering/facing operations | 4 /
- Centers DIN 332 A e e
- Form A: Chamfering angle 60° 60° FLAT
it 00 e

ad @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce od @D L 11 1 Art. No.  Stk/pce

k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1,6 4 35 2 2,6 1232900160 5,40 5 12,5 63 6,3 7,2 1232900500 13,90
2 5 40 2,5 3,1 1232900200 5,40 6,3 16 71 8 8,9 1232900630 23,10
2,5 6,3 45 31 38 1232900250 6,10 8 20 80 10,1 11,1 1232900800 34,90
3,15 8 50 39 4,6 1232900315 7,80 10 25 100 12,8 13,8 1232901000 67,70
4 10 55 5 5,9 1232900400 10,00
123 29¢  Zentrierbohrer HSS-E05+A.Cut DIN 333 Form A mit Fliche  Soac
HSS-EO5 Center Drills+A.Cut DIN 333 Form A mit Flache ]
- Mit durchgehender Spannfldche L " f
- Kombiniertes Planen und Zentrieren HSS A
- Zentrierbohrungen DIN 332 A —>| Iy — E05 Cut
- Senkwinkel 60° — | / o
- Oberflache A.Cut beschichtet ) L+ f :
D = DIN Form
- With full-length clamping flat S p— 333 A
- Combined centering/facing operations | [ ~ /
- Centers DIN 332 A d , e

- Form A: Chamfering angle 60° o
TR 0MO: o J[w

@d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d @D L 1 11 Art. No.  Stk/pce

k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1,6 4 35 2 2,6 1232960160 10,00 4 10 55 5 5,9 1232960400 19,20
2 5 40 2,5 3,1 1232960200 10,10 5 12,5 63 6,3 7,2 1232960500 23,00

2,5 6,3 45 31 3,8 1232960250 11,60 6,3 16 71 8 8,9 1232960630 32,40
3,15 8 50 39 4,6 1232960315 15,10

— INFO

- Senkwinkel 60° mit geraden Laufflachen
- Spannflache fir Kombiwerkzeuge zum Zentrieren, Planen und Fasen

60°
|
T
|

FLAT

- 60° Chamfering angle with straight running faces
- with flat for combined centering, chamfering and facing tools

A12
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123 280 Zentrierbohrer HSS-EO5 DIN 333 Form R mit Fldache EI. EI
HSS-EO5 Center Drills DIN 333 Form R with Flat &
- Mit durchgehender Spannflache L e e
- Kombiniertes Planen und Zentrieren HSS blank
- Radius-Zentrierbohrungen DIN 332 R |<— I — E05
- Oberfliche blank —— l ~ -
- s
- With full-length clamping flat D \— DN | [ Form
- Combined centering/facing operations R— - — 333 R
- For radial centers DIN 332 R & L/ Td / J
- Bright finish e e
00" |
J J
6d oD L 11 1 r Art.No. Stk/pce ©d ©OD L U1 1 r Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von  bis Radius Euro k12 h7 von bis Radius Euro
1,6 4 35 42 47 4 1232800160 5,40 4 10 55 10 10,6 10 1232800400 10,80
2 5 40 5 54 5 1232800200 5,50 5 12,5 63 12,5 131 125 1232800500 13,90
25 6,3 45 6,3 6,8 6,3 1232800250 6,10 6,5 16 71 16 16,6 16 1232800630 23,10
315 8 50 8 85 8 1232800315 7,80 8 20 80 20 20,7 20 1232800800 34,90
123 286 Zentrierbohrer HSS-E05+A.Cut DIN 333 Form R mit Flache

HSS-EO5 Center Drills+A.Cut DIN 333 Form R with Flat

- Mit durchgehender Spannflache L e s
- Kombiniertes Planen und Zentrieren HSS A
- Radius-Zentrierbohrungen DIN 332 R I<— I, — EQ5 Cut
- Oberfliche A.Cut beschichtet —— l - )
e e
- With full-length clamping flat D A - DIN Form
- Combined centering/facing operations S~y ) — 333 R
- For radial centers DIN 332°R 4 L/ T . Td J J
- With A.Cut coating e s
0H0: |
J J
6d oD L 11 1 r Art. No. Stk/pce 6d oD L 11 11 r Art. No. Stk/pce
k12 h7 von  bis Radius Euro k12 h7 von bis Radius Euro
1,6 4 35 42 47 4 1232860160 10,00 4 10 55 10 10,6 10 1232860400 19,20
2 5 40 5 54 5 1232860200 10,10 5 12,5 63 12,5 131 125 1232860500 23,00
2,5 6,5 45 6,3 6,8 6,3 1232860250 11,60 6,3 16 71 16 16,6 16 1232860630 32,40
315 8 50 8 85 8 1232860315 15,10
— INFO
i - Radius: besonders Stabil, da radialer Ubergang in den Schaft
/RETMS7 @ - Spannfléche fir Kombiwerkzeuge zum Zentrieren, Planen und Fasen
; FLAT - Radius: extremely rigid due to gradual transition into the shank
- with flat for combined centering, chamfering and facing tools
A13
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HSS-EO5 Center Drills+A.Cut DIN 333 Form B with Flat

123 300 Zentrierbohrer HSS-EO5 DIN 333 Form B mit Fliiche el
HSS-EO5 Center Drills DIN 333 Form B with Flat ]
- Mit durchgehender Spannflache e s
- Kombiniertes Planen und Zentrieren HSS blank
- DIN 332 B mit Schutzsenkung E05
- Senkwinkel 60° / 120° N / /
- Oberfldche blank 1 - -
D DIN Form
- With full-length clamping flat i 333 B
- Combined centering/facing operations th M / J
- Centers DIN 332 B .1
- Form B: Chamfering angle 60°/120° 60 FLAT
- Bright finish 120 ) J
od @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce @d @D L 11 1 Art. No.  Stk/pce
k12 h7 von bis Euro k12 h7 von bis Euro
1,6 6,3 45 2 2,6 1233000160 8,30 5 18 77 6,3 7,2 1233000500 27,70
2 8 50 2,5 3,1 1233000200 9,70 6,3 20 80 8 8,9 1233000630 34,40
2,5 10 55 31 3,8 1233000250 11,30 8 25 100 10,1 111 1233000800 70,80
3,15 11,2 63 39 46 1233000315 13,80 10 31,5 125 12,8 13,8 1233001000 154,40
4 14 69 5 5,9 1233000400 20,80
123 306 Zentrierbohrer HSS-EQ5+A.Cut DIN 333 Form B mit Fliche  piiey
S

- Mit durchgehender Spannflache

- Kombiniertes Planen und Zentrieren
- DIN 332 B mit Schutzsenkung

- Senkwinkel 60° / 120°

- Oberflache A.Cut beschichtet
- With full-length clamping flat

)
D
- Combined centering/facing operations
- Centers DIN 332 B

- Form B: Chamfering angle 60°/120°

- With A.Cut coating

od
k12

1,6

2,5
3,15

—INFO

oD
h7

6,3

10
11,2

L

45
50
55
63

1
von
2
2,5
31
39

1
bis
2,6
3,1
3,8
4,6

Art. No.

1233060160
1233060200
1233060250
1233060315

T
e 4
L | HSS A
1y je— EO05 Cut
J J
e e
_L DIN Form
=< r___ 5 || B )
- IO « JEDIC)
J J

Stk/pce @d @D L 1 1 Art. No.  Stk/pce

Euro k12 h7 von bis Euro
18,50 4 14 69 5 5,9 1233060400 35,00
19,70 5 18 77 6,3 7,2 1233060500 48,00
23,40 6,3 20 80 8 8,9 1233060630 61,50
26,40

(5

FLAT

- Besonders stabil: Senkwinkel 60° mit Schutzfase 120°
- Spannflache fiir Kombiwerkzeuge zum Zentrieren, Planen und Fasen

- Extremely rigid: 60° chamfering angle with 120° protective chamfer
- with flat for combined centering, chamfering and facing tools

A14
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123 420 Kernloch-Stufenzentrierbohrer HSS-E05 Form D-FL
HSS-EOQ5 Step Center Drills for Threaded Holes Form D-FL O]
- Formbohrung nach DIN 332-2 D [« > e e
- Kernloch, Fase und Zentrierung HSS blank
- Mit Flache und Kuhlnuten E05
- Oberfliche blank J /
e s
- Profile drilling acc. DIN 332-2 D DIN Form
- tap hole, chamfer and center 332-2 D
- With flat and coolant grooves J J
- Bright finish e P e
90° FLAT
J J
60° - Flache und Kiihlnuten | Flat and Coolant
M 2d1 0d2 0d3 L 1 12 FL Art. No.  Stk/pce
-0.05 0,05 h7 Flache Euro
4 3,3 43 8 63 11 12,6 6,75 1234200400 3350
5 4,2 5,3 10 67 13 15,1 8,45 1234200500 35,20
6 5 6,4 12,5 71 16 18,9 10,45 1234200600 40,30
8 6,8 8,4 14 88 19 23 12,5 1234200800 55,00
10 8,5 10,5 16 90 23 27,7 14,85 1234201000 59,30
12 10,2 13 20 105 28 34,5 18,45 1234201200 76,20
16 14 17 25 132 33 41,3 234 1234201600 134,60
20 17,5 21 31,5 145 38 48,3 29,35 1234202000 213,80
24 21 25 40 160 45 57 36,5 1234202400 338,90
Kernloch-Stuf ierbohrer HSS-EO5 Form D LI
123 620 ernltoch-Stu enzent_rler ohrer - orm
HSS-EO5 Step Center Drills for Threaded Holes Form D ]
- Formbohrung nach DIN 332-2 D | e e
- Kernloch, Fase und Zentrierung HSS blank
- Ohne Flache und Kihlnuten E05
- Oberfléche blank | - -
e e
- Profile drilling acc. DIN 332-2 D DIN Form
- tap hole, chamfer and center _Td_l 332-2 D
- Without flat and coolant grooves < J
- Bright finish e e
60° ZYL
90°
J J
60° - Zylinderschaft | Cylindrical Shank
M 0d1 0d2 0d3 L 11 12 Art. No.  Stk/pce
-0.05 0,05 h7 Euro
3 2,5 3,2 6 55 8 9 1236200300 24,60
4 3,3 43 8 63 11 12,6 1236200400 27,90
5 4,2 5,3 10 67 13 15,1 1236200500 29,50
6 5 6,4 12,5 71 16 18,9 1236200600 34,60
8 6,8 8,4 14 88 19 23 1236200800 46,50
10 8,5 10,5 16 90 23 27,7 1236201000 50,80
12 10,2 13 20 105 28 34,5 1236201200 64,80
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123 650 Kernloch-Stufenzentrierbohrer HSS-EO5 Form DR-FL
HSS-EOQ5 Step Center Drills for Threaded Holes Form DR-FL [

- Formbohrung nach DIN 332-2 DR L e Ve
- Zentrierung DIN 332-2 DR (Radius) HSS blank
- Kernloch, Fase und Zentrierung l:j 2 — E05

- Mit Flache und Kihlnuten I1 -

- Oberflache blank s s
DIN Form
- Profile drilling acc. DIN 332-2 DR 332-2) DR )

- For radial centers
- tap hole, chamfer and center

-
- With flat and coolant grooves Radi:ls FLAT
- Bright finish 90 ) )

Radius - Flache und Kiihlnuten | Flat and Coolant

M 0d1 0d2 0d3 L 11 12 FL R Art.No.  Stk/pce
-0.05 +0,05 h7 Flache Radius Euro
4 3,3 4,3 8 63 11 12,6 6,75 4 1236500400 37,90
5 4,2 5,3 10 67 13 15,1 8,45 6 1236500500 39,80
6 5 6,4 12,5 71 16 18,9 10,45 8 1236500600 45,20
8 6,8 8,4 14 88 19 23 12,5 10 1236500800 59,20
10 8,5 10,5 16 90 23 27,7 14,85 14 1236501000 66,80
12 10,2 13 20 105 28 345 18,45 16 1236501200 84,80
16 14 17 25 132 33 41,3 234 25 1236501600 230,90
20 17,5 21 31,5 145 38 48,3 29,35 31,5 1236502000 331,20
24 21 25 40 160 45 57 36,5 40 1236502400 473,30
< . EAE
123 630 ernloch-Stufenzent_rlerbohrer HSS-EO5 Form DR
HSS-EOQ5 Step Center Drills for Threaded Holes Form DR [

- Formbohrung nach DIN 332-2 DR L e s

- Zentrierung DIN 332-2 DR (Radius) HSS blank
- Kernloch, Fase und Zentnerung l:j 12 _'| E05

- Ohne Fliche und Kiihlnuten |1 . -

- Oberflache blank ds s o e o

- Profile drilling acc. DIN 332-2 DR ruk 332-2 DR

- For radial cenqcers _T_l —/ 0 / J
- tap hole, chamfer and center = . e

- Without flat and coolant grooves Radius YL

- Bright finish 90° ) )

Radius - Zylinderschaft | Cylindrical Shank

M 0d1 @d2 0d3 L 11 12 R Art. No. Stk/pce
-0.05 £0,05 h7 Radius Euro

4 3,3 4,3 8 63 11 12,6 4 1236300400 32,20

5 4.2 5,3 10 67 13 15,1 6 1236300500 3420

6 5 6,4 12,5 71 16 18,9 8 1236300600 39,80

8 6,8 8,4 14 88 19 23 10 1236300800 50,70

10 8,5 10,5 16 90 23 27,7 14 1236301000 58,30

12 10,2 13 20 105 28 345 16 1236301200 73,40
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123670

Kernloch-Stufenzentrierbohrer HSS-EQ05 Form DS-FL
HSS-EOQ5 Step Center Drills for Threaded Holes Form DS-FL

- Formbohrung nach DIN 332-2 DS ' L e
- Mit Schutzsenkung (60°/120°) | HSS blank
- Kernloch, Fase und Zentrierung 2 E05
- Mit Fliche und Kiihlnuten | 1y — 5 - ’
- Oberflache blank g = d e
= 3 DIN Form
- Profile drilling acc. DIN 332-2 DS Idy i @ —— | 332 DS
- Centers with protection chamfer et J J
- Tap hole, chamfer and center : e
- With flat and coolant grooves 601120 | | o \r
- Bright finish 90°
y, Y
60°/120° - Flache und Kiihlnuten | Flat and Coolant
M @d1 @d2 0d3 L 11 12 FL K Art.No.  Stk/pce
-0.05 0,05 h7 Fliche js13 Euro
4 3,3 4,3 8 63 11 12,6 6,75 6,4 1236700400 62,30
5 4,2 5,3 10 67 13 15,1 8,45 7,8 1236700500 68,50
6 5 6,4 12,5 71 16 18,9 10,45 9,1 1236700600 81,00
8 6,8 8,4 14 88 19 23 12,5 11,8 1236700800 87,20
10 8,5 10,5 18 90 23 27,7 14,85 14,2 1236701000 105,90
12 10,2 13 20 105 28 345 18,45 17,4 1236701200 130,80
16 14 17 26 132 33 41,3 23,4 219 1236701600 311,40
173660 Kernloch-Stufenzentrierbohrer HSS-EO5 Form DS Bl
HSS-EO5 Step Center Drills for Threaded Holes Form DS Ol
- Formbohrung nach DIN 332-2 DS L s e
- Mit Schutzsenkung(60°/120°) I HSS blank
- Kernloch, Fase und Zentrierung 2 _" EO5
- Oberfliche blank Iy - o o
= - ~ = (
- Profile drilling acc. DIN 332-2 DS ds DIN Form
- Centers with protection chamfer d1 —— | 32 DS
- tap hole, chamfer and center J J
- Bright finish s e
60/120 .
> IO « 16
J J
60°/120° - Zylinderschaft | Cylindrical Shank
M 0d1 @d2 @d3 L 11 12 K Art. No. Stk/pce
-0.05 0,05 h7 js13 Euro
4 3,3 43 8 63 11 12,6 6,4 1236600400 44,80
5 4,2 5,3 10 67 13 15,1 7,8 1236600500 49,80
6 5 6,4 12,5 71 16 18,9 9,1 1236600600 56,00
8 6,8 8,4 14 88 19 23 11,8 1236600800 62,30
10 8,5 10,5 18 90 23 27,7 14,2 1236601000 74,70
12 10,2 13 20 105 28 34,5 17,4 1236601200 9340
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