HSC-Torusfriser VHM+Diamant Lang + Uberlang R
792 644 Carbide Torical HSC End Mills+Diamond Long + Extra Long %Jﬂ

- Grafit und Grunlinge L e s
- Lange und uberlange Ausfuhrung | VHM
- Freistellung nach der Schneide P

- Eckenradius fur Kopierarbeiten ‘
- Oberflache Diamant beschichtet RNy |1 H‘ id3 al_ e e DIN

- Graphite and greens —Dr = Tz z2 6535HA
- Long and extra long series r / /
- Back clearance after primary edge e e

- Corner radius for copying operations ‘ L Grafit
- With diamond coating lang )
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