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- Erhohte Kerndicke und Steifigkeit e e

- 45° Spirale, feine Kordelverzahnung L VHM X

- Schrupparbeiten mit hoher Zustellung I R i Cut

- Schutzfasen an den Schneidecken 2 - ~
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- Erei i s s
Freistellung nach der Schneide DIN HPC

- Oberflache X.Cut beschichtet 4

. 6527 35|38
- Increased web diameter, rigidity D d / J
- 45° helix, fine roughing profile = —
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- Roughing with high lateral feeds t t 4 DIN
- Protective chamfers on edges F ds ' 6535HB
- Back clearance after edge ~ ~
- With X.Cut coating ° @ ° ( R
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