756 331 HSC-Torusfraser VHM+X.Cut Hartbearbeitung Lang
Carbide Torical HSC End Mills+X.Cut Hard Milling Long Series

- HSC-Kopierbearbeitung, Torus
- Gehartete Stahle bis 65 HRC

- Kurze Ausfuihrung mit Eckenradius

- Glatter Schaft DIN 6535 HA
- Oberflache X.Cut beschichtet

- HSC torical copy milling

- Hardened steels up to 65 HRC
- Short series with corner radius
- Straight shank DIN 6535 HA

- With X.Cut coating
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7563310400 51,69
7563310600 64,89
7563310800 72,49
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