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Carbide High Performance Torical End Mills Long Version &
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- TDC-/HPC-/3D-Frasen im Formenbau VHM poliert
- Feine Wandungsstarke, tiefe Taschen
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- Polished finish
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TDC-/HPC- und 3D-Bearbeitung

« Herstellen tiefer Taschen mit geringsten Wandstarken
¢ Extrem scharfe Schneidkanten fiir leichten Schnitt

* Polierte Oberflachen fiir geringe Klebeneigung

* Ungleiche Teilung flir extreme Laufruhe

TDC/HPC and 3D Milling
* Milling of slim walls and deep pockets
» Extremely sharp cuttind edges, easy milling
* Polished surfaces, no material build up
¢ Smooth milling due to unequal helix
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