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Kompressionsfraser VHM Dia.HC

Anwendung:
* Frasen von Carbon-Composite, Glasfaser-Composite
* Vollnutfrasen, Konturfrasen, Taschenfrasen, Stirnfrasen, Ramping
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Eigenschaften:
* Extrem scharfe, stabile Schneidkanten mit polierten Spannuten
¢ Dia.HC? Beschichtung erhéht die Standzeit
* Gegenldufige Spannuten, simultan ziehender und schiebender Schnitt

Vorteile:
* Verbesserte Werkstiickoberflachen
* Gratfreie Kanten, keine Delamination

* Extrem verbesserte Schnittbedingungen
* Deutlich erhohte Werkzeugstandzeit

rFunkl:ionsprinzip
working principle
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