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678 511 Micro-Bohrnutenfraser VHM+X.Cut Ultra kurz 0,75x0 5&5
Carbide Micro End Mills+X.Cut Ultra Short Series 0,75x0 =
- Fur die allgemeine Anwendung e e
- Ultra kurze, extrem stabile Ausflihrung VHM X
- Schneidenlinge 0,75x@ o L > Cut
- Verstarkter Zylinderschaft Form HA -
- Zentrumschnitt 1 Schneide tiber Mitte llr- 4 e
- Oberflache X.Cut beschichtet } ‘ 0,75%0 22
- For all applications d2 J J
- Ultra short series with high rigidity TB _T_ - =
- Cutting length 0,75x@ DIN micro
- Reinforced cylindrical shank form HA 6535HA XS )
- Center cutting -
it . 0H0"H® —
sharp
I
678511 - 0,75x0
oD 0d2 L 1 Art. No.  Stk/pce oD 0d2 L i Art. No.  Stk/pce
h7 h5 Euro h7 h5 Euro
0,4 3 39 0,3 6785110040 2370 0,7 3 39 0,53 6785110070 21,20
0,5 3 39 0,37 6785110050 21,20 0,8 3 39 0,6 6785110080 21,20
0,6 3 39 0,45 6785110060 21,20 1 3 39 0,75 6785110100 21,20
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