Micro-Bohrnutenfriser VHM+X.Cut 1/10 steigend '-3%

Micro Carbide Micro End Mills+X.Cut 1/10 increments %

- Fur die allgemeine Anwendung 5
- Kurze, stabile Ausfiihrung

- Verstarkter Zylinderschaft Form HA

- Zentrumschnitt 1 Schneide Gber Mitte |1 r_ o -
- Oberflache X.Cut beschichtet

- For all applications @ N z2

- Short series with high rigidity _T_D T J =
- Reinforced cylindrical shank form HA e e

- Center cutting DIN 1 | harp

- With X.Cut coating °®°®‘ 6535HAJ J

678500 - 2-3x0

@D @d2 L l1 z Art.No. Stk/pce @D @d2 L 11 z Art.No. Stk/pce
h7 h5 Euro h7 h5 Euro
0,1 3 39 0,2 2 6785000010 67,30 1,8-1,9 3 39 5 2 e785000:xx 22,60
0,12 3 39 0,24 2 6785000012 68,90 2 3 39 5 2 6785000200 21,70
0,15 3 39 0,3 2 6785000015 58,30 2,05 3 39 6 2 6785000205 27,60
0,2 3 39 0,5 2 6785000020 47,50 2,1-2,2 3 39 6 2 6785000xx 23,60
0,25 3 39 0,5 2 6785000025 47,50 2,25 3 39 6 2 6785000225 27,60
0,3 3 39 0,8 2 6785000030 27,30 2,3-2,4 3 39 6 2 678500xxx 23,60
0,35 3 39 0,8 2 6785000035 27,30 2,5 3 39 7 2 6785000250 23,60
0,4 3 39 1 2 6785000040 22,60 2,6 3 39 7 2 6785000260 27,30
0,45 3 39 1 2 6785000045 31,60 2,6-2,9 3 39 7 2 e78500xxx 27,30
0,5 3 39 1,5 2 6785000050 20,20 3 4 44 10 2 785000300 27,00
0,55 3 39 1,5 2 6785000055 25,40 3,1-3,9 4 44 10 2 e785000xxx 31,00
0,6 3 39 1,5 2 6785000060 20,20 4 5 52 12 2 6785000400 31,00
0,65 3 39 1,5 2 6785000065 25,40 4,1-49 5 52 12 2 e785000xxx 38,70
0,7 3 39 2 2 6785000070 20,20 5 6 52 14 2 6785000500 38,70
0,75 3 39 2 2 6785000075 25,40 5,1-5,9 6 52 14 2 e78500xxxx 44,50
0,8 3 39 2 2 6785000080 20,20 6 6 52 16 2 6785000600 46,50
0,85 3 39 2 2 6785000085 25,40 6,1-6,9 8 63 16 2  678500xxxx 65,80
0,9 3 39 2,5 2 6785000090 20,20 7 8 63 18 2 6785000700 65,80
0,95 3 39 2,5 2 6785000095 25,40 7,1-7,9 8 63 18 2 678500xxxx 65,80
1 3 39 3 2 6785000100 20,20 8 8 63 20 2 6785000800 59,90
1,05 3 39 3 2 6785000105 25,40 8,1-8,9 10 72 22 2 e78500xxxx 87,30
1,1 3 39 3 2 6785000110 19,80 9 10 72 22 2 6785000900 87,30
1,15 3 39 3 2 6785000115 2540 9,1-9,9 10 72 22 2 e78500xxxx 87,30
1,2 3 39 4 2 785000120 20,20 10 10 72 26 2 6785001000 81,40
1,25 3 39 4 2 6785000125 2540 10,1-10,9 12 83 26 2 e78500xxx 125,10
1,3 3 39 4 2 6785000130 21,70 11 12 83 28 2 6785001100 125,10
1,4 3 39 4 2 785000140 21,70 11,1-11,9 12 83 28 2 e78500xxxx 125,10
1,45 3 39 4 2 6785000145 2270 12 12 83 30 2 6785001200 117,50
1,5 3 39 4 2 785000150 21,70 12,1-12,9 14 83 30 2 e78500xxxx 184,20
1,55 3 39 5 2 6785000155 24,10 13 14 83 32 2 6785001300 184,20
1,6-1,7 3 39 5 2 67850000 22,60 13,1-13,9 14 83 32 2 e78500xxx 184,20
1,75 3 39 5 2 6785000175 2410 14 14 83 35 2 6785001400 184,20
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