Micro-Bohrnutenfraser VHM Extra Kurz 3 Schneiden 1/10 EizzE
668 537 steigend %
Carbide Micro End Mills Stub Series 3 Flutes 1/0 increments [=]

- 3 extrem scharfe Schneiden e e

- Kurze, stabile Ausfiihrung .

- Schneidenlinge 1,5x@ } L ) VHM P°“e“j
- Verstarkter Zylinderschaft 4

- Zentrumschnitt 1 Schneide tber Mitte 11~ o 4

- Oberfldche poliert ~ l m';m 23

AR ki Dy pe——t——— .
- Short series with high rigidity 4 an
- Cutting length 1,5x@ T DIN micro

- Reinforced cylindrical shank 6535HA} XS

0@
- Polished finish
sharp
L/
668537 - 1,5x0
oD 0d2 L 11 Art. No. Stk/pce oD 0d2 L 11 Art. No. Stk/pce
-0.01 h5 Euro -0.01 h5 Euro
0,3 3 39 0,45 6685370030 24,10 1,2 3 39 1,8 6685370120 23,50
0,4 3 39 0,6 6685370040 23,50 1,4 3 39 2,1 6685370140 23,50
0,5 3 39 0,75 6685370050 21,60 1,5 3 39 2,25 6685370150 23,50
0,6 5 39 0,9 6685370060 21,60 1,8 3 39 2,7 6685370180 23,50
0,8 3 39 1,2 6685370080 21,60 2 3 39 3 6685370200 23,50
1 3 39 1,5 6685370100 21,60 2,5 3 39 3,75 6685370250 23,50
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