XBT-G Hochleistungs-Innengewindefraser VHM+X.Cut mit IK - G i
Carbide HP Coolant Feed Thread Mills+X.Cut Whitworth =]
- Typ XBT zentraler Kuhlkanal e s
- Kuhlmittelaustritt in der Spannut , L ; VHM X
- Fir Rohrgewinde, Innen/Auf3en Cut
- Gewinden, Entgraten in einem Zug [ _,‘ l ~ ~
- Oberfléiche X6.Cut beschichtet | 1 Y T
- Type XBT. central coolant bore D d> 34 | [6535HA
- Radial cooling through flutes — — / /
- For internal/external Whitworth T T r e
- Threading, deburring in 1 operation @ ik e Thread G
- With X6.Cut coating Burr pipe
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Stg. @D @d2 L 1 =z G Art. No. Stg. @D @d2 L 1w =z G Art. No.

TPI TPI

28 6 6 76 1043 3 1/16-1/8 XBT0606C1028W 14 12 12 100 28,12 4 1/2-7/8 XBT1212D2814W
19 10 10 100 22,06 4 1/4-3/8 xsrioiop2219w 11 16 16 100 40,41 4  1'-3'  XBT1616D4011W
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