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ØD a Ød2 L l1 z F
45°

Art. No. Stk/pce
Euro

5 1°47'' 6 63 16 4 1 NPT0605D16FC 61,30 
8,5 1°47'' 10 76 24 4 1,5 NPT10085D24FC 99,50 

ØD a Ød2 L l1 z F
45°

Art. No. Stk/pce
Euro

14 1°47'' 16 89 32 4 2 NPT1614D32FC 206,50 
17 1°47'' 20 120 48 4 3 NPT2017D48FC 371,80 

FC-NPT Schaftfräser, konisch VHM+X.Cut 1:16 Steigung
Carbide Conical End Mills+X.Cut Conicity 1:16

- Vorfräsen bei kegeligen Gewinden 
- Typ BSPT, NPT, NPTF, NPTS  
- Höhere Standzeit des Gewindefräsers 
- Fasen des Gewindeeingangs  
- Oberfläche X.Cut beschichtet

- For pre-milling of threads  
- Type BSPT, NPT, NPTF, NPTS 
- Increases tool life ofthread mills 
- Permits chamfering of the thread 
- With X.Cut coating
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