360 125 Gewindebohrer HSS-E+X.Cut M - Aluminium %ﬁ

HSS-E Taps+X.Cut M - Aluminium "'El
- Langspanende Stahle und NE-Metalle s e
- Schalanschnitt fiir DL bis 2,5x@ ' L HSS X
- Ausgesetzte Zdhne PR PN E05 Cut
- Bis M10 mit verstirktem Schaft I1 ‘ | J /
- Oberflache X.Cut beschichtet L ¥ e
o D . d DIN Form
- Long chipping Steels and NF-metals - 2 in B
- Spiral point for through holes 2,5x@ T_ / /
- Less torque due to interrupted threads e e
- Up to M10 with reinforced shank a/ Iso2 DIN
- With X.Cut coating 6H 376
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M  Stg L 11 0d2 0a Art. No.  Stk/pce M  Stg L l1 @d2 @a Art.No. Stk/pce
TPI Euro TPI Euro

0,5 56 10 35 2,7 3601250300 26,20 10 1,5 100 20 10
0,7 63 12 45 3,4 3601250400 30,80 12 1,75 110 24 9
0,8 70 14 6 49 3601250500 31,30 14 b) 110 25 11

1 80 16 6 4,9 3601250600 31,30 16 2 110 28 12
1,25 90 18 8 6,2 3601250800 36,50

3601251000 41,40
3601251200 57,30
3601251400 71,20
3601251600 79,40
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