123 604 NC-Anbohrer HSS-E05+X.Cut 142° O E!

HSS-EO5 NC Spotting Drills+X.Cut 142° O]
- Formgenauer Prazisionsanschliff < L o s e
- Optimiertes Eindringverhalten HSS X
- Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6é — 14 E05 Cut
- Senkwinkel 142° - -
- Oberflache X5.Cut 4 0 f
- High precision point geometry 10898 ur
- Easy penetration and high accuracy / 4
- Straight shank in tolerance h6
- Point angle 142° DIN
o , 1835A
With X5.Cut coating ° @ ° @
@D @d2 L 1 Art. No.  Stk/pce oD @d2 L 11 Art. No.  Stk/pce
h7 h6é Euro h7 h6é Euro
3 3 50 10 1236040300 10,90 10 10 89 25 1236041000 15,40
4 4 52 12 1236040400 8,90 12 12 102 30 1236041200 20,80
5 5 60 15 1236040500 9,30 16 16 115 35 1236041600 3290
6 6 66 20 1236040600 10,10 20 20 131 40 1236042000 48,50
8 8 79 25 1236040800 12,30
— INFO
142° Senkwinkel 142° zum Anbohren bei Hochleistungsbohrern
T HSS aus VHM mit 140° Spitzenwinkel.
\
; E05 142° spotting angle allows pilot drilling for carbide high
i performance drills 140° point angle.
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