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Kernloch-Kurzstufenbohrer HSS-EQ05+X.Cut 90°
HSS-EO5 Thread Hole Step Drills+X.Cut 90°

- Fur Gewindekernlocher (DIN 336-1)
- Hohe Rundlaufgenauigkeit

- Fluchtgenaues Bohren und Senken
- Senkwinkel 90°

- Oberflache X5.Cut beschichtet

- For thread holes (DIN 336-1)
- High concentricity

- Drilling, chamfering in one operation

- Chamfer angle 90°
- With X5.Cut coating
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1235671000 3300
1235671200 43,00
1235671400 119,60
1235671600 132,70

Einbringen von Senkung und Bohrung in einem Arbeitsgang mit hoher Fluchtgenauigkeit. Durch hohe
Zentriergenauigkeit besonders flir NC-Maschinen geeignet. Fir Gewindekernldcher mit Fase 90° nach DIN 336-1.

Chamfering and drilling in one operation with high alignment accuracy. Particularly suitable for NC machines due
to high centering accuracy. For threaded core holes with chamfer 90° according to DIN 336-1.
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