756 524 HSC-Torusfraser VHM+X.Cut Hartbearbeitung Lang
Carbide HSC Torical Cutters X.Cut Hard Milling - Long 0]

- HSC/HHC-Kopierbearbeitung s e
- Gehdrtete Stahle bis 65 HRC VHM X
- Lange Ausfiihrung mit Eckenradius L Cut
- Glatter Schaft DIN 6535 HA P ' - -
i i 4 - P

Oberflache X.Cut beschichtet | “|1—‘| ‘ ! HSCH z:
- HSC/HHC copy milling operations T~ d_ 40° 4-6
- Hardened steels up to 65 HRC D W 2 J J
- Long series with corner radius ) 1 1 e e
- Straight shank DIN 6535 HA r d DIN L
- With X.Cut coating 3 6535HA| | lang |

0 T
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Torus

756524 - lang | long series

oD 0d2 L 1112z r @d3 Art.No. Stk/pce ©OD @d2 L 112z r @d3 Art.No. Stk/pce
h10 hé +0,015 Euro h10 hé +0,015 Euro

2 6 803134 02 19 755240202 70,00 5 6 80 6 314 1 4,6 7565240510 71,10
2 6 803134 04 19 7565240204 70,00 6 6 80 7 376 0,5 55 7565240605 64,80
3 6 804194 03 2,8 7565240303 70,00 6 6 80 7 376 1 55 7565240610 64,80
3 6 804194 06 28 7565240306 70,00 8 8 100 9 496 0,5 7,4 7565240805 92,00
4 6 805254 04 3,7 7565240404 70,90 8§ 8 100 9 496 1 7,4 7565240810 92,00
4 6 805254 08 3,7 7565240408 70,90 10 10 100 11616 1 9,2 7565241010 118,90
5 6 806 314 05 46 7565240505 71,10 12 12 12013736 1 11 7565241210 158,80

— INFO

— INFO

Ultra-Feinstkorn-Hartmetall
Hochverschleifeste TiSiN-Beschichtung
Prazise Schafttoleranz h5

Negativer Schnittwinkel

Erhéhte Kerndicke

Radiustoleranz +0,015

Ultra-fine grain carbide

Highly wear-resistant TiSiN coating
Precise shank tolerance h5
Negative cutting angle

Increased core thickness

Radius tolerance +0.015

; J1
© SPPW GmbH - Version 230207. Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuzuigl. Mehrwertsteuer.



	 HSC-Torusfräser VHM+X.Cut Hartbearbeitung Lang Carbide HSC Torical Cutters X.Cut Hard Milling - Long 
	 756524 - lang | long series 


