756 350 HSC-Torusfraser VHM+X.Cut
Carbide Torical HSC End Mills+X.Cut Short Series EIIL
- HSC-Kopierbearbeitung, Torus L s e
- Formenbaustahle und gehadrtete I» | VHM X
Stahle Cut
- Kurze Ausflihrung mit Eckenradius N I1 -*| l - -
- Glatter Schaft DIN 6535 HA - e o
- Oberflache X.Cut beschichtet D G d- H§§;H 32-4
- HSC copy milling, torical Kl — J J
- Toolmaking steels, hardened steels f dT f
- Short series with corner radius r 3 DIN
- Straight shank DIN 6535 HA 6535HA
_ With X.Cut coating ° M ® @ ‘ 7

@D @0d2 L 1112z r @d3  Art. No. Stk/pce @D @d2 L 11 12z r @d3  Art. No. Stk/pce
h10  hé Radius Euro h10  hé Radius Euro

25 3 38 3103 0,2 2,2 7563500202 50,89 8 8 63 8 273 05 7,4 7563500805 69,19
25 3 38 3103 05 2,2 7563500205 50,89 8 8 63 8 273 1 7,4 7563500810 69,19
3 3 383103 0,2 2,7 7563500302 4319 8 8 63 8 273 15 7,4 7563500815 69,19
3 3 38 3103 05 2,7 7563500305 4319 8 8 63 8 273 2 7,4 7563500820 69,19
4 4 504223 05 3,6 7563500405 4539 10 10 7210323 1 9,2 7563501010 96,19
4 4 504 223 1 3,6 7563500410 45,39 10 10 72 10323 15 9,2 7563501015 96,19
5 5 505223 05 4,6 7563500505 51,39 10 10 72 10323 2 9,2 7563501020 96,19
5 5 505223 1 4,6 7563500510 51,39 10 10 72 10 323 25 9,2 7563501025 96,19
6 6 57 6 213 05 5,5 7563500605 51,59 12 12 8312 384 1,5 11 7563501215 116,69
6 6 57 6 213 1 5,5 7563500610 51,59 12 12 83 12 384 2 11 7563501220 116,69
6 6 57 6213 15 5,5 7563500615 51,59 12 12 8312 384 25 11 7563501225 116,69
6 6 57 6 213 2 5,5 7563500620 51,59
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