752 852 Micro-Radiusfraser VHM+X.Cut Formenbau
Carbide Micro Radius End Mills+X.Cut Moldmaking O]
- Geharteten Stahlen bis 65 HRC L | - -
- Erhdhte Eingriffstiefe an Formschrage I VHM X
- Optimierte HSC-Schaftgeometrie — le Cut
- Hohere Laufruhe und Lebensdauer P d, J ~
i = - P
Oberflache X.Cut beschichtet TD_ _T_ e ]
- Milling of treated steels up to 65 HRC | | H ~
- Extended deep milling I € J J
- Optimized HSC geometry ‘ L e -
- Less vibrations and longer tool life — |1|<— DIN Hals
- With X.Cut coating 6535HA | | neck
J J
T_r T_d3 —
Radius
000 R

ODOd2L 1112 R 1l lc lc lc Art.No. St/ @D@d2L 1112 R Ilc lc lc lc Art.No. Stk/

*0,01 h5 Radiusa=0,5° a=1° a=2° a=3° pce *0,01 h> Radiusa=0,5° a=1° a=2° a=3° pce
Euro Euro

0,5 4 450,451 0,15 752852030134,07 1 4 510,86 0,5 7,25 7,7 8,41 9,02 7528521006 54,49
04 44503 2 0,2 287 3,15 3,63 4,07 75285204025899 1 4 510,89 0,5 10,45 11 11,8512,557528521009 54,49
04 4 4503 3 0,2 397 4,31 4,88 537 75285204035899 1 4 510,812 0,5 13,6314,2615,2215,997528521012 54,49
04 4 4503 4 0,2 5,07 545 6,08 6,6375285204045899 1 4 510,816 0,5 17,8418,5619,64 21,2 7528521016 58,99
05 4 4504 2 0,25 2,86 3,14 3,62 4,06 752852050253,69 1 4 510,820 0,5 22,0222,8324,0126,517528521020 60,69
05 4 4504 4 0,25 5,06 545 6,08 6,61 752852050453,69 1,5 4 511,26 0,75 7,31 7,73 8,42 9,01 7528521506 54,49
0,5 4 4504 6 0,25 7,22 7,69 8,43 9,05 752852050653,69 1,5 4 511,29 0,7510,5111,0311,8612,547528521509 54,49
055 4 4504 9 0,2510,43 11 11,8712,57752852050953,69 1,5 4 511,2120,7513,6814,2915,2315,987528521512 54,49
06 4 4505 2 0,3 2,86 3,13 3,61 4,04 752852060253,69 1,5 4 511,2160,7517,8818,5919,6521,187528521516 58,99
0,6 4 4505 4 0,3 5,06 544 6,07 6,6 752852060453,69 1,5 4 511,2200,7522,0622,8524,01 * 7528521520 60,69
06 4 4505 6 0,3 7,22 7,69 8,42 9,04 752852060653,69 2 4 611,66 1 7,38 7,77 8,43 9 7528522006 56,29
06 4 450,59 0,3 10,4310,9911,8612,56752852060953,69 2 4 611,69 1 10,5611,0611,8612,537528522009 56,29
0,8 4 450,6 4 0,4 505 543 6,05 6,58 752852080453,69 2 4 611,612 1 13,7314,3115,2315,987528522012 56,29
0.8 4 4506 6 04 7,21 7,68 8,41 9,02 752852080653,69 2 4 611,616 1 179218,6119,65 * 7528522016 58,99
08 4 4506 9 04 10,4210,9811,8512,55752852080953,69 2 4 611,620 1 22,122,8724,02 * 7528522020 60,69
0,8 4 450,612 04 13,6 14,2515,2215,99752852081254,49 2 4 611,625 1 27,328,16 ~ ¥ 7528522025 61,59
1 45108 4 05 509 545 6,05 6,58 752852100454,49 2 4 611,630 1 32,483342 ~ ¥ 7528522030 62,39
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