757 555 Kugelfraser VHM+X.Cut 260° Radius fiir Hinterschnitte
Carbide Radius End Mills+X.Cut 260° Radius for Undercut Milling iEI
- Zur 3D-Bearbeitung im Formenbau e e
- UmschlieBungswinkel 260° VHM X
- HSC-Bearbeitung mit Hinterschnitten L ' Cut
- Oberflache X.Cut beschichtet I, | ~ J
e -
- 3D copy milling for toolmakers i — | N 22
- Especially HSC milling ~ >— D — 30°
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- With X.Cut coating

l —
- 260° radius for undercut milling D
- Delivery time approx. 5 working days T

Radius
@D @d2 L 11 12 0d1 a z r Art. No. Stk/pce
h8 hé Radius Euro
2 4 75 1,7 17 1 6° 2 1 7525550200 37,80
3 6 100 2,6 17 1,7 8° 2 1,5 7525550310 59,00
3 6 150 2,6 30 1,7 4°25' 2 1,5 7525550315 72,40
4 6 100 3,5 17 2,4 7° 2 2 7525550410 59,00
4 6 150 3,5 30 2,4 3°50' 2 2 7525550415 72,40
6 6 100 5,2 30 4 2°10' 2 3 7525550610 59,00
6 6 150 5,2 45 4 1°20' 2 3 7525550615 74,90
8 8 100 7 35 5 3°10' 2 4 7525550810 87,30
8 8 150 7 50 5 1°55' 2 4 7525550815 111,20
10 10 100 8,7 40 6,1 3°40' 2 5 7525551010 110,10
10 10 150 8,7 60 6,1 2°10° 2 5 7525551015 149,70
12 12 100 10,5 50 7,5 3°10' 2 6 7525551210 149,70
12 12 150 10,5 75 7,5 1°50' 2 6 7525551215 192,80
— INFO

Lollipop Radiusfraser mit 260° UmschliefSsungswinkel | Lollipop Ball Nose Cutter with 260° Enclosure

e Speziell fur Hinterschnitte im Formenbau
e Zum Entgratfrdsen geeignet
e Micro im Kapitel H

\
e Designed for undercut milling in mold making ~ - /\ o
e Suitable for backward deburring
e Micro in chapter H
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