751 753 Hochleistungs-Torusfraser VHM Innenkiihlung 2
Carbide High Performance Torical End Mills Internal Cooling 0]
- TDG, in langspanenden Werkstoffen L | s e
- Kihlmittelzufuhr in den Spannuten VHM poliert
- Spanbrecher Typ WF — Iy _.|
- Oberfliche poliert Il | - =
- Lieferzeit 3 - 5 Arbeitstage — — 4 4
D HPCW | [,
- Trochoidal, in long chipping material 40° :
- Coolant through flutes N i J J
- Chip breakers type WF e e
- Polished finish DIN IK
- Delivery time 3 - working days 6535HA) cool )
OD @d2 L 1112z r ©d3 Art.No. Stk/pce @D @d2 L 112z r ©d3 Art.No. Stk/pce
h10 hé Radius Euro h10 hé Radius Euro
10 10 72 22303 0,2 9,5 7517531002 120,80 16 16 100 40553 2,5 15,5 7517531625 217,70
10 10 72 22303 2,5 9,5 7517531025 120,80 16 16 100 40553 4 15,5 7517531640 217,70
12 12 83 26383 0,5 11,5 7517531203 150,50 20 20 104 40553 0,5 19,5 7517532005 302,10
12 12 83 26 383 2,5 11,5 7517531225 150,50 20 20 104 40553 4 19,5 7517532040 302,10
16 16 100 40 553 0,4 15,5 7517531604 217,70
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