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ØD
h9

Ød2
h6

L l1 l2 z r
Radius

Ød3 Art. No. Stk/pce
Euro

4 4 50 6 22 3 0,2 3,6 7511500402 39,30 
4 4 50 6 22 3 0,5 3,6 7511500405 39,30 
5 5 50 7,5 22 3 0,2 4,5 7511500502 42,00 
5 5 50 7,5 22 3 0,5 4,5 7511500505 42,00 
6 6 57 9 21 3 0,3 5,5 7511500603 46,50 
6 6 57 9 21 3 0,5 5,5 7511500605 46,50 
6 6 57 9 21 3 1 5,5 7511500610 46,50 
6 6 57 9 21 3 1,5 5,5 7511500615 46,50 
8 8 63 12 27 3 0,3 7,4 7511500803 56,90 
8 8 63 12 27 3 0,5 7,4 7511500805 56,90 
8 8 63 12 27 3 1 7,4 7511500810 56,90 
8 8 63 12 27 3 1,5 7,4 7511500815 56,90 

10 10 72 15 32 3 0,3 9,2 7511501003 87,90 

ØD
h9

Ød2
h6

L l1 l2 z r
Radius

Ød3 Art. No. Stk/pce
Euro

10 10 72 15 32 3 0,5 9,2 7511501005 87,90 
10 10 72 15 32 3 1 9,2 7511501010 87,90 
10 10 75 15 32 3 1,5 9,2 7511501015 87,90 
12 12 83 18 38 3 0,3 11 7511501203 111,10 
12 12 83 18 38 3 0,5 11 7511501205 111,10 
12 12 83 18 38 3 1 11 7511501210 111,10 
12 12 83 18 38 3 2 11 7511501220 111,10 
16 16 92 24 44 3 0,5 15 7511501605 157,50 
16 16 92 24 44 3 2 15 7511501620 157,50 
16 16 92 24 44 3 3 15 7511501630 157,50 
20 20 104 30 54 3 0,5 19 7511502005 254,00 
20 20 104 30 54 3 2 19 7511502020 254,00 
20 20 104 30 54 3 4 19 7511502040 254,00 

HPC Alu Hochleistungs-Torusfräser VHM
Carbide High Performance Torical End Mills

- Für Werkstoffe mit Klebeneigung 
- TDC-/HPC-/3D-Fräsen im Formenbau  
- Dünne Wandungen, tiefe Taschen 
- Hohe Laufruhe, ungleiche Teilung 
- Oberfläche poliert

- Long chipping materials, NF metals 
- TDC/HPC/3D milling in toolmaking 
- Deep pockets, small wall thickness 
- Unequal helix allows smooth milling 
- Polished finish

751150 - kurz | short version

N O

VHM poliert

UT 
37|40

z:3

DIN 
6535HA

ER 
Torus

I 1


	 Hochleistungs-Torusfräser VHM Carbide High Performance Torical End Mills 
	 751150 - kurz | short version 


