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ØD
h10

Ød2
h6

L l1 l2 z r
Radius

Ød3 Art. No. Stk/pce
Euro

2 6 57 4 6 2 0,5 1,8 7510240205A 35,30 
3 6 57 5 9 2 0,5 2,8 7510240305A 35,30 
3 6 100 6 50 2 0,5 2,8 7510240305LA 46,00 
4 6 57 6 12 2 0,5 3,7 7510240405A 36,80 
4 6 100 8 50 2 0,5 3,7 7510240405LA 46,00 
5 6 57 7 15 2 0,5 4,6 7510240505A 36,60 
5 6 100 10 50 2 0,5 4,6 7510240505LA 47,10 
6 6 57 8 20 2 1 5,5 7510240610A 35,50 
6 6 100 12 50 2 1 5,5 7510240610LA 45,10 
8 8 63 10 26 2 1 7,4 7510240810A 53,70 
8 8 100 16 50 2 1 7,4 7510240810LA 69,40 

ØD
h10

Ød2
h6

L l1 l2 z r
Radius

Ød3 Art. No. Stk/pce
Euro

10 10 72 12 31 2 1,5 9,2 7510241015A 68,90 
10 10 120 20 70 2 1,5 9,2 7510241015LA 96,60 
12 12 83 14 37 2 1,5 11 7510241215A 92,40 
12 12 150 24 100 2 1,5 11 7510241215LA 149,50 
14 14 83 16 41 2 2 13 7510241420A 119,80 
14 14 150 28 100 2 2 13 7510241420LA 195,20 
16 16 92 18 43 2 2 15 7510241620A 149,40 
16 16 150 32 100 2 2 15 7510241620LA 232,50 
20 20 150 40 100 2 2,5 19 7510242000LA 333,40 
20 20 104 22 53 2 2,5 19 7510242025A 227,10 

751 024 01 HSC-Torusfräser VHM Alu.Cut 2 Schneiden
Carbide Torical HSC End Mills 2 Flutes

- HSC-Schrupp-/Schlichtfräser 
- Langspanende Werkstoffe, NE-Metalle 
- 40° Spirale mit großen Spanräumen 
- Freistellung nach der Schneide 
- Oberfläche poliert

- HSC roughing and finishing 
- Long chipping materials, NF-metals 
- 40° helix with large chip space  
- Back clearance after cutting edge 
- Polished finish

Alu.Cut Beschichtung | coating
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