678 530 Micro-Schaftfraser VHM+X.Cut Harte Werkstoffe
Carbide Micro End Mills+X.Cut Hard Materials

- Nut-/Umfang in Sonderlegierungen e s
- Werkstoffe mit hoher Zugfestigkeit VHM X
- Eingriffstiefe bis 3x@ Cut
- Mit Schutzfase 45° - -
- Oberflache X.Cut beschichtet f ( .
- Slotting, contouring in special alloys R 2-3
- Materials with high hardness J o
- Flute length 3x@ e .
- With protection chamfer 45° DIN micro
- Center cutting and 45° helix 6535HAJ 2-3x@
- With X.Cut coating -
—
Fase
ch:45°
@D @d2 L 1 z Art.No. Stk/pce @D @d2 L l1 z  Art.No. Stk/pce
-0.01 h5 Euro -0.01 h5 Euro
0,5 3 39 1,5 2 6785300050 25,30 1,2 3 39 4 3 6785300120 25,30
0,6 3 39 1,5 2 6785300060 25,30 1,5 3 39 4 3 6785300150 25,30
0,8 3 39 2 2 6785300080 25,30 2 3 39 5 3 6785300200 27,10
1 3 39 3 3 6785300100 25,30 2,5 3 39 7 3 6785300250 29,50
— INFO
OPTIMAG - AUSSERGEWOHNLICHE FRASER FUR DEN KLEINSTFORMENBAU
OptiMag Hochvorschub/Hochgenauigkeits-Fraser bieten dem Schrjittkraft
Anwender den ultimativen Kompromiss zwischen o cutting Zl°ad
Bearbeitungsgeschwindigkeit und Prazision. [N/mm*]
. A
5 Schnittkraft in Abhangigkeit des Vorschubs
Herkommliche Bearbeitungsstrategien im Mikro-Formenbau sehen Cutting load as a function of feed

niedrige Zahnvorschiibe von wenigen Mikrometern vor. Die robuste
Geometrie unser OPTIMAG-Microfraser ermdglicht Ihnen deutlich

hohere Vorschiibe. Diese erleichtern dem Fraser das Schneiden und
garantieren gleichzeitig die Stabilitdt des Werkzeugs, womit sich 3
deutlich bessere Werkzeugstandzeiten und hochprazise

Oberfldchen erzielen lassen. 2]
Vorschub | Feed [ um/n |
2 4 6 8 10 12 14
Schnittkraft
cutting load
e Mehr Stabilitdt und Steifigkeit durch hohere Kerndicke g [ N/mm? ] "
e Engste Radiustoleranzen von £2um flir mehr Prazision . ; B
L . . . . Schnittkraft in Abhadngigkeit des Fraswegs 752851
e Optimierter radialer Ubergang zwischen Schneide und 6 Cutting load depending on machined length
Schaft reduziert Vibrationen
e Neues Hartmetall-Substrat mit hervorragender Zahigkeit 44
bei extremer Steifigkeit 752951
e Robuste Schneidengeometrie flr lange 2.
Werkzeuglebensdauer
Frasweg |Machined length [ mm ]
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