668 509 Micro-Bohrnutenfraser VHM Lang 5x0 eI
Carbide Micro End Mills Long Series 5x0 O]
- Fir die allgemeine Anwendung - -
- Lange Ausflihrung .
- Schneidenlinge 5x@ . L N VHM | | poliert
- Verstarkter Zylinderschaft Form HA i - /
- Zentrumschnitt 1 Schneide Uber Mitte = 1—’| l e .
- Oberflache poliert l_ B 3 ‘d 5x@ mlr:m
- For all applications E e . = TZ y, y,
- Long series “ - -
- Cutting length 5x@ "\ 2 DIN
- Reinforced cylindrical shank form HA ’ 6535HA)

- Center cutting l
- Polished finish M ( micro (

sharp
L J J
668509 - 5x0
@D @d2 L 1 Art. No. Stk/pce @D @d2 L 11 Art. No. Stk/pce
h7 h5 Euro h7 h5 Euro
0,3 3 39 1,5 6685090030 46,10 1,3 3 39 6,5 6685090130 38,60
0,4 3 39 2 6685090040 43,30 1,4 3 39 7 6685090140 38,60
0,5 3 39 2,5 6685090050 38,60 1,5 3 39 7,5 6685090150 35,80
0,6 3 29 3 6685090060 37,70 1,6 3 39 8 6685090160 38,60
0,7 3 39 3,5 6685090070 36,70 1,7 3 39 8,5 6685090170 38,60
0,8 3 39 4 eess0o030 3580 18 3 39 9 6635090150 38,60
0,9 3 39 4,5 6685090090 35,80 19 3 39 9,5 6685090190 38,60
1 3 39 5 6685090100 37,30 2 3 39 10 6685090200 35,80
1,1 3 39 5,5 6685090110 38,60 2,5 3 45 12,5 6685090250 35,80
1,2 3 39 6 6685090120 35,80 3 4 46 15 6685090300 35,80
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