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Ød ØD l1 l2 T Art. No.

1,7 8,2 0,6 6 2 6251430817

2,2 8,2 0,6 6 2 6251430822

2,7 10,2 0,6 7 2,5 6251431027

3,2 10,2 0,7 7 2,5 6251431032

3,7 10,2 0,7 7 2,5 6251431037

Ød ØD l1 l2 T Art. No.

4,3 12,2 0,8 7 3 6251431243

5,3 12,2 1 7 3 6251431253

5,3 16,2 1 8 3 6251431653

6,3 16,2 1,1 8 3 6251431663

625 143 Schneidplatten VHM für Zentrierbohrer - Form D 60° X.Cut
Carbide Center Drill Inserts - Form D 60° X.Cut

- Schneidplatten für Zentrierbohrer 
- Form D mit kurzem Pilotbohrer (Ød) 
- Keine Bruchgefahr, Senkwinkel 60° 
- Mehr Speed, kurze Bearbeitungszeit 
- ME B350 X.Cut für Stahl, Inox 
- VE: 5

- Indexable inserts for Center Drill 
- Form D with short pilot drill (Ød) 
- No risk of breakage, angle 60° 
- More speed, shorter processing time 
- ME B350 X.Cut for steels, stainless 
- PU: 5
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