623 587 NC-Anbohrer VHM+X.Cut 120° Lang %
Carbide NC Spotting Drills+X.Cut 120° Long Series 0|
- Formgenauer Prazisionsanschliff s e
- Lange Version flir Zugangsprobleme VHM X
- Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit |< L ' Cut
- Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé — 1 - -
- Senkwinkel 120° 17 r r
+Oberlache XCut beschichet D O —tien 01 | 1055 | | 120
L2 10898
- High precision point geometry T 1 J J
- Long version for access problems e e
- High concentricity ° @ ‘ DIN L
- Straight shank in tolerance h6 6535HA) lang y

- Point angle 120°
- With X.Cut coating

@D @d2 L 1 Art. No.  Stk/pce @D @d2 L 11 Art. No.  Stk/pce
hé6 h6é Euro hé hé Euro
4 4 100 12 6235870400 47,00 8 8 140 25 6235870800 83,90
5 5 120 15 6235870500 55,70 10 10 170 25 6235871000 106,00
6 6 140 20 6235870600 67,90 12 12 170 30 6235871200 137,30
B1

© SPPW GmbH - Version 230207. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuziigl. Mehrwertsteuer.



	 NC-Anbohrer VHM+X.Cut 120° Lang Carbide NC Spotting Drills+X.Cut 120° Long Series 

