NC-Anbohrer VHM+X.Cut 120°

623 507 : . -
Carbide NC Spotting Drills+X.Cut 120° ]

- Formgenauer Prazisionsanschliff e e

- Optimiertes Eindringverhalten < I VHM X

- Hohe Rundlaufgenauigkeit I Cut

- Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé _L 1 _’| | - ~

- Senkwinkel 120° e e

- Oberflache X.Cut beschichtet D IS0 120°

10898

- High precision point geometry J J

- Easy penetration and high accuracy _T_ e e

- High concentricity DIN DIN

- Straight shank in tolerance h6 ° @ . 6535HA | | 6535HB

- Point angle 120° - ~

- With X.Cut coating
@D @d2 L 1 Art. No.  Stk/pce @D @d2 L 11 Art. No.  Stk/pce
hé hé Euro hé hé Euro
2 2 40 8 6235070200 12,80 8 8 60 23 6235070800 28,10
3 3 50 10 6235070300 13,60 10 10 70 24 6235071000 38,50
4 4 50 12 6235070400 15,00 12 12 70 24 6235071200 50,50
5 5 50 15 6235070500 18,10 16 16 80 26 6235071600 81,40
6 6 50 18 6235070600 21,10 20 20 100 35 6235072000 145,60

B1

© SPPW GmbH - Version 240709. Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Alle Preise zuziigl. Mehrwertsteuer.



	 NC-Anbohrer VHM+X.Cut 120° Carbide NC Spotting Drills+X.Cut 120° 

