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Carbide Micro NC Spotting Drills+X.Cut 90° :Iil
- Formgenauer Prazisionsanschliff e e
- Optimiertes Eindringverhalten VHM X
- Hohe Rundlaufgenauigkeit L ' Cut
- Verstarkter Schaft @3 h6 - 11 -] LL / J
- Senkwinkel 90° 1 4 f
- Oberfliche X.Cut beschichtet — d> | 90 652'5NHA
- High precision point geometry T[) 1T = /
- Easy penetration and high accuracy e
- High concentricity o @ G Micro
- Reinforced shank @3 hé
- Point angle 90° —
- With X.Cut coating
@D @d2 L 1 Art. No.  Stk/pce @D @d2 L 11 Art. No.  Stk/pce
0.01 hé Euro 0.01 h6é Euro
0,3 3 39 0,9 6232000030 35,60 0,9 3 39 2,7 6232000090 27,90
0,4 3 39 1,2 6232000040 31,90 1 3 39 3 6232000100 27,90
0,5 3 39 1,5 6232000050 29,40 1,2 3 39 3,6 6232000120 27,90
0,6 3 39 1,8 6232000060 27,90 1,5 3 39 4,5 6232000150 27,90
0,7 3 39 2,1 6232000070 27,90 2 3 39 6 6232000200 27,90
0,8 3 39 2,4 6232000080 27,90 2,5 3 39 7,5 6232000250 27,90
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