NDFK-M Bohrgewindefraser fiir Innengewinde VHM+X.Cut - M mit IK EI 2

Carbide Coolant Feed Drill-Thread-Mills - Metric ]

- FUr metrische ISO-Innengewinde
- Bohren, Gewindefrdasen und Fasen
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- For metrical ISO-threads INT 2
- Drilling, threading and chamfering d> :
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Stqg. M @D L 11 12 @d2 @d3 0d4 Art. No. Stk/pce
Euro

0,8 M5 4,2 55 7,15 9,4 6 4,04 5,3  NDFK06042B0708ISOX 272,40
0,8 M5 4,2 55 9,55 11,8 6 4,04 5,3  NDFK06042B0908ISOX 278,40
1 M6 5 65 9,05 11,66 8 4.8 6,3 NDFK08050B09101S0X 280,80
1 M6 5 65 12,05 14,66 8 4,8 6,5  NDFK08050B12101S0X 288,00
1 Mé 5 65 14,9 17,65 8 48 6,5  NDFK08050B14101S0X 304,80
1,25 M8 6,75 75 11,32 14,64 10 6,5 8,3 NDFK10067B11125IS0X 328,80
1,25 M8 6,75 75 15,07 18,39 10 6,5 8,5  NDFK10067B151251S0X 342,00
1,25 M8 6,75 82 19,9 23,4 10 6,5 8,35  NDFK10067B191251S0X 360,00
1,5 M10 8,5 82 15,08 19,11 12 8,2 10,3  NDFK12085B15151S0X 367,20
1,5 M10 8,5 82 19,58 23,61 12 8,2 10,3  NDFK12085B191501S0X 380,40
1,5 M10 8,5 82 23,9 28,1 12 8,2 10,3  NDFK12085B23151S0X 400,80
1,75 M12 10,25 82 17,6 22,33 14 9,9 12,3 NDFK14102B171751S0X 505,20
1,75 M12 10,25 89 22,85 27,58 14 9,9 12,3  NDFK14102B221751S0X 526,80
1,75 M12 10,25 95 29,6 34,6 14 9,9 12,3  NDFK14102B291751S0X 554,40
2 M14 12 102 20,11 25,54 16 11,6 14,3  NDFK16120B20201S0X 615,60
2 M14 12 106 28,11 33,54 16 11,6 14,3  NDFK16120B28201S0X 642,00
2 M14 12 110 35,85 41,55 16 11,6 14,3  NDFK16120B35201S0X 676,80
2 M16 14 102 2411 29,91 18 13,6 16,3  NDFK18140B24201S0X 733,20
2 M16 14 106 32,11 3791 18 13,6 16,3  NDFK18140B32201S0X 763,20
2 M16 14 110 39,85 45,95 18 13,6 16,3  NDFK18140B39201S0X 804,00
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