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Vollaut in Sperrholz

Werkstuck: Sperrhozplatte 20 mm
Werkzeug: 740440 @10 mm

n (Drehzahl): 20.000 1/min

vf (Vorschub):  10.000 mm/min

ap (Zustellung): bis 18,5 mm

Ramping 45°

Gravieren und Fasen in HPL

Werkstlick: HPL-PLatte 6 mm
Werkzeug: 740440 @8 mm

n (Drehzahl): 20.000 1/min

vf (Vorschub): ~ 1.500 mm/min

ap (Zustellung): variabel

Eintauchen (vf: 33%), dann Nutfrasen
(vf: 100%) im Gegenlauffrasen
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