| Formular druckenl

Sonder Stufenbohrer - 1 Stufe

Special Step Drills - 1 Step )
Firma / Company: Tel.: + (D) -
Kontakt / Contact: Fax.: + ) -
Abteilung / Department: E-Mail: @
Datum / Date: Land / Country:

Gewilinschter Termin /
Menge / Quantity: / / Delivery Deadline:

|

d2=

-
_ %

Spitze / Point

i

'.-A)D%{)DKA,D Dj H —

H
=H

* Schneiden / Flutes: | | Allgemeintoleranzen / General Tolerances:

Durchmesser = 0,01 Langen = 0,1 Winkel = 1°

x Besc_hichtung / | | Diameters + 0.01 Lengths + 0.1 Angles =+ 1°
Coating:

Bearbeitetes Material/ |
Material to be machined

HSS VHM
* O O O
‘ HSS I ( E J (Caer -
Muss-Angaben / Compulsory Fields

Spanabhebende Prazisionswerkzeuge GmbH
G.-Daimler-Str. 10  DE-35423 GERMANY
Tel: +49 6404 6634-0

Fax: +49 6404 6634-21

E-Mail: order@sppw.de
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Sonder Stufenbohrer - 2 Stufen

Special Step Drills - 2 Steps )
Firma / Company: Tel.: + () -
Kontakt / Contact: Fax.: + ) -
Abteilung / Department: E-Mail: @
Datum / Date: Land / Country:

Gewilinschter Termin /
Menge / Quantity: / / Delivery Deadline:
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* Schneiden / Flutes: | | Allgemeintoleranzen / General Tolerances:

Durchmesser = 0,01 Langen = 0,1 Winkel = 1°
Diameters = 0.01 Lengths + 0.1 Angles + 1°

Beschichtung / |
Coating:

Bearbeitetes Material/ |
Material to be machined

HSS VHM
* O O O
‘ HSS I ( E J (Caer -
Muss-Angaben / Compulsory Fields

Spanabhebende Prazisionswerkzeuge GmbH
G.-Daimler-Str. 10  DE-35423 GERMANY
Tel: +49 6404 6634-0

Fax: +49 6404 6634-21

E-Mail: order@sppw.de Y,
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Sonder
Special

Stufenbohrer mit Sonderprofil
Special Profile Step Drills

Firma / Company:

Kontakt / Contact:

Abteilung / Department:

Tel.: + ) -
Fax.: + ) -
E-Mail: @

Datum / Date:

Land / Country:

Gewilinschter Termin /
Delivery Deadline:

Profil / Profile

Menge / Quantity: / /
Beispiel / Example
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Allgemeintoleranzen / General Tolerances:
Durchmesser = 0,01 Langen = 0,1 Winkel = 1°

Diameters + 0.01

Lengths + 0.1

Angles + 1°

HSS VHM
* | O O
HSS ( E J (Caer

* Muss-Angaben / Compulsory Fields

Spanabhebende Prazisionswerkzeuge GmbH
DE-35423 GERMANY

G.-Daimler-Str. 10

Tel: +49 6404 6634-0
Fax: +49 6404 6634-21
E-Mail: order@sppw.de
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