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Microfraser - Micro End Mills
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— INFO

Wir liefern Sonderanfertigungen
in Ihrer gewlinschten Abmessung!

Fragen Sie an: technik@sppw.de

We supply special tools in your desired dimensions!

Please send us your inquiry: technik@sppw.de
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668 500 | Micro-Bohrnutenfriser aus VHM - 1/10 steigend
678 500 Carbide Short Series Micro End Mills
DE: e Fir die allgemeine Anwendung [€ L u fm holiert
° Kurze,. stab__lle Ausfiihrung r }1 |<— _ carb | |polished
. Schng_ldenlangg 3x@ @ d> —
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA ]
* Zentrumschnitt - 1 Schneide iber Mitte T; ) 3x0 E
« Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet -ﬁ y
EN: e For all applications ( N (z:z
e Short series with high rigidity @ @ @ ' @ 30°) )
e Cutting length 3x@ P P
e Reinforced cylindrical shank form HA ;
e Center cutting @ @ @ a HA | [Micro
« Polished finish or with X.Cut coating d d
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22
oD @d2 L I - Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce
h7 h5 668 500 Euro 678 500 Euro
0,05* 3 39 0,10 2 6685000005 93,90
0,06 * 3 39 0,12 2 6685000006 78,20
0,08 * 3 39 0,16 2 6685000008 60,00
0,10%* 3 39 0,20 2 6685000010 48,40 6785000010 57,90
0,12* 3 39 0,24 2 6685000012 49,60 6785000012 59,20
0,15 3 39 0,30 2 6685000015 40,80 6785000015 50,20
0,20 3 39 0,50 2 6685000020 34,70 6785000020 40,90
0,25 3 39 0,50 2 6685000025 34,70 6785000025 40,90
0,30 3 39 0,80 2 6685000030 15,20 6785000030 23,50
0,35 3 39 0,80 2 6685000035 16,30 6785000035 23,50
0,40 3 39 1,00 2 6685000040 14,60 6785000040 19,40
0,45 3 39 1,00 2 6685000045 15,70 6785000045 27,20
0,50 3 39 1,50 2 6685000050 14,00 6785000050 18,70
0,55 3 39 1,50 2 6685000055 15,20 6785000055 21,90
0,60 3 39 1,50 2 6685000060 14,00 6785000060 18,70
0,65 3 39 1,50 2 6685000065 15,20 6785000065 21,90
0,70 3 39 2,00 2 6685000070 14,00 6785000070 18,70
0,75 3 39 2,00 2 6685000075 15,20 6785000075 21,90
0,80 3 39 2,00 2 6685000080 14,00 6785000080 18,70
0,85 3 39 2,00 2 6685000085 15,20 6785000085 21,90
0,90 3 39 2,50 2 6685000090 14,00 6785000090 18,70
0,95 3 39 2,50 2 6685000095 15,20 6785000095 21,90
1,00 3 39 3,00 2 6685000100 14,00 6785000100 17,40
1,05 3 39 3,00 2 6685000105 15,20 6785000105 21,90
1,10 3 39 3,00 2 6685000110 14,00 6785000110 18,70
1,15 3 39 3,00 2 6685000115 15,20 6785000115 21,90
1,20 3 39 4,00 2 6685000120 14,00 6785000120 18,70
1,25 3 39 4,00 2 6685000125 15,20 6785000125 21,90
1,30 3 39 4,00 2 6685000130 14,00 6785000130 18,70
1,40 3 39 4,00 2 6685000140 14,00 6785000140 18,70
1,45 3 39 4,00 2 6685000145 15,20 6785000145 19,60
1,50 3 39 4,00 2 6685000150 14,00 6785000150 18,70
1,55 3 39 5,00 2 6685000155 16,30 6785000155 20,70
1,60 3 39 5,00 2 6685000160 15,20 6785000160 19,40
1,70 3 39 5,00 2 6685000170 15,20 6785000170 19,40
1,75 3 39 5,00 2 6685000175 16,30 6785000175 20,70
1,80 3 39 5,00 2 6685000180 15,20 6785000180 19,40
1,90 3 39 5,00 2 6685000190 15,20 6785000190 19,40
2,00 3 39 5,00 2 6685000200 15,20 6785000200 18,70
2,05 3 39 6,00 2 6685000205 20,50 6785000205 23,80
2,10 3 39 6,00 2 6685000210 17,10 6785000210 20,30
2,20 3 39 6,00 2 6685000220 17,10 6785000220 20,30
2,25 3 39 6,00 2 6685000225 20,50 6785000225 23,80
2,30 3 39 6,00 2 6685000230 17,10 6785000230 20,30
2,40 3 39 6,00 2 6685000240 17,10 6785000240 20,30
* £0,005 J
H 01 © SPPW GmbH - Version J53. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.

Unverbindliche Preisempfehlung. Alle Preise zuzligl. Mehrwertsteuer.



668 500 | Micro-Bohrnutenfriser aus VHM - 1/10 steigend ]
678 500 Carbide Short Series Micro End Mills ol

DE: e Fir die allgemeine Anwendung fm boliert
o Kurze, stabile Ausflihrung carb | |polished
e Schneidenlange 3x@ e L/

e Verstarkter Zylinderschaft Form HA : — ]
¢ Zentrumschnitt - 1 Schneide Uiber Mitte T; = 7 3x0 E
e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet .—ﬁ )

EN: e For all ap_plicat_ions_ o ( N (z:z
e Short series with high rigidity @ @ @ ‘ @ 30°) )
e Cutting length 3x@ P p
e Reinforced cylindrical shank form HA ;

e Center cutting @ @ @ e HA | [Micro
e Polished finish or with X.Cut coating - o
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22
oD 2d2 L I - Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce
h7 h5 668 500 Euro 678 500 Euro
2,50 3 39 7,00 2 6685000250 16,70 6785000250 20,30
2,60 3 39 7,00 2 6685000260 20,40 6785000260 23,50
2,70 3 39 7,00 2 6685000275 20,40 6785000270 23,50
2,75 3 39 7,00 2 6685000275 22,40 6785000275 25,60
2,80 3 39 7,00 2 6685000280 20,40 6785000280 23,50
2,90 3 39 7,00 2 6685000290 20,40 6785000290 23,50
3,00 4 44 10,00 2 6685000300 20,40 6785000300 23,50
3,10 4 44 10,00 2 6685000310 23,70 6785000310 26,00
3,20 4 44 10,00 2 6685000320 23,70 6785000320 26,00
3,30 4 44 10,00 2 6685000330 23,70 6785000330 26,00
3,40 4 44 10,00 2 6685000340 23,70 6785000340 26,00
3,50 4 44 10,00 2 6685000350 23,70 6785000350 26,00
3,60 4 44 10,00 2 6685000360 23,70 6785000360 26,00
3,70 4 44 10,00 2 6685000370 23,70 6785000370 26,00
3,80 4 44 10,00 2 6685000380 23,70 6785000380 26,00
3,90 4 44 10,00 2 6685000390 23,70 6785000390 26,00
4,00 5 52 12,00 2 6685000400 23,70 6785000400 26,00
4,10 5 52 12,00 2 6685000410 28,60 6785000410 30,90
4,20 5 52 12,00 2 6685000420 28,60 6785000420 30,90
4,30 5 52 12,00 2 6685000430 28,60 6785000430 30,90
4,40 5 52 12,00 2 6685000440 28,60 6785000440 30,90
4,50 5 52 12,00 2 6685000450 28,60 6785000450 30,90
4,60 5 52 12,00 2 6685000460 28,60 6785000460 30,90
4,70 5 52 12,00 2 6685000470 28,60 6785000470 30,90
4,80 5 52 12,00 2 6685000480 28,60 6785000480 30,90
4,90 5 52 12,00 2 6685000490 28,60 6785000490 30,90
5,00 6 52 14,00 2 6685000500 28,60 6785000500 30,90
5,10 6 52 14,00 2 6685000510 32,60 6785000510 35,60
5,20 6 52 14,00 2 6685000520 32,60 6785000520 35,60
5,30 6 52 14,00 2 6685000530 32,60 6785000530 35,60
5,40 6 52 14,00 2 6685000540 32,60 6785000540 35,60
5,50 6 52 14,00 2 6685000550 32,60 6785000550 35,60
5,60 6 52 14,00 2 6685000560 32,60 6785000560 35,60
5,70 6 52 14,00 2 6685000570 32,60 6785000570 35,60
5,80 6 52 14,00 2 6685000580 32,60 6785000580 35,60
5,90 6 52 14,00 2 6685000590 32,60 6785000590 35,60
6,00 6 52 16,00 2 6685000600 32,40 6785000600 37,20
6,10 8 63 16,00 2 6685000610 47,80 6785000610 52,60
6,20 8 63 16,00 2 6685000620 47,80 6785000620 52,60
6,30 8 63 16,00 2 6685000630 47,80 6785000630 52,60
6,40 8 63 16,00 2 6685000640 47,80 6785000640 52,60
6,50 8 63 16,00 2 6685000650 47,80 6785000650 52,60
6,60 8 63 16,00 2 6685000660 47,80 6785000660 52,60
6,70 8 63 16,00 2 6685000670 47,80 6785000670 52,60
)
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668 500 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - 1/10 steigend
678 500 Carbide Short Series Micro End Mills

DE: e Fir die allgemeine Anwendung < | L \i—{ (VHM poliert
I’ 1 r_ Carb polished

e Kurze, stabile Ausfiihrung
e Schneidenlédnge 3x@ ; d E—
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA 2 ]
To
~

e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte 3x0

e Oberfldche poliert bzw. X.Cut beschichtet -= |

EN: e For all applications N 2:2
e Short series with high rigidity 30°) y
e Cutting length 3x@ - p

e Reinforced cylindrical shank form HA
e Center cutting
e Polished finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

ODh7 ODnh7 Od2 L I - Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce
von bis h5 668 500 Euro 678 500 Euro
6,80 8 63,00 16 2 6685000680 47,80 6785000680 52,60
6,90 8 63,00 16 2 6685000690 47,80 6785000690 52,60
7,00 8 63,00 18 2 6685000700 47,80 6785000700 52,60
7,10 7,90 8 63,00 18 2 668500x000¢ 47,80 678500x000¢ 52,60
8,00 8 63,00 20 2 6685000800 43,10 6785000800 47,90
8,10 8,90 10 72,00 22 2 668500xxXX 63,40 678500xxx 69,80
9,00 10 72,00 22 2 6685000900 63,40 6785000900 69,80
9,10 9,90 10 72,00 22 2 668500xxxx 63,40 678500xxxx 69,80
10,00 10 72,00 26 2 6685001000 58,70 6785001000 65,10
10,10 10,90 12 83,00 26 2 66850000 92,50 6785000 100,00
11,00 12 83,00 28 2 6685001100 92,50 6785001100 100,00
11,10 11,90 12 83,00 28 2 668500xxxx 92,50 678500xxxx 100,00
12,00 12 83,00 30 2 6685001200 86,50 6785001200 94,00
12,10 12,90 14 83,00 30 2 668500xxxx 138,70 678500xxxx 147,30
13,00 14 83,00 32 2 6685001300 138,70 6785001300 147,30
13,10 13,90 14 83,00 32 2 6685000 138,70 678500xxxx 147,30
14,00 14 83,00 35 2 6685001400 138,70 6785001400 147,30

Satz/Set
Satz/Set Art.No. o o
" 30 Schaftfraser 15;;‘1‘“5;’252"
B s en e Su0g0g0T0gay OO 986,00
— INFO

Schaftiibergang 20° Konus und Radius (Standard bis @D=1)
kombiniert die Vorteile eines radialen Schaftlibergangs mit den Vorteilen eines konischen Schaftiibergangs.

- Héhere Stabilitat 440 .
- Hohere Steifigkeit
- Weniger Abdrangung

Neck Geometry Cone 20° and Radius (Standard up to @D=1)
Combines the advantages of a radial reck with those of a conical neck.

- More stabilility
- Higher rigidity
- Less deflection

H 03 © SPPW GmbH - Version J53. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.
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668 511 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Ultra kurz
Carbide Ultra Short Series Micro End Mills

DE: e« Fir die allgemeine Anwe_ndung i [€ L g (VHM poliert
e Ultra kurze, extrem stabile Ausfiihrung 1}« Carb | | polished
e Schneidenldnge 0,75x@ S—
e Verstérkter Zylinderschaft Form HA "= d2 ]
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte T; > B —f 0,75x0
e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet - p— ———— - |
- e e
EN: o For all applications N 2:2

.

e Ultra short series with very high rigidity
e Cutting length 0,75x@
e Reinforced cylindrical shank form HA .
e Center cutting HA Micro
e Polished finish or with X.Cut coating
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22
oD 0Od2 L | ArtNo. SldV[olN Art.No. Stk/pce oD Od2 L I Art.No. Stk/pce BNTH T ERSILsleS
h7 h5 668 511 Euro [z EEEE T h7 h5 1 668511 Euro GZLEIEMEITIR)

0,4 3 39 0,30 e6ss110040 14,60 67es11o040 19,40 0,7 3 39 0,53 e6ss110000 14,00 6785110070 18,70
0,5 3 39 0,37 eesst10050 14,00 6785110050 18,70 0,8 3 39 0,60 ees5110080 14,00 6785110080 18,70
0,6 3 39 0,45 eesst10060 14,00 6785110060 18,70 1,0 8 39 0,75 esssti0100 14,00 6785110100 17,40

.
.

-
668 507 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Extra kurz
678 507 Carbide Stub Series Micro End Mills

E-
=]

DE: e Fir die allgemeine Anwendung [€ > VHM | (poliert
e Extra kurze, extrem stabile Ausfiihrung }1 |<— u Carb ] |polished

e Schneidenlange 1,5x@ E—
o Verstérkter Zylinderschaft Form HA d2  —
To
P

e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte

e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet =T |
4

EN: o For all applications > z:2

e Stub series with very high rigidity ‘ @
HA Micro
J J

e Cutting length 1,5x@

e Reinforced cylindrical shank form HA a E
e Center cutting @ @

¢

e Polished finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

@D @d2 | | AN Stk/pce WRATIEEIVEES e L T Y LAl Art. No.  Stk/pce
h7 h5 668507 Euro [RARCIET] h7 h5 668507 Euro [ARCIE 1]
0,10* 3 39 0,10 ssss070010 48,40 6785070010 57,90 1,00 3 39 1,50 esss070100 14,00 6785070100 17,40
0,15 3 39 0,20 e6ss070015 40,80 6785070015 50,20 1,10 3 39 1,65 sesssor0tt0 14,00 678s0r0110 18,70
0,20 3 39 0,30 6685070020 34,70 6785070020 40,90 1,20 3 39 1,80 eesso70120 14,00 6785070120 18,70
0,25 3 39 0,35 6685070025 34,70 678507005 40,90 1,30 3 39 1,95 eessor0130 14,00 6785070130 18,70
0,30 3 39 0,45 6685070030 15,20 6785070030 23,50 1,40 3 39 2,10 eessor0140 14,00 6785070140 18,70
0,40 3 39 0,60 6685070040 14,60 6785070040 19,40 1,50 3 39 2,25 esss0m0150 14,00 6785070150 18,70
0,50 3 39 0,75 668507000 14,00 6785070050 17,40 1,60 3 39 2,40 eessorot60 15,20 6785070160 19,40
0,60 3 39 0,90 esss070060 14,00 6785070060 18,70 1,70 3 39 2,55 6685070170 15,20 6785070170 19,40
0,70 3 39 1,05 6685070070 14,00 6785070070 18,70 1,80 3 39 2,70 eessor010 15,20 6785070180 19,40
0,80 3 39 1,20 e66sso7o0s0 14,00 678507000 18,70 1,90 3 39 2,85 esssor0190 15,20 6785070190 19,40
0,90 3 39 1,35 6685070090 14,00 678507009 18,70 2,00 3 39 3,00 6685070200 15,20 6785070200 18,70

* +0,005
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668 509 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Lang
678 509 Carbide Long Series Micro End Mills

DE: e Fir die allgemeine Anwendung [€ L \L{
e Lange Ausfiihrung d" I 2 Carb | |polished
e Schneidenlédnge 5x@ q1d. —
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA T_ - ]
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte D _f 5x@ E
e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet .ﬂ |
s e

EN: e For all applications
e Long series @
e Cutting length 5x@
e Reinforced cylindrical shank form HA
e Center cutting @ @ @ a

e Polished finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

oD @d2 L g ArtNe. SldVleleCl At No.  Stk/pce oD @d:2 L |p AtNo SldVleleCl At No.  Stk/pce
h7? h5 668509 Euro RIEEiia =11 h7 h5 bt S T[] 678509  Euro
0,3 3 39 1,5 668509030 42,20 6785090030 47,30 1,3 3 39 6,5 66850910 35,30 6785090130 40,50
0,4 3 39 2,0 668509040 39,60 6785090040 44,80 1,4 3 39 7,0 668090140 35,30 6785090140 40,50
0,5 3 39 2,5 6685090050 35,30 6785090050 40,50 1,5 3 39 7,5 6685090150 32,70 6785090150 37,90
0,6 3 39 3,0 668509080 34,40 6785090060 39,60 1,6 3 39 8,0 668509160 35,30 6785090160 40,50
0,7 3 39 3,5 668509070 33,60 6785090070 38,70 1,7 3 39 8,5 6685090170 35,30 6785090170 40,50
0,8 3 39 4,0 6685090080 32,70 6785090080 37,90 1,8 3 39 9,0 668509010 35,30 6785090180 40,50
0,9 3 39 4,5 668509090 32,70 678509009 37,90 1,9 3 39 9,5 66850910 35,30 67850901% 40,50
1,0 3 39 5,0 e68s50%100 32,70 6785090100 37,90 2,0 3 39 10,0 66850%200 32,70 6785090200 37,90
1,1 3 39 5,5 668509110 35,30 6785090110 40,50 2,5 3 45 12,5 6685000250 32,70 6785090250 37,90
1,2 3 39 6,0 668509120 32,70 6785090120 39,50 3,0 4 46 15,0 6685090300 32,70 6785090300 37,90

-
668 510 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Uberlang
678 510 Carbide Extra Long Series Micro End Mills

DE: e Fir die allgemeine Anwendung

) L (VHM liert
e Uberlange Ausfiihrung ' < l1 >| |—L Carb |ppgi8|&dl
=
e Schneidenlange 8x@ m—dg d2 E—
o Verstarkter Zylinderschaft Form HA T; 1 E
-

_f 8x@

e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte v
o Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet ﬂ_@ )

-

EN: o For all applications N 2:2
* Extra long series 30° y
e Cutting length 8x@ - -
e Reinforced cylindrical shank form HA HA Mi
« Center cutting @ Q @ e | |Miero]
e Polished finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

oD @d2 L Art. No. Stk/pce Yt TSCIdv/ele: oD @d2 L Art. No. Stk/pce [FYeSTTSCIdd/ele

h7? h5 I1 668510 (M 678510 Euro h7 hs 1 6ess10 [T M 678510 Euro

0,3 3 39 2,4 6685100030 54,30 6785100030 58,70 1,5 4 44 12,0 e6s5100150 55,00 6785100150 57,10
0,4 3 39 3,2 6685100040 47,80 6785100040 51,10 1,6 4 44 12,8 6685100160 60,90 6785100160 65,20
0,5 3 39 4,0 6685100050 44,90 6785100050 46,90 1,7 4 44 13,6 6685100170 60,90 6785100170 65,20
0,6 3 39 4,8 6685100060 42,80 6785100060 44,90 1,8 4 44 14,4 6685100180 60,90 6785100180 65,20
0,7 3 39 5,6 oees5100070 47,80 6785100000 51,10 1,9 4 44 15,2 6685100190 60,90 6785100190 65,20
0,8 3 39 6,4 6685100080 42,80 6785100080 44,90 2,0 4 44 16,0 6685100200 57,00 6785100200 59,00
0,9 3 39 7,2 oees5100090 47,80 678510000 51,10 2,5 5 60 20,0 6685100250 69,30 6785100250 71,00
1,0 3 39 8,0 ess5100100 44,90 6785100100 46,90 3,0 5 60 24,0 e685100300 71,30 6785100300 73,00
1,1 3 39 8,8 eosst00110 47,80 6785100110 51,10 4,0 6 75 32,0 6685100400 76,20 6785100400 82,60
1,2 3 39 9,6 6685100120 44,90 6785100120 46,90 5,0 6 75 40,0 6685100500 77,10 6785100500 84,70
1,3 4 44 10,4 6685100130 58,70 6785100130 63,00 6,0 8 80 48,0 6685100600 78,10 6785100600 86,90
1,4 4 44 11,2 eess100140 58,70 6785100140 63,00
J
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668 507-F | Micro-Bohrnutenfriser aus VHM mit Freistellung

(Y431 yAJ Carbide Micro End Mills with Long Reach opzsy
< L > S
DE: ¢ Anwendung im Kleinstformenbau — 12 VHM | [poliert
o Freigestellter Hals zum Nutfrdsen an | | i Carb | | polished
schwer zuganglichen Stellen l_(' ! ')I —
e Zentrumschnitt - 1 Schneide (ber Mitte D ;= d2 ( X
e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet T i w— WN Cut

) L
EN: ¢ For micro mouldmaking application - -

e Reduced diameter after cutting edge ) .
* Center cutting 30° y
e Polished finish or with X.Cut coating P P
HA Micro
@

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23 @ @

oD @d2 L I I 2 Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce
-0,01 h5 668 507-F Euro 678 507-F Euro
0,4 3 39 0,40 2 2 6685070042 32,40 6785070042 35,60
0,5 3 39 0,55 2 2 6685070052 32,40 6785070052 35,60
0,5 3 39 0,55 4 2 6685070054 32,40 6785070054 35,60
0,5 3 39 0,55 6 2 668507005639 30,80 678507005639 34,20
0,5 3 60 0,55 6 2 6685070056 49,60 6785070056 53,60
0,6 3 39 0,70 4 2 6685070064 32,40 6785070064 35,60
0,7 8 39 0,85 4 2 6685070074 32,40 6785070074 35,60
0,8 3 39 1,00 4 2 6685070084 32,40 6785070084 35,60
0,8 3 39 1,00 6 2 6685070086 40,90 6785070086 44,20
0,8 3 39 1,00 9 2 668507008939 30,80 678507008939 34,20
0,8 3 60 1,00 9 2 6685070089 49,60 6785070089 53,60
0,9 3 39 1,15 6 2 6685070096 40,90 6785070096 44,20
1,0 8 39 1,30 4 2 6685070104 32,40 6785070104 35,60
1,0 B 39 1,30 6 2 6685070106 32,40 6785070106 35,60
1,0 8 39 1,30 9 2 6685070109 40,90 6785070109 44,20
1,0 3 39 1,30 12 2 668507010139 30,80 678507010139 34,20
1,0 3 60 1,30 12 2 6685070101 49,60 6785070101 53,60
1,2 3 39 1,60 6 2 6685070126 32,40 6785070126 35,60
1,2 3 39 1,60 9 2 6685070129 40,90 6785070129 44,20
1,4 3 39 1,90 6 2 6685070146 32,40 6785070146 35,60
1,4 8 39 1,90 9 2 6685070149 40,90 6785070149 44,20
1,5 3 39 2,05 6 2 6685070156 32,40 6785070156 35,60
1,5 8 39 2,05 9 2 6685070159 40,90 6785070159 44,20
1,5 3 39 2,05 12 2 668507015139 30,80 678507015139 35,40
1,5 3 60 2,05 12 2 6685070151 49,60 6785070151 53,60
1,8 3 39 2,50 9 2 6685070189 40,90 6785070189 44,20
1,8 3 39 2,50 12 2 6685070181 42,50 6785070181 45,70
2,0 3 39 2,80 9 2 6685070209 45,80 6785070209 51,00
2,0 3 39 2,80 12 2 6685070212 45,80 6785070212 51,00
2,0 3 60 2,80 15 2 6685070215 49,60 6785070215 53,60
2,5 3 60 3,55 15 2 6685070251 47,90 6785070251 53,60
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668 533 Micro-Bohrnutenfriser aus VHM - 3 schneiden 1/10 steigend
Carbide Short Series Micro End Mills - 3 Flutes 1/10 increments

DE: e 3 Schneiden, extrem scharfe Schneidkanten - L ” (VHM poliert
e Kurze, stabile Ausfiihrung ;J"h"l |_{ Carb | | polished
e Schneidenlénge 3x@ d —/
e Verstarkter Zylinderschaft D 2 ]
e Zentrumschnitt - 1 Schneide ber Mitte r - . . _f 3x9@ E
e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet —— ——————] |

Ve

p
EN: o 3 flutes, extremely sharp cutting edges N 2:3
e Short series with high rigidity 30° ) )
e Cutting length 3x@

e Reinforced cylindrical shank -

e Center cutting @ @ @ a HA Micro

J y,

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

e Polished finish or with X.Cut coating
oD Od2 L g ArtnNo Stk/pce FUNTHESIVIICE op Od2 L |y AtnNo Slfelecl Art. No. Stk/pce
-0,01 668533 Euro KLEEERM T30 -0,01 668533 Euro KLEEERN 1150

N
N

h5 h5
0,5 3 39 1,5 6685330050 16,80 6785330050 19,80 1,8 3 39 5,0 6685330180 19,20 6785330180 22,20
0,6 3 39 1,5 6685330060 16,80 6785330060 19,80 1,9 3 39 5,0 6685330190 19,20 6785330190 22,20
0,7 3 39 2,0 6685330070 16,80 6785330070 19,80 2,0 3 39 5,0 6685330200 18,20 6785330200 21,20
0,8 3 39 2,0 6685330080 16,80 6785330080 19,80 2,1 3 39 6,0 668530210 24,40 6785330210 27,50
0,9 3 39 2,5 668533000 16,80 6785330090 19,80 2,2 3 39 6,0 668533020 24,40 6785330220 27,50
1,0 3 39 3,0 6685330100 16,80 6785330100 19,80 2,3 3 39 6,0 6685330230 24,40 6785330230 27,50
1,1 3 39 3,0 65330110 19,20 6785330110 22,20 2,4 3 39 6,0 6685330240 24,40 6785330240 27,50
1,2 3 39 4,0 6685330120 16,80 6785330120 19,80 2,5 3 39 7,0 6685330250 20,10 678533025 23,10
1,3 3 39 4,0 6685330130 19,20 6785330130 22,20 2,6 3 39 7,0 668533020 26,80 6785330260 29,80
1,4 3 39 4,0 6685330140 18,20 6785330140 21,20 2,7 3 39 7,0 eess3020 26,80 6785330270 29,80
1,5 3 39 4,0 6685330150 18,20 6785330150 21,20 2,8 3 39 7,0 6685330280 26,80 6785330280 29,80
1,6 3 39 5,0 6685330160 19,20 6785330160 22,20 2,9 3 39 7,0 6685330200 26,80 6785330200 29,80
1,7 3 39 5,0 6685330170 19,20 6785330170 22,20 3,0 4 44 10,0 o6685330300 24,00 6785330300 27,00
f Micro-Schaftfr VHM - kstoff Ole10]
678 530 |cr_o Cha ra_:ser _aus ] Harte Wer st9 e E
Carbide Short Series Micro End Mills - Hard Materials ] )
DE: e Nut- und Umfangsfrasen von Sonderlegierungen < L | (VHM | E
und Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit l— I1
e Eingriffstiefe bis 3x@ ° ° — —)I |_‘ Cirbj
* Mit Schutzfase 45° fiir harte Werkstoffe D E d2 - -
D Zentru__mschnltt und 45‘_’ Spirale v v WN 3x92
e Oberflache X.Cut beschichtet y, y,
EN: e« Slotting and contouring in special alloys and ( H ( z:
materials with high hardness 45°) | 2-3 )

e Flute length 3x@

s e
e With protection chamfer 45° ]
e Center cutting and 45° helix @ @ @ ‘ @ HA ) Mlcrt;

e With X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

oD @d2 Stk/pce oD @d2 Stk/pce
01 hS L i z Art.No. ..o 201 hS L i z Art.No. p..o
0,5 3 39 1,5 2 6785300050 20,80 1,2 3 39 4,0 3 6785300120 20,80
0,6 3 39 1,5 2 6785300060 20,80 .5 3 39 4,0 3 6785300150 20,80
0,8 3 39 2,0 2 6785300080 20,80 2,0 3 39 5,0 3 6785300200 22,20
1,0 3 39 3,0 3 6785300100 20,80 2,5 3 39 7,0 3 6785300250 24,20
J
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668 529 | Micro-Radiusfriser aus VHM - Kurz :
678 529 Carbide Short Series Micro Radius End Mills "::E'.- o

=/

DE: e Kurze, stabile Ausfiihrung

' L | (vem] (oo
e Schneidenlange 2-3x@ j Ih |‘_ u Carb
e Flr den universellen Einsatz ' ¥ @ d2 I
e Zentrumschnitt, extrem scharfe e T_ ]
D

Schneidkanten

_/2 ’
-3x0 Cut
e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet -_w u

4 4

EN: ¢ Short series with high rigidity N 2:2
e Cutting length 2-3x@ 30° y
e For universal use

e Center cutting, extremely sharp cutting edges ( HA ;ll
« Polished finish or with X.Cut coating ) 'c"j

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

oD ad2 L I 2 r Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce
+0,01 h5 Radius 668 529 Euro 678 529 Euro
0,10 3 39 0,2 2 0,05 6685290010 56,50 6785290010 65,90
0,15 3} 39 0,3 2 0,075 6685290015 48,90 6785290015 58,30
0,20 3 39 0,5 2 0,10 6685290020 44,90 6785290020 51,10
0,25 3 39 0,5 2 0,125 6685290025 40,80 6785290025 47,00
0,30 3 39 0,8 2 0,15 6685290030 32,60 6785290030 35,70
0,35 3 39 0,8 2 0,175 6685290035 32,60 6785290035 35,70
0,40 3 39 1,0 2 0,20 6685290040 24,50 6785290040 27,70
0,50 3 39 1,5 2 0,25 6685290050 20,40 6785290050 23,50
0,60 3 39 1,5 2 0,30 6685290060 20,40 6785290060 23,50
0,70 3 39 2,0 2 0,35 6685290070 20,40 6785290070 23,50
0,80 3 39 2,0 2 0,40 6685290080 20,40 6785290080 23,50
0,90 3 39 2,5 2 0,45 6685290090 20,40 6785290090 23,50
1,00 3 39 3,0 2 0,50 6685290100 16,40 6785290100 19,40
1,10 3 39 3,0 2 0,55 6685290110 20,40 6785290110 23,50
1,20 3 39 4,0 2 0,60 6685290120 20,40 6785290120 23,50
1,40 3 39 4,0 2 0,70 6685290140 20,40 6785290140 23,50
1,50 3 39 4,0 2 0,75 6685290150 16,40 6785290150 19,40
1,60 3 39 4,0 2 0,80 6685290160 20,40 6785290160 23,50
1,80 3 39 5,0 2 0,90 6685290180 20,40 6785290180 23,50
2,00 3 39 5,0 2 1,00 6685290200 16,40 6785290200 19,40
2,50 3 39 7,0 2 1,25 6685290250 20,40 6785290250 23,50
3,00 4 44 10,0 2 1,50 6685290300 22,50 6785290300 24,80
3,50 4 44 10,0 2 1,75 6685290350 28,60 6785290350 30,90
4,00 5 52 12,0 2 2,00 6685290400 28,60 6785290400 30,90
4,50 5 52 12,0 2 2,25 6685290450 34,70 6785290450 37,00
5,00 6 52 14,0 2 2,50 6685290500 32,60 6785290500 35,00
5,50 6 52 14,0 2 2,75 6685290550 36,70 6785290550 39,70
6,00 6 57 16,0 2 3,00 6685290600 37,30

7,00 8 63 18,0 2 3,50 6685290700 59,30

8,00 8 63 20,0 2 4,00 6685290800 50,20

9,00 10 72 22,0 2 4,50 6685290900 79,10

10,00 10 72 26,0 2 5,00 6685291000 70,70
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668 521 Micro-Radiusfriser aus VHM - Ultra kurz
Carbide Ultra Short Micro Radius End Mills

DE: o LSJItI:a k.(tjjrz?.,. extrce)n;sst%bile Ausfihrung < L > /VHM Coliert
e Schneidenlange 0,75x —>| 11 Carb ) | polished
e Flr den universellen Einsatz L r_ i E—

e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet

EN: e Ultra short series with very high rigidity g .= Ve

e Zentrumschnitt, extrem scharfe Schneidkanten lﬁ-‘:‘= d2
T_D - ~
P

e Cutting length 0,75x@ No 2:2
« For universal use @ 30°) J
e Center cutting, extremely sharp cutting edges p
e Polished finish or with X.Cut coating HA Micro
J J
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22
oD od2 L I - r Art. No. Stk/pce Stk/pce
+0,01 h5 Radius 668 521 Euro Euro
0,3 3 39 0,25 2 0,15 6685210030 32,60 6785210030 35,70
0,4 3 39 0,30 2 0,20 6685210040 24,50 6785210040 27,70
0,5 5 39 0,35 2 0,25 6685210050 20,40 6785210050 23,50
0,6 3 39 0,45 2 0,30 6685210060 20,40 6785210060 23,50
0,8 g 39 0,60 2 0,40 6685210080 20,40 6785210080 23,50
1,0 3 39 0,75 2 0,50 6685210100 16,40 6785210100 19,40
(668 527 : iusfra S
Micro-Radiusfraser aus VHM - Extra kurz : S
Carbide Stub Series Micro Radius End Mills & )
DE: e Extra I_<urze__, extrem stabile Ausflihrung |€ L >| 'VHM poliert
e Schneidenlénge 1,5x@ d l1 I<_ u Carbj polished

e Flr den universellen Einsatz _—

e Zentrumschnitt, extrem scharfe Schneidkanten T_’.= d2 1

e Oberfléche poliert bzw. X.Cut beschichtet Dﬁ_f 1,5x0
EN: e Stub series with very high rigidity

e Cutting length 1,5x@

e For universal use @@@‘
e Center cutting, extremely sharp cutting edges
e Polished finish or with X.Cut coating @ @ @ e

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 22

oD @Od2 L |y ArtNo. SldVfeleCl At No.  Stk/pce oD @d2 L
0,01 h5 668527 Euro RZAEETA -1[{ £0,01

L
&

z:2
30°)

@ 4 4
HA Micro
y, y,

J; At No. Stk/pce
1 668527 Euro

Art. No. Stk/pce

h5 678527 Euro
0,10 3 39 0,10 6685270010 56,50 6785270010 65,90 1,20 3 39 1,80 e6ess270120 16,10 6785270120 19,40
0,15 3 39 0,20 e68s270015 48,90 6785270015 58,30 1,30 3 39 1,90 6685270130 20,40 6785270130 23,50
0,20 3 39 0,30 eses2r0020 44,90 6785270020 51,10 1,40 3 39 2,10 eess2r0140 20,40 6785270140 23,50
0,25 3 39 0,35 6685270025 40,80 6785270025 47,00 1,50 3 39 2,25 e66ss270150 16,10 6785270150 19,40
0,30 3 39 0,45 6685270030 32,60 6785270030 35,70 1,60 3 39 2,40 6685270160 20,40 6785270160 23,50
0,40 3 39 0,60 6685270040 24,10 6785270040 27,70 1,70 3 39 2,55 6685270170 20,40 6785270170 23,50
0,50 3 39 0,75 6685270050 20,10 6785270050 23,50 1,80 3 39 2,70 eess20180 20,40 6785270180 23,50
0,60 3 39 0,90 6685270060 20,10 6785270060 23,50 2,00 3 39 3,00 6685270200 16,10 6785270200 19,40
0,70 3 39 1,05 eess270070 20,10 6785270070 23,50 2,20 3 39 3,30 e6ess2r0220 22,10 6785270220 25,20
0,80 3 39 1,20 6685270080 20,10 6785270080 23,50 2,40 3 39 3,60 eees270240 22,10 6785270240 25,20
0,90 3 39 1,35 668527000 20,10 6785270090 23,50 2,50 3 39 3,75 6685270250 20,40 6785270250 23,50
1,00 3 39 1,50 6685270100 16,10 6785270100 19,40 2,60 3 39 3,90 6685270260 22,10 6785270260 25,20
1,10 3 39 1,65 eess20110 20,40 6785270110 23,50 2,80 3 39 4,20 6685270280 22,10 6785270280 25,20

J
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668 527-F | Micro-Radiusfriser aus VHM mit Freistellung

ot
Carbide Micro Radius End Mills with Long Reach Iil :/
Famom
DE: ¢ Anwendung im Kleinstformenbau = I L >| 'VHM poliert
¢ Freigeschliffener Hals zum Frésen tiefer Nuten «— 2 Carb | |polished
e Zentrumschnitt und extrem scharfe Schneiden V€ I | \ | =

e Oberflache poliert bzw. X.Cut beschichtet D ﬁm d2 e X
. . WN Cut

EN: ¢ For micro mouldmaking application
e Reduced diameter after cutting edge - -
e Center cutting N 2:2

e Polished finish or with X.Cut coating @@@‘@ 30° ) )
HA Micro
(@@ e

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

N
N

oD @d2 L I I2 2 r Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce
+0,01 h5 Radius 668 527-F Euro 678 527-F Euro
0,4 3 39 0,40 2,0 2 0,20 6685270042 38,90 6785270042 42,10
0,5 3 39 0,55 2,0 2 0,25 6685270052 38,90 6785270052 42,10
0,5 3 39 0,55 4,0 2 0,25 6685270054 38,90 6785270054 42,10
0,5 3 39 0,55 6,0 2 0,25 668527005639 36,90 678527005639 40,30
0,5 3 60 0,55 6,0 2 0,25 6685270056 57,80 6785270056 61,90
0,6 3 39 0,70 4,0 2 0,30 6685270064 38,90 6785270064 42,10
0,8 3 39 1,00 4,0 2 0,40 6685270084 38,90 6785270084 42,10
0,8 3 39 1,00 6,0 2 0,40 6685270086 49,20 6785270086 52,50
0,8 3 39 1,00 9,0 2 0,40 668527008939 36,90 678527008939 40,30
0,8 3 60 1,00 9,0 2 0,40 6685270089 57,80 6785270089 61,90
1,0 3 39 1,30 4,0 2 0,50 6685270104 38,90 6785270104 42,10
1,0 3 39 1,30 5,0 2 0,50 6685270105 52,90
1,0 3 39 1,30 6,0 2 0,50 6685270106 38,90 6785270106 42,10
1,0 3 39 1,30 9,0 2 0,50 6685270109 49,20 6785270109 52,50
1,0 3 39 1,30 12,0 2 0,50 668527010139 32,90 678527010139 36,20
1,0 3 60 1,30 12,0 2 0,50 6685270101 57,80 6785270101 61,90
1,2 3 39 1,60 6,0 2 0,60 6685270126 38,90 6785270126 42,10
1,5 3 39 2,05 6,0 2 0,75 6685270156 38,90 6785270156 42,10
1,5 4 44 2,05 7,5 2 0,75 6685270157 65,30
1,5 3 39 2,05 9,0 2 0,75 6685270159 49,20 6785270159 52,50
1,5 3 39 2,05 12,0 2 0,75 668527015139 32,90 678527015139 36,20
1,5 3 60 2,05 12,0 2 0,75 6685270151 57,80 6785270151 61,90
2,0 3 39 2,80 9,0 2 1,00 6685270209 49,20 6785270209 52,50
2,0 3 39 2,80 12,0 2 1,00 6685270212 49,20 6785270212 52,50
2,0 3 60 2,80 15,0 2 1,00 6685270215 57,80 6785270215 61,90
2,5 4 44 3,55 12,0 2 1,25 6685270252 61,10
2,5 3 60 3,55 15,0 2 1,25 6685270255 57,80 6785270255 61,90
3,0 4 44 4,30 15,0 2 1,50 6685270315 61,10
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p
678 522 Micro-Kugelfraser aus VHM - 220° mit Freistellung

Carbide Micro Radius End Mills - 220° with Long Reach

« L > I
DE: e Zur 3D-Bearbeitung im Formenbau _ « 12> VHM
e Speziell flir HSC, Hart- und Trockenbearbeitung — I Carb
e Eingriffstiefe 5x@ L I —
« Freistellung nach der Schneide — d2 -~ e
« Oberfliche X.Cut beschichtet b f | wN||5xo
- 230 J J
EN: ¢ 3D copy milling for mouldmakers 3 - -
e Especially HSC, hard- and dry milling bzl D N 2:2
. 1 o -
o Cutting length 5x@ (i O 30°) y
e Back clearance after primary cutting edge = P P
. : -1
e With X.Cut coating | @ @ @ Ha | [Micro
: i J J
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23
@D @d2 r Stk/pce
0,02 Pd1 h6 L 1 I2 z Radius Art. No. Euro
0,8 0,70 3 60 0,55 4,0 2 0,40 6785220080 70,60
1,0 0,85 3 60 0,70 5,0 2 0,50 6785220100 66,30
1,2 1,00 3 60 0,80 6,0 2 0,60 6785220120 70,60
1,5 1,30 3 60 1,00 7,5 2 0,75 6785220150 71,40
2,0 1,70 3 60 1,35 10,0 2 1,00 6785220200 74,00
3,0 2,60 6 75 2,00 15,0 2 1,50 6785220300 82,60
4,0 3,45 6 75 2,70 20,0 2 2,00 6785220400 90,30
5,0 4,30 6 75 3,40 25,0 2 2,50 6785220500 98,10

=
678 569 Micro-Multiflute-Radiusfraser aus VHM - L:150

Carbide Long Series Radius Micro End Mills

DE: « Uberlange Ausfithrung mit verstarktem Schaft [« L > 'VHM
flr Bearbeitungen mit Zugangsproblemen I2— Carb
e Schneidenldnge 1,5x@ I1 | ! | -
e Weniger Vibrationen, bessere Oberflachenqualitat e e
e Ldngere Werkzeuglebensdauer, héhere Kontur- WN 1,5x0
genauigkeit Y, Y,
e Oberflache X.Cut beschichtet - -

e Cutting length 1,5x@

e Less vibrations, high surface quality

e Extended tool life, improved shape accuracy
e With X.Cut coating

HA Micro

. . . . No z:6
EN: e Long series with reinforced shank for milling 30° y
operations with access problems P

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

oD @d>2 Art. Stk/pce oD @d:2 Art. Stk/pce
hi1 hs L 1t 12 2 a No. Euro hir hs L 1t 12z o Euro
3 6 150 4,5 60 6 1°30' 6785690300 97,80 5 6 150 7,5 60 6 30 6785690500 97,80
4 6 150 6,0 60 6 1° 6785690400 97,80 6 6 150 9,0 6 6785690600 97,80
J
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Ve
752 852 Micro-Radiusfraser aus VHM - Formenbau
Carbide Micro Radius End Mills - Mouldmaking
DE: e Bearbeitung von geharteten Stihlen bis 65 HRC < L > (m
* Erhdhte Eingriffstiefe an Formschragen l— Ic _>I Carb
e Optimierte HSC-Schaftgeometrie fiir hohere L I
Laufruhe und langere Lebensdauer d2 e e
« Oberflache X.Cut beschichtet TD_ ) WN Ra“;iitus
< ) y, y,
EN: e Milling of treated steels up to 65 HRC — |2 le | - -
* Extended deep milling at draft of mould |l Ho 2:2
e Optimized HSC geometry for less vibrations 4 0 y, y,
arjnd longer toolllife P P
e With X.Cut coating tr td3 HA | [Micro
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23 @ @ @ @
oD @d2 g4, It I2 Sl r  Art.No. Stk/pce
+0,01 h5 a=0,5° a=1° o=2° q=3° Radius Euro
0,4 4 0,37 45 0,3 2 2,87 3,15 3,63 4,07 0,20 7528520402 50,50
0,4 4 0,37 45 0,3 3 3,97 4,31 4,88 5,37 0,20 7528520403 50,50
0,4 4 0,37 45 0,3 4 507 545 6,08 663 0,20 7528520404 50,50
0,5 4 0,47 45 0,4 2 2,86 3,14 3,62 4,06 0,25 7528520502 46,00
0,5 4 0,47 45 0,4 4 506 545 6,08 6,61 0,25 7528520504 46,00
0,5 4 0,47 45 0,4 6 7,22 7,69 8,43 9,05 0,25 7528520506 46,00
0,5 4 0,47 45 0,4 9 10,43 11,00 11,87 12,57 0,25 7528520509 46,00
0,6 4 0,57 45 0,5 2 2,86 3,13 3,61 4,04 0,30 7528520602 46,00
0,6 4 0,57 45 0,5 4 5,06 5,44 6,07 6,60 0,30 7528520604 46,00
0,6 4 0,57 45 0,5 6 7,22 7,69 8,42 9,04 0,30 7528520606 46,00
0,6 4 0,57 45 0,5 9 10,43 10,99 11,86 12,56 0,30 7528520609 46,00
0,8 4 0,77 45 0,6 4 5,05 5,43 6,05 6,58 0,40 7528520804 46,00
0,8 4 0,77 45 0,6 6 7,21 7,68 8,41 9,02 0,40 7528520806 46,00
0,8 4 0,77 45 0,6 9 10,42 10,98 11,85 12,55 0,40 7528520809 46,00
0,8 4 0,77 45 0,6 12 13,60 14,25 15,22 15,99 0,40 7528520812 46,70
1,0 4 0,96 51 0,8 4 509 545 6,05 6,58 0,50 7528521004 46,70
1,0 4 0,96 51 0,8 6 7,25 7,70 8,41 9,02 0,50 7528521006 46,70
1,0 4 0,96 51 0,8 9 10,45 11,00 11,85 12,55 0,50 7528521009 46,70
1,0 4 0,96 Sil 0,8 12 13,63 14,26 15,22 15,99 0,50 7528521012 46,70
1,0 4 0,96 51 0,8 16 17,84 18,56 19,64 21,20 0,50 7528521016 50,50
1,0 4 0,96 51 0,8 20 22,02 22,83 24,01 26,51 0,50 7528521020 52,00
1,5 4 1,44 51 1,2 6 7,31 7,73 8,42 9,01 0,75 7528521506 46,70
1,5 4 1,44 51 1,2 9 10,51 11,03 11,86 12,54 0,75 7528521509 46,70
1,5 4 1,44 51 1,2 12 13,68 14,29 15,23 15,98 0,75 7528521512 46,70
1,5 4 1,44 51 1,2 16 17,88 18,59 19,65 21,18 0,75 7528521516 50,50
1,5 4 1,44 51 1,2 20 22,06 22,85 24,01 & 0,75 7528521520 52,00
2,0 4 1,92 61 1,6 6 7,38 7,77 8,43 9,00 1,00 7528522006 48,20
2,0 4 1,92 61 1,6 9 10,56 11,06 11,86 12,53 1,00 7528522009 48,20
2,0 4 1,92 61 1,6 12 13,73 14,31 15,23 15,98 1,00 7528522012 48,20
2,0 4 1,92 61 1,6 16 17,92 18,61 19,65 & 1,00 7528522016 50,50
2,0 4 1,92 61 1,6 20 22,10 22,87 24,02 & 1,00 7528522020 52,00
2,0 4 1,92 61 1,6 25 27,30 28,16 & & 1,00 7528522025 52,70
2,0 4 1,92 61 1,6 30 32,48 33,42 £ B 1,00 7528522030 53,50
* keine Berthrung / * no contact
/
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752 851 Micro-Torusfraser aus VHM - Formenbau
Carbide Micro Torical End Mills - Mouldmaking
DE: e Bearbeitung von gehérteten Stahlen bis 65 HRC L > (VHM |
L]
. Optimierte HSC-Schafigeometrie for héhere T L [e
Laufruhe und léngere Lebensdauer T—’—Eiz e -
e Oberflache X.Cut beschichtet D . e ) 1 WN) R:;'itus)
EN: o Milling of treated steels up to 65 HRC «— l2— | - -
¢ Extended deep milling at draft of mould > I [< H 2:2
e Optimized HSC geometry for less vibrations =:< 20°) )
and longer tool life e 1 ds p p
e With X.Cut coating HA Micro
J y,
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23 @ @ @ @
@D 2d> @ds L 1 12 lc (Tiete/Depth) r Art. No. S
+0,01 h5 0=0,5° o=1° o=2° o=3° Radius Euro
0,3 4 0,28 45 0,45 1,0 1,69 1,92 2,33 2,72 0,05 7528510301 52,00
0,3 4 0,28 45 0,45 1,5 2,26 2,53 2,99 3,42 0,05 7528510302 52,00
0,3 4 0,28 45 0,45 2,5 3,38 3,71 4,26 4,74 0,05 7528510303 52,00
0,4 4 0,37 45 0,60 2,0 2,89 3,17 3,67 4,12 0,05 7528510402 52,00
0,4 4 0,37 45 0,60 3,0 3,99 4,33 491 541 0,05 7528510403 52,00
0,4 4 0,37 45 0,60 4,0 508 547 6,11 6,66 0,05 7528510404 52,00
0,5 4 0,47 45 0,70 2,0 2,89 3,17 3,67 4,12 0,05 7528510502 47,50
0,5 4 0,47 45 0,70 4,0 508 547 6,11 6,66 0,05 7528510504 47,50
0,5 4 0,47 45 0,70 6,0 7,24 7,71 8,46 9,08 0,05 7528510506 47,50
0,5 4 0,47 45 0,70 9,0 10,44 11,02 11,89 12,60 0,05 7528510509 47,50
0,6 4 0,57 45 0,90 2,0 2,88 3,17 3,67 4,12 0,06 7528510602 47,50
0,6 4 0,57 45 0,90 4,0 508 547 6,11 6,66 0,06 7528510604 47,50
0,6 4 0,57 45 0,90 6,0 7,24 7,71 8,46 9,08 0,06 7528510606 47,50
0,6 4 0,57 45 0,90 9,0 10,44 11,02 11,89 12,60 0,06 7528510609 47,50
0,7 4 0,67 45 1,00 2,0 2,88 3,17 3,67 4,12 0,07 7528510702 47,50
0,7 4 0,67 45 1,00 4,0 508 547 6,11 6,66 0,07 7528510704 47,50
0,7 4 0,67 45 1,00 6,0 7,24 7,71 8,46 9,08 0,07 7528510706 47,50
0,8 4 0,77 45 1,20 4,0 508 547 6,11 6,65 0,08 7528510804 47,50
0,8 4 0,77 45 1,20 6,0 7,24 7,71 8,46 9,08 0,08 7528510806 47,50
0,8 4 0,77 45 1,20 9,0 10,44 11,01 11,89 12,60 0,08 7528510809 47,50
0,8 4 0,77 45 1,20 12,0 13,62 14,27 15,25 16,03 0,08 7528510812 48,20
1,0 4 0,96 51 1,50 4,0 5,12 550 6,13 6,67 0,10 7528511004 48,20
1,0 4 0,96 51 1,50 6,0 7,28 7,74 8,48 9,09 0,10 7528511006 48,20
1,0 4 0,96 51 1,50 9,0 10,48 11,04 11,90 12,61 0,10 7528511009 48,20
1,0 4 0,96 51 1,50 12,0 13,65 14,29 15,27 16,04 0,10 7528511012 48,20
1,0 4 0,96 51 1,50 16,0 17,86 18,59 19,68 21,32 0,10 7528511016 52,00
1,0 4 0,96 51 1,50 20,0 22,04 22,85 24,04 26,63 0,10 7528511020 53,50
1,2 4 1,15 51 1,80 6,0 7,32 7,77 8,50 9,11 0,12 7528511206 48,20
1,2 4 1,15 51 1,80 9,0 10,51 11,06 11,92 12,62 0,12 7528511209 48,20
1,2 4 1,15 51 1,80 12,0 13,68 14,32 15,28 16,05 0,12 7528511212 48,20
1,4 4 1,34 51 2,10 6,0 7,36 7,80 8,51 9,12 0,14 7528511406 48,20
1,4 4 1,34 51 2,10 9,0 10,54 11,09 11,94 12,63 0,14 7528511409 48,20
1,4 4 1,34 51 2,10 12,0 13,71 14,34 15,29 16,06 0,14 7528511412 48,20
1,5 4 1,44 51 2,30 6,0 736 7,80 8,51 9,12 0,15 7528511506 48,20
1,5 4 1,44 51 2,30 9,0 10,54 11,09 11,93 12,63 0,15 7528511509 48,20
1,5 4 1,44 il 2,30 12,0 13,71 14,34 15,29 16,06 0,15 7528511512 48,20
1,5 4 1,44 51 2,30 16,0 17,91 18,63 19,70 21,37 0,15 7528511516 52,00
1,5 4 1,44 51 2,30 20,0 22,09 22,89 24,07 & 0,15 7528511520 53,50
1,6 4 1,54 51 2,40 6,0 7,35 7,80 8,51 9,12 0,16 7528511606 50,50
1,6 4 1,54 51 2,40 12,0 13,71 14,33 15,29 16,06 0,16 7528511612 50,50
1,6 4 1,54 51 2,40 16,0 17,91 18,63 19,70 21,37 0,16 7528511616 52,00
1,8 4 1,73 51 2,70 6,0 7,39 7,82 8,53 9,13 0,18 7528511806 50,50
1,8 4 1,73 51 2,70 12,0 13,74 14,36 15,30 16,08 0,18 7528511812 50,50
1,8 4 1,73 51 2,70 16,0 17,94 18,64 19,71 s 0,18 7528511816 52,00
2,0 4 1,92 61 3,00 6,0 743 7,85 8,55 9,15 0,20 7528512006 50,50
* keine Bertihrung / * no contact )
H 13 © SPPW GmbH - Version J53. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.
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752 851 Micro-Torusfraser aus VHM - Formenbau

Carbide Micro Torical End Mills - Mouldmaking

DE: e Bearbeitung von geharteten Stéhlen bis 65 HRC < L > (VHM
e Erhohte Eingriffstiefe an Formschragen l— Ic — |_|! Carb
e Optimierte HSC-Schaftgeometrie fir hohere ¢ L/
Laufruhe und langere Lebensdauer % dz e e
« Oberflache X.Cut beschichtet o ) WN | [ mit
< le > J Radlusj
EN: e Milling of treated steels up to 65 HRC <« |2_’| | - -
e Extended deep milling at draft of mould - I |« H 2:2
e Optimized HSC geometry for less vibrations « 20°) : )
and longer tool life 1 r td3 P P
e With X.Cut coating

HA | |Micro
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

(%] @d>2 Bds L I Iz Ic (Tiefe/Depth) r A Stk/pce
+0,01 h5 a=0,5° a=1° 0a=2° «o=3° Radius Euro

2 4 1,92 61 3 9 10,61 11,13 11,96 16,25 0,2 7528512009 50,50

2 4 1,92 61 3 12 13,77 14,38 15,32 16,11 0,2 7528512012 50,50

2 4 1,92 61 3 16 17,96 18,66 19,73 E3 0,2 7528512016 52,00

2 4 1,92 61 3 20 22,13 22,92 24,11 £ 0,2 7528512020 53,50

2 4 1,92 61 3 25 27,33 28,20 & & 0,2 7528512025 54,20

2 4 1,92 61 3 30 32,51 33,46 i i 0,2 7528512030 55,00

* keine Berthrung / * no contact

—INFO

Micro-Formenbaufraser - Micro Deep & Hard
e Hartbearbeitung bis 65 HRC

e Erhohte Eingriffstiefen an Formschragen

e Optimierte HSC-Schaftgeometrie

Die optimierte Form des Ubergangs der Freistellung in den Schaft mit Radius und
Konus [A] erlaubt es den Winkel der Gesenkschrage [a] optimal zu nutzen und
so die Nutzlange [Ic] des Frasers im Vergleich mit der normalen Nutzlange [12]
zu steigern. Abhéngig vom Winkel der Schrage ergibt sich eine deutlich erhéhte
Einsatztiefe.

Micro End Mills for Mouldmaking - Micro Deep & Hard
¢ Milling of treated steels up to 65 HRC

e Extended deep milling at draft of mould

e Optimized HSC geometry

The reinforced long neck geometry with radius and back taper [A] allows it to
take advantage of the mould incline angle [a] increasing the usable milling length

[Ic] of the tool compared to the normal usable length [I2]. In function of the
incline angle a significantly increased milling depth can be achieved.

© SPPW GmbH - Version 153. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten. H 14
Unverbindliche Preisempfehlung. Alle Preise zuzligl. Mehrwertsteuer.
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752 853 Micro-Schaftfraser aus VHM - Formenbau 2
Carbide Micro End Mills - Mouldmaking & )
DE: « 3D-Bearbeitung von Aluminium im Formenbau < L > (vim!| [ z
¢ Freigestellte Ausfliihrung fiir hohe Eingriffstiefen <« |2 Carb Cut
e Scharfe Schneidecken fur flachen Nutgrund E }1 |<— / J
e Durchmesser-Toleranz -0,01/-0,02 = L — d2 ( ( harf
e . schar
e Oberflache Z.Cut beschichtet TD _f WN sharpj

r. J
EN: e 3D milling of aluminium in mouldmaking E , -

e Long reach, diameter reduction after edge t w 2:2
e Sharp edges for flat slots 30°)
e Diameter tolerance -0,01/-0,02

ds
e e
With Z. i
o Wit Cut coating @ @ e HA Micro
J J

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

g?z thtliz Ods L I1 I2 Art. No. SEtI:{:?;e _?’?2 th(liz @ds L I1 I2 Art. No. Sélz:j;e
0,4 4 0,35 50 0,5 2,5 7528530402 34,50 2,0 4 1,95 50 3,0 12,0 7528532012 32,70
0,5 4 0,45 50 0,6 6,0 7528530508 34,50 2,0 4 1,95 50 3,0 16,0 7528532016 32,70
0,6 4 0,55 50 0,7 6,0 7528530808 34,50 3,0 4 2,90 50 5,0 12,0 7528533012 33,90
0,8 4 0,75 50 1,0 7,0 7528530807 34,50 3,0 4 2,90 60 50 18,0 7528533018 33,90
1,0 4 0,95 50 2,0 8,0 7528531008 32,70 4,0 6 3,80 60 8,0 16,0 7528534016 36,30
1,0 4 0,95 50 2,0 12,0 7831012 32,70 5,0 6 4,50 60 10,0 17,0 7528535017 36,90
1,5 4 1,45 50 2,5 10,0 7528831510 32,70 6,0 6 5,50 60 12,0 21,0 7528536021 36,90
1,5 4 1,45 50 2,5 15,0 7528831515 32,70

( H -n
752 854 Micro-Torusfraser aus VHM - Formenbau

Carbide Micro Corner Radius End Mills - Mouldmaking

DE: « 3D-Bearbeitung von Aluminium im Formenbau < L >| (vim!| [ z
¢ Freigestellte Ausfliihrung fiir hohe Eingriffstiefen < 12 I_{ Carb Cut
e Mit Eckenradius Ui hh |« / J

e Durchmesser-Toleranz -0,01/-0,02 *;'E d2 e
mit

« Oberfldche Z.Cut beschichtet TD \ r 75 WN | [Radius
J

J
EN: ¢ 3D milling of aluminium in mouldmaking | .- - -
e Long reach, diameter reduction after edge w 2:2
e With corner radius td3 30°) y

e Diameter tolerance -0,01/-0,02

e e

With Z. i
o Wit Cut coating Q @ a HA Micro
J J

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

g’g ¢hc‘liz @ds L 11 12 r ArtNo. Sélz:f;e 2?2 ¢hc(152 @ds L 11 12 r ArtNo. Ség?;e
1,0 4 0,95 50 1,2 8 0,1 752541008 36,30 3,0 4 2,90 60 7,0 18 0,2 7528543018 37,50
1,0 4 0,95 50 1,2 12 0,1 75841012 36,30 3,0 4 2,90 60 7,0 25 0,2 752854325 37,50
1,5 4 1,45 50 1,8 10 0,1 758541510 36,30 4,0 6 3,80 60 8,0 16 0,5 7528544016 41,00
1,5 4 1,45 50 1,8 15 0,1 75854155 36,30 40 6 3,80 60 8,0 20 0,5 7528544020 41,00
2,0 4 1,95 50 2,2 12 0,1 75852012 36,30 5,0 6 4,50 60 10,0 17 0,5 7528545017 41,00
2,0 4 1,95 50 2,2 16 0,1 758542016 36,30 6,0 6 550 60 12,0 21 1,0 7528546021 41,00
— INFO

Weitere Fraser zur Bearbeitung von Leichtlegierungen :
und Kunststoffen finden Sie in Kapitel I -

More milling cutters for light alloys and plastics can
be found in chapter I

H 15 © SPPW GmbH - Version J53. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.
Unverbindliche Preisempfehlung. Alle Preise zuziigl. Mehrwertsteuer.
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752 855 Micro-Radiusfraser aus VHM - Formenbau
Carbide Micro Radius End Mills - Mouldmaking

DE: « 3D-Bearbeitung von Aluminium im Formenbau € L > (vim| ( z
¢ Freigestellte Ausfihrung fir hohe Eingriffstiefen 12 I— Carb Cut
¢ Vollradius flir Kopierarbeiten —> |1|<— _1 y / J
e Radius-Toleranz £0,01 = d2 ( (.
¢ Oberflache Z.Cut beschichtet Ar WN | |t
D J y,
EN: ¢ 3D milling of aluminium in mouldmaking C:E - -
e Long reach, diameter reduction after edge - w 2:2
e Radius for copying operations td3 3°°, )
e Radius Tolerance 0,01 p P
e With Z.Cut coating @ @ a HA Micro
J J

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

gD @d2 g4, | I1 2 Art.No. /P @D @d2 4o |, o Art No, StK/Pce

20,02 hé Euro 002 hé "N°  Euro
03 4 025 50 04 2,0 o 48,80 1,0 4 0,95 50 1,2 12,0 72 36,30
03 4 025 50 0,4 4,0 700 48,80 1,5 4 1,45 50 1,8 10,0 7ssssis0 36,30
04 4 0,35 50 0,4 1,5 72 38,10 1,5 4 1,45 50 1,8 150 7ssssists 36,30
05 4 045 50 0,6 2,0 72 38,10 20 4 1,95 50 4,0 12,0 7m0 36,30
05 4 045 50 0,6 50 o005 38,10 20 4 1,95 50 40 16,0 mus06 36,30
06 4 055 50 0,7 2,0 7ossse2 38,10 30 4 29 50 60 12,0 mmsn2 36,30
06 4 055 50 0,7 50 o005 38,10 30 4 29 60 60 18,0 s 37,50
08 4 0,75 50 0,8 4,0 7osssee 38,10 40 6 38 60 80 16,0 706 40,40
08 4 0,75 50 0,8 80 7ossms 38,10 50 6 4,50 60 10,0 17,0 7sssson 40,40
1,0 4 095 50 1,2 8,0 7sssi 36,30 60 6 550 60 12,0 21,0 7msei 40,40

( H - -m
758 526 Micro-Dentalradiusfraser aus VHM - wachs & PMMA

Carbide Micro Dental Radius End Mills - Wax & PMMA

DE: e 3D-Bearbeitung von Dentalkunststoffen < L >l (vim| (
¢ Insbesondere Wachs und PMMA _ I . carb | [P1aNk
e Polierte Schneiden fiir beste Spanabfuhr I S J
e Saubere Oberflachen, Gratfreiheit, kein Verkleben L« 1 _)I | e -
e Freigestellte Ausfihrung flr hohe Eingriffstiefen D d2 WN R:(‘"itus
e Oberfléche blank r o — J

1, -...a45 £
- e s

EN: « 3D milling in dental plastics 45° 2z:2
e Especially wax and PMMA y y
e Polished flutes for better chip removal
e Clean surfaces, no burrs or build up 20,6 - 2,5 o . ) ( (.
e Long reach, diameter reduction after edge Auf Anfrage kurzfristig verflgbar! (57 HA) MICI‘(;

e Bright finish Available on request rapidly!

-
758 529 Micro-Dentalradiusfraser aus VHM - Zirkon
Carbide Micro Dental Radius End Mills - Zirconium
DE: e 3D-Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen 'VHM
wie Zirkonoxid < L | Carb
e Extrem scharfe Schneiden < 12 > -
e Saubere Oberflachen, keine Ausbriiche <« I1 | e -
e Freigestellte Ausfiihrung, hohe Eingriffstiefen L -)I WN Ra";'i'itus
« Oberflache X.Cut beschichtet D “ d2 ) y,
... a 4 4
EN: ¢ 3D milling of abrasive dental materials rtr - _f 2:2
like zirconium oxide ) )
e Extremely sharp cuttl_ng edges _ 30,6 - 2,5 - —
¢ Clean surfaces, no chipped of material AUf Anf kurzfristi fiigbar! HA Micro
e Long reach, diameter reduction after edge u ! nirage kurziristig V_er ugbar: Dental
« With X.Cut coating Available on request rapidly! / /
)
© SPPW GmbH - Version 153. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten. H 16
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698 500 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Diamant
Carbide Short Series Micro End Mills - Diamond
DE: o Fiir die Grafitbearbeitung |« L > m
° Kurze,_ stab__ile Ausfiihrung }J‘ I1 .>| |_{ Carb
e Schneidenlange 3x@ R . I
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA d2 e e
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte E _T WN 3x0
e Oberflache Diamant beschichtet J J
e e
EN: o For graphite N 2:2
e Short series with high rigidity 30° y
. gu'ttifggclsg gc“?-fﬁ Q | shank form HA ( (
e Reinfor j
e Center cuttinygI ricel shaniorm @ HA Micro
e With diamond coating o 7
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23
@D @d2 | ; z Art.No. b oD @d2 | 1z Art.No. Gire
0,30 3 39 0,8 2 6985000030 43,80 3,30 4 44 10 2 6985000330 44,50
0,40 3 39 1,0 2 6985000040 39,80 3,40 4 44 10 2 6985000340 44,50
0,50 8 39 1,8 2 6985000050 37,80 3,50 4 44 10 2 6985000350 44,50
0,60 3 39 1,5 2 6985000060 37,80 3,60 4 44 10 2 6985000360 44,50
0,70 3 39 2,0 2 6985000070 37,80 3,70 4 44 10 2 6985000370 44,50
0,80 3 39 2,0 2 6985000080 37,80 3,80 4 44 10 2 6985000380 44,50
0,90 3 39 2,5 2 6985000090 37,80 3,90 4 44 10 2 6985000390 44,50
1,00 3 39 3,0 2 6985000100 37,80 4,00 5 52 12 2 6985000400 44,50
1,10 3 39 3,0 2 6985000110 37,80 4,10 5 52 12 2 6985000410 49,40
1,20 3 39 4,0 2 6985000120 37,80 4,20 5 52 12 2 6985000420 49,40
1,30 3 39 4,0 2 6985000130 39,00 4,30 5 52 12 2 6985000430 49,40
1,40 3 39 40 2 6985000140 39,00 4,40 5 52 12 2 6985000440 49,40
1,50 3 39 4,0 2 6985000150 39,00 4,50 5 52 12 2 6985000450 49,40
1,60 3 39 5,0 2 6985000160 39,80 4,60 5 52 12 2 6985000460 49,40
1,80 3 39 5,0 2 6985000180 39,80 4,70 5 52 12 2 6985000470 49,40
1,90 3 39 5,0 2 6985000190 39,80 4,80 5 52 12 2 6985000480 49,40
2,00 3 39 50 2 6985000200 39,00 4,90 5 52 12 2 6985000490 49,40
2,10 3 39 6,0 2 6985000210 40,60 5,00 6 52 14 2 6985000500 49,40
2,20 3 39 60 2 6985000220 40,60 5,10 6 52 14 2 6985000510 56,10
2,30 3 39 60 2 6985000230 40,60 5,20 6 52 14 2 6985000520 56,10
2,40 3 39 60 2 6985000240 40,60 5,30 6 52 14 2 6985000530 56,10
2,50 3 39 7,0 2 6985000250 40,60 5,40 6 52 14 2 6985000540 56,10
2,60 3 39 7,0 2 6985000260 43,80 5,50 6 52 14 2 6985000550 56,10
2,70 3 39 7,0 2 6985000270 43,80 5,60 6 52 14 2 6985000560 56,10
2,80 3 39 7,0 2 6985000280 43,80 5,70 6 52 14 2 6985000570 56,10
3,00 4 44 10,0 2 6985000300 41,20 5,80 6 52 14 2 6985000580 56,10
3,10 4 44 10,0 2 6985000310 44,50 5,90 6 52 14 2 6985000590 56,10
3,20 4 44 10,0 2 6985000320 44,50
—INFO
200 1
Erhebliche Standzeiterhthung durch Diamantbeschichtung 180
Significantly increased tool-life due to diamond coating :3
< 1
& o
fw
ED
4
= 10
C4 - kristallin C45 - glatt o [ |
bk Diamanl
J
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698 507 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Diamant ORAD
Carbide Stub Series Micro End Mills - Diamond

L]
[E]75%
DE: e« Fir die Grafitbearbeitung < L > (VHM
o Extra kurze, extrem stabile Ausfiihrung >l |_{ Carb
¢ Schneidenlange 1,5xd ¥ r_ . nhiseing
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA ﬁ d2 s s
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte |D _f WN | [1,5x0
e Oberflache Diamant beschichtet y, Y,
s s
EN: e For graphite N 2:2
. . . e o -
e Stub series with very high rigidity 30° ) y

e Cutting length 1,5x@

e e
e Reinforced cylindrical shank form HA Komposit -
e Center cutting @ HA ) Mlcrcj

e With diamond coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

@D @dz | ),z Art.No. e 2D @d2 4z ArtNe. b
0,3 3 39 0,45 2 6985070030 43,80 1,2 3 39 1,80 2 6985070120 37,80
0,4 3 39 0,60 2 6985070040 39,80 1,3 3 39 1,95 2 6985070130 39,00
0,5 3 39 0,75 2 6985070050 37,80 1,4 3 39 2,10 2 6985070140 39,00
0,6 B 39 09 2 6985070060 37,80 1,5 3 39 2,25 2 6985070150 39,00
0,7 3 39 1,05 2 6985070070 37,80 1,6 3 39 240 2 6985070160 39,80
0.8 3 39 1,20 2 Soaa0T0080 37,80 1,7 3 39 2,55 2 6985070170 39,80
0,9 3 39 1,35 2 6985070090 37,80 1,8 3 39 2,70 2 6985070180 39,80
1,0 3 39 1,50 2 6985070100 37,80 1,9 3 39 285 2 6985070190 39,80
1,1 3 39 1,65 2 6985070110 37,80 2,0 3 39 3,00 2 6985070200 39,00

-
698 507-F Micro-Bohrnutenfraser aus VHM mit Freistellung - Diamant
Carbide Stub Series Micro End Mills with Long Reach - Diamond

DE: e Fiir die Grafitbearbeitung < L > (VHM
e Extra kurze, extrem stabile Ausfliihrung l— |2 —> Carb
e Mit Freistellung nach der Schneide > I —/
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA L r_ ¥ e (hals
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte D d2 WN frei-
e Oberfldche Diamant beschichtet —_— N ) |gestelly

f T =

EN: e For graphite N 2:2
e Stub series with very high rigidity 30°) )
e Back clearance after cutting edges P P
e Reinforced cylindrical shank form HA Komposi .
e Center cutting @ HA J Mlcrg

¢ With diamond coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

gD @d2 |, 1 z Art.No. TRy 9D @4z, ;2 Art.No. oro
0,4 3 39 040 2 2 6985070042 54,30 1,2 8 39 1,60 6 2 6985070126 54,30
0,5 3 39 0,55 2 2 6985070052 54,30 1,2 3 39 1,60 9 2 6985070129 63,50
0,5 3 39 0,55 4 2 6985070054 54,30 1,4 3 39 1,90 6 2 6985070146 54,30
0,5 3 60 0,55 6 2 6985070056 77,50 1,4 3 39 1,90 9 2 6985070149 63,50
0,6 3 39 0,70 4 2 6985070064 54,30 1,5 3 60 2,05 12 2 6985070151 77,50
0,7 3 39 0,85 4 2 6985070074 54,30 i,5 3 39 2,05 6 2 6985070156 54,30
0,8 3 39 1,00 4 2 6985070084 54,30 11,5 8 39 2,05 9 2 6985070159 63,50
0,8 3 39 1,00 6 2 6985070086 63,50 1,8 3 39 2,50 12 2 6985070181 65,10
0,8 3 60 1,00 9 2 6985070089 77,50 1,8 3 39 2,50 9 2 6985070189 63,50
0,9 3 39 1,15 6 2 6985070096 63,50 2,0 3 39 2,80 9 2 6985070209 63,50
1,0 3 60 1,30 12 2 6985070101 77,50 2,0 8 39 2,80 12 2 6985070212 65,10
1,0 3 39 1,30 4 2 6985070104 54,30 2,0 3 60 2,80 15 2 6985070215 77,50
1,0 3 39 1,30 6 2 6985070106 54,30 2,5 3 60 3,55 15 2 6985070251 77,50
1,0 3 39 1,30 9 2 6985070109 63,50
J
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698 509 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Diamant

Carbide Long Series Micro End Mills - Diamond

DE: e« Besonders geeignet fir die Grafitbearbeitung [€ L > VHM
¢ Lange Ausflihrung mit extrem scharfen Schneidkanten }J@ l1 —>! Carb
e Schneidenlénge 5x@ ) —/
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA % d2 - -
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte T; —f WN 5x@
e Oberflache Diamant beschichtet y, Y,

e e

EN: o For graphite N 2:2
e Long series with extremely sharp cutting edges 3°°) ) )
e Cutting length 5x@ P P
e Reinforced cylindrical shank form HA Komposit .
e Center cutting @ HA y MICI'C:

e With diamond coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

oD @dz |y, z Art.No. e @D @d2 2 ArtNe. TN
0,4 3 39 2,0 2 6985090040 62,80 1,3 3 39 6,5 2 6985090130 58,50
0,5 3 39 2,5 2 6985090050 58,50 1,4 3 39 7,0 2 6985090140 58,50
0,6 3 39 30 2 6985090060 57,70 1,5 3 39 75 2 6985090150 55,90
0,7 3 39 35 2 6985090070 56,80 1,6 3 39 80 2 6985090160 58,50
0,8 3 39 40 2 6985090080 55,90 1,7 3 39 85 2 6985090170 58,50
0,9 3 39 45 2 6985090090 55,90 1,8 3 39 90 2 6985090180 58,50
1,0 8 39 5,0 2 6985090100 55,90 1,9 3 39 9,5 2 6985090190 58,50
1,1 3 39 5,5 2 6985090110 58,50 2,0 3 39 10,0 2 6985090200 55,90
1,2 3 39 6,0 2 6985090120 55,90

-
698 510 Micro-Bohrnutenfraser aus VHM - Diamant
Carbide Extra Long Series Micro End Mills - Diamond

DE: e Fir die Grafitbearbeitung (VHM
¢ Uberlange Ausfithrung, extrem scharfe Schneidkanten «— I —’I |l Carb
e Schneidenlange 8x@ L% d I—
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA r 2~ -
D

e Zentrumschnitt - 1 Schneide lber Mitte _f WN 8x0

e Oberflache Diamant beschichtet y, Y,
e e
EN: e For graphite N 2:2
e Extra long series with extremely sharp cutting edges 30° y

e Cutting length 8x@

e e
e Reinforced cylindrical shank form HA Komposit P
e Center cutting @ HA ) MICI'(;

e With diamond coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

¢h|7) ﬂhdsz L I1 z Art. No. SEtl:j::;e ¢h|7) ﬂh‘;z L 1 z Art. No. Ség?;e
0,5 3 39 40 2 6985100050 67,20 1,4 4 44 11,2 2 6985100140 80,40
0,6 3 39 4,8 2 6985100060 65,20 1,5 4 44 12,0 2 6985100150 78,40
0,7 3 39 56 2 6985100070 67,40 1,6 4 44 12,8 2 6985100160 84,70
0,8 3 39 6,4 2 6985100080 65,20 1,7 4 44 13,6 2 6985100170 84,70
0,9 3 39 7,2 2 6985100090 69,50 1,8 4 44 144 2 6985100180 84,70
1,0 3 39 8,0 2 6985100100 67,20 1,9 4 44 15,2 2 6985100190 84,70
1,1 3 39 88 2 6985100110 69,50 2,0 4 44 16,0 2 6985100200 80,40
1,2 3 39 9,6 2 6985100120 67,20 2,5 5 60 20,0 2 6985100250 92,30
1,3 4 44 10,4 2 6985100130 80,40 3,0 5 60 24,0 2 6985100300 94,30
J
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698 527

Micro-Radiusfraser aus VHM - Diamant
Carbide Stub Series Micro Radius End Mills - Diamond

Unverbindliche Preisempfehlung. Alle Preise zuzligl. Mehrwertsteuer.

DE: o Fir die Grafitbearbeitung < L > (VHM
e Extra-kurze, extrem stabile Ausfiihrung I | |_{ Carb
e Schneidenlange 1,5x@ _— L/
e Verstarkter Zylinderschaft Form HA ﬁ d2 e e
e Zentrumschnitt - Stirnradius T; LY r 'y WN 1,5x0
e Oberfldche Diamant beschichtet I J y,
e e
EN: o For graphite ﬁ N 2:2
e Stub series with very high rigidity 30° y
e Cutting length 1,5x@ - p
e Reinforced cylindrical shank form HA A i .
e Center cutting - radius @ HA) Mlcr(z
e With diamond coating
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23
oD @d2 r Stk/pce oD 9d2 r Stk/pce
-0,02 h5 L h 2z Rad. Art. No. Euro -0,02 h5 L h 2z Rad. Lt ek Euro
0,4 3 39 0,60 2 0,20 6985270040 47,90 1,1 3 39 1,65 2 0,55 6985270110 43,80
0,5 3 39 0,75 2 0,25 6985270050 43,80 1,2 3 39 1,80 2 0,60 6985270120 43,80
0,6 3 39 0,90 2 0,30 6985270060 43,80 1,4 3 39 2,10 2 0,70 6985270140 43,80
0,7 3 39 1,05 2 0,35 6985270070 43,80 1,5 3 39 2,25 2 0,75 6985270150 39,80
0,8 3 39 1,20 2 0,40 6985270080 43,80 1,6 3 39 2,40 2 0,80 6985270160 43,80
0,9 3 39 1,35 2 0,45 6985270090 43,80 2,0 B 39 3,00 2 1,00 6985270200 39,80
1,0 3 39 1,50 2 0,50 6985270100 39,80
4 . . " . . . =3 [=]
698 527-F Micro-Radiusfraser aus VHM mit Freistellung - Diamant Ay
Carbide Micro Radius End Mills with Long Reach - Diamond ] J
DE: e Fir die Grafitbearbeitung < L (VHM
o E>.<tra Kurze, extrem stabile Austhrung — |2 —> Carb
e Mit Freistellung nach der Schneide <1 J
o Verstarkter Zylinderschaft Form HA L _)I __ e (hals
e Zentrumschnitt - Stirnradius D ﬁ d- WN frei-
e Oberflache Diamant beschichtet r - — ) [gestelly
\_I" ) e e
EN: e For graphite N 2:2
. . . PSNT] o -
e Stub series with very high rigidity 30° )
e Back clearance after cutting edges P ~
e Reinforced cylindrical shank form HA Komposit .
e Center cutting - radius @ HA) Mlcrt;
e With diamond coating
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23
oD 9d2 r Stk/pce oD 9d2 r Stk/pce
002 hS L Ih 12 z Sl Art. No. Euro 002 hS L 1 12 z el Art. No. Euro
0,4 3 39 040 2 2 0,20 6985270042 61,20 1,0 3 39 1,30 9 2 0,50 6985270109 72,40
0,5 3 39 055 2 2 0,25 6985270052 61,20 1,0 3 60 1,30 12 2 0,50 6985270101 86,40
0,5 3 39 055 4 2 0,25 6985270054 61,20 1,2 3 39 1,60 6 2 0,60 6985270126 61,20
0,5 3 60 055 6 2 0,25 6985270056 86,40 1,5 3 39 2,05 6 2 0,75 6985270156 61,20
0,6 3 39 0,70 4 2 0,30 6985270064 61,20 1,5 3 39 2,05 9 2 0,75 6985270159 72,40
0,8 3 39 1,00 4 2 0,40 6985270084 61,20 1,5 3 60 2,05 12 2 0,75 6985270151 86,40
0,8 3 39 1,00 6 2 0,40 6985270086 72,40 2,0 3 39 2,80 9 2 1,00 6985270209 72,40
0,8 3 60 1,00 9 2 0,40 6985270089 86,40 2,0 3 39 2,80 12 2 1,00 6985270212 72,40
1,0 3 39 1,30 4 2 0,50 6985270104 61,20 2,0 3 60 2,80 15 2 1,00 6985270215 86,40
1,0 3 39 1,30 6 2 0,50 6985270106 61,20 2,5 3 60 3,55 15 2 1,25 6985270255 86,40
/
© SPPW GmbH - Version 153. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtimer vorbehalten. H 20




p
698 529 Micro-Radiusfraser aus VHM - Diamant

Carbide Short Series Micro Radius End Mills - Diamond

DE: e Fir die Grafitbearbeitung |€ L >| 'VHM
e Kurze, stabile Ausfiihrung <« I1 |_{ Carb
¢ Schneidenlénge 3x@ J _)I SR
o Verstarkter Zylinderschaft Form HA —% d2 e e
e Zentrumschnitt - 1 Schneide Uber Mitte T_ —_ WN 3x0
r
e Oberfldche Diamant beschichtet D \— ) J J
e e
EN: e For graphite ﬁ N z:2
e Short series with high rigidity 30°) y

e Cutting length 3x@

e Reinforced cylindrical shank form HA A ( HA ;4
e Center cutting - radius Keramik ) |crc:

e With diamond coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 23

Stk/pce Stk/pce
33 ¢th|32 L h z Ra:l-ius Art. No. EU$O gODZ ¢hd52 L h z Ratli-ius Art. No. EUEO
0,3 3 39 08 2 0,15 6985290030 60,20 1,5 3 39 4,0 2 0,75 6985290150 39,80
0,4 3 39 1,0 2 0,20 6985290040 47,90 1,6 3 39 40 2 0,80 6985290160 43,80
0,5 3 39 1,5 2 0,25 6985290050 43,80 1,8 3 39 50 2 0,90 6985290180 43,80
0,6 3 39 1,5 2 0,30 6985290060 43,80 2,0 3 39 50 2 1,00 6985290200 39,80
0,7 3 39 20 2 0,35 6985290070 43,80 2,5 3 39 70 2 1,25 6985290250 43,80
0,8 3 39 2,0 2 0,40 6985290080 43,80 3,0 4 44 10,0 2 1,50 6985290300 43,30
0,9 3 39 2,5 2 045 6985290090 43,80 3,5 4 44 10,0 2 1,75 6985290350 49,40
1,0 3 39 3,0 2 0,50 6985290100 39,80 4,0 5 52 12,0 2 2,00 6985290400 49,40
1,1 3 39 30 2 0,55 6985290110 43,80 4,5 5 52 12,0 2 2,25 6985290450 55,50
1,2 3 39 40 2 0,60 6985290120 43,80 5,0 6 52 14,0 2 2,50 6985290500 53,50
1,4 3 39 40 2 0,70 6985290140 43,80 5,5 6 52 14,0 2 2,75 6985290550 60,20

— INFO

Kundenspezifische Beschichtungen

Die Anforderungen unserer Kunden sind vielfaltig. Je nach Bearbeitungsprozess bieten wir unterschiedliche
Beschichtungen zur Optimierung Ihrer Bearbeitung an. Von der extrem dinnen Dia.HC-Schicht bis hin zur
Multilagen-Diamantschicht, wir haben die richtige Beschichtung fiir Ihre Anwendung.

(Weitere Beschichtungen im Kapitel Z)

Custom Made Coating

Our customerse have very different needs. Depending on your machining process we offer different coatings to
optimize the results. From our an extremely thin Dia.HC coating to our multilayer diamond coating, we offer the
right coating system for your process.

(More coatings in chapter Z)

__piamant | piaF | __ DiaHC

Schichttyp Kristalline Diamantschicht Schichttyp Glatte Mehrlagen-Diamantschicht Schichttyp Diamantnahe Schicht
Schichtfarbe schwarz Schichtfarbe schwarz Schichtfarbe schwarz
Schichtdicke 4-10 um Schichtdicke 4 - 10 pm Schichtdicke 2-3pum
Harte 10.000 HV Hérte 10.000 HV Hérte 5.000 HV
Kristalline Diamantschicht mit héchster Abrasionsbe- Glatte Mehrlagen-Diamantschicht mit spezieller Vor- Diamantnahe Schicht mit hoher VerschleiBfestigkeit
standigkeit. Kristalliner Aufbau mit Vorbehandlung fir | | behandlung fir stark erhdhte Schichthaftung. und extrem geringem Reibungswert. Geringe Schicht-
Grafit. Speziell fur die Frasbearbeitung von Grafiten. Bearbeitung von hochabrasiven Materialien mit Klebe-| | dicke flhrt zu deutlich geringerer Kantenverrundung
neigung oder wechselnden Werkstoffeigenschaften: am Werkzeug. Speziell fur die Bearbeitung von
F Carbon, CFK-Ti, CFK-Al-Composites, und Keramiken. Faserkunststoffen.
e A e ﬁ
J Y, — J

J
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